KZKENNAMETAE

KCU10B

Classe de torneamento
universal com tecnologia de
revestimento PVD KENGold™

VATARATATATA AR : AN
-

Acabe com forca e minimize o tempo
de inatividade com o KCU10B universal



KEN ™ PVD e uma tecnologia de revestimento
multicamadas que apresenta camadas uniformes
que resistem a abrasao, fornecem uma forte
barreira térmica, melhoram a tenacidade da
aresta e permitem a deteccao facil do desgaste

devido ao seu flanco dourado.
KCU10B

Esta tecnologia de revestimento de
nanocomposito multicamadas € composta
por trés camadas, cada uma com
propriedades de protecao exclusivas:

e A camada superior feita de TiSiN é dourada para facilitar a identificacéo do
desgaste.

e A segunda camada AITiSiN é uma camada intermediaria nanoestruturada
superdura para resisténcia superior ao desgaste.

e Aterceira camada feita de AITiN é uma camada base de baixo estresse para uma
excelente resisténcia ao desplacamento.

e Revestimento multicamada aplicado ao metal duro, proporcionando maior
resisténcia a deformacéo térmica e excepcional resisténcia ao desgaste da aresta.




Procurando velocidades e avancos?

Visite kennametal.com/NOVO
para obter dados de corte especificos para sua aplicacao!



Materiais

n Acos M  Acos inoxidaveis n Ferro fundido “ Nao ferrosos Ligas resistentes a altas temperaturas

® Primario
O Secundario

T BN =X=T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto CNGG e Negativo ¢ FS

KCU10B

Numero de catalogo Nimero de catalogo
CNGG120401FS CNGG4302FS 12,70 172 12,90 .508 0,1 .004 .
CNGG120402FS CNGG4305FS 12,70 1/2 12,90 .508 0,2 .008 .
CNGG120404FS CNGG431FS 12,70 112 12,90 .508 0,4 1/64 .
CNGG120408FS CNGG432FS 12,70 1/2 12,90 .508 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

e O o o o

Insertos Kenloc™

[aa]
Inserto CNGP e Negativo §
x
Numero de catalogo Numero de catalogo
CNGP120401 CNGP4302 12,70 1/2 12,90 508 0,1 .004 .
CNGP120402 CNGP4305 12,70 1/2 12,90 508 0,2 .008 .
CNGP120404 CNGP431 12,70 1/2 12,90 508 0,4 1/64 .
CNGP120408 CNGP432 12,70 1/2 12,90 508 0,8 1/32 .
CNGP120412 CNGP433 12,70 1/2 12,90 508 1,2 3/64 .
CNGP120416 CNGP434 12,70 1/2 12,90 508 1,6 1/16 .

® Primario
O Secundario

T »nmn=2X=T
e O o o o

Insertos Kenloc™

[aa]
. o
Inserto CNMG e Negativo e CT 5
£

Numero de catalogo Nimero de catalogo
CNMG120408CT CNMG432CT 12,70 172 12,90 508 0.8 1/32 .
CNMG120412CT CNMG433CT 12,70 1/2 12,90 508 1,2 3/64 .
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® Primario
O Secundario

T BNHN=X=T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto CNMG e Negativo ® FF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
CNMGO90304FF CNMG321FF 9,53 3/8 9,67 381 0,4 1/64 .
CNMGO90308FF CNMG322FF 9,53 3/8 9,67 381 08 1/32 .
CNMG120404FF CNMG431FF 12,70 1/2 12,90 508 0,4 1/64 .
CNMG120408FF CNMG432FF 12,70 1/2 12,90 508 08 1/32 .

® Primario
O Secundario

Insertos Kenloc™
Inserto CNMG e Negativo e FP

CNMG120404FP CNMG431FP 12,70 1/2 12,90 508 0,4 1/64 .

CNMG120408FP CNMG432FP 12,70 1/2 12,90 508 0,8 1/32 o

CNMG120412FP CNMG433FP 12,70 1/2 12,90 508 1,2 3/64 o
® Primario

O Secundario

T BN =X=T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto CNMG e Negativo ¢ FW

KCU10B

CNMG120404FW CNMG431FW 12,70 172 12,90 .508 0,4 1/64 .
CNMG120408FW CNMG432FW 12,70 1/2 12,90 .508 0,8 1/32 .
CNMG120412FW CNMG433FW 12,70 172 12,90 .508 1,2 3/64 .

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO 5



® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto CNMG e Negativo ¢ MP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
CNMG090308MP CNMG322MP 9,53 3/8 9,67 381 08 1/32 .
CNMG120404MP CNMG431MP 12,70 1/2 12,90 508 0,4 1/64 .
CNMG120408MP CNMG432MP 12,70 172 12,90 508 0,8 1/32 .
CNMG120412MP CNMG433MP 12,70 1/2 12,90 508 1,2 3/64 .
CNMG120416MP CNMG434MP 12,70 1/2 12,90 508 1,6 1/16 .
CNMG160608MP CNMG542MP 15,88 5/8 16,12 635 0,8 1/32 .
CNMG160612MP CNMG543MP 15,88 5/8 16,12 635 1,2 3/64 .
CNMG160616MP CNMG544MP 15,88 5/8 16,12 635 16 1/16 .
CNMG190608MP CNMGB42MP 19,05 3/4 19,34 762 08 1/32 .
CNMG190612MP CNMG643MP 19,05 3/4 19,34 762 1,2 3/64 .
CNMG190616MP CNMG644MP 19,05 3/4 19,34 762 16 1/16 .
® Primario

O Secundario

Insertos Kenloc™
Inserto CNMG e Negativo ® MR

Nimero de catélogo Nimero de catélogo mnmnmn

CNMG120408MR CNMG432MR 12,70 12,90 5 1/32
CNMG120412MR CNMG433MR 12,70 1/2 12,90 .508 1 ,2 3/64
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto CNMG e Negativo ¢ MS

| s oas | D | uo | R

KCU10B

CNMG120401MS CNMG4302MS 12,70 1/2 12,90 508 0,1 .004 .
CNMG120402MS CNMG4305MS 12,70 1/2 12,90 508 0,2 .008 .
CNMG120404MS CNMG431MS 12,70 1/2 12,90 508 0,4 1/64 .
CNMG120408MS CNMG432MS 12,70 1/2 12,90 508 08 1/32 .
CNMG120412MS CNMG433MS 12,70 1/2 12,90 508 1,2 3/64 .
CNMG120416MS CNMG434MS 12,70 1/2 12,90 508 1,6 1/16 .
CNMG160608MS CNMG542MS 15,88 5/8 16,12 635 0,8 1/32 .
CNMG160612MS CNMG543MS 15,88 5/8 16,12 635 1,2 047 .
CNMG190608MS CNMG642MS 19,05 3/4 19,34 762 0,8 1/32 .
CNMG190612MS CNMG643MS 19,05 3/4 19,34 762 1,2 047 .
CNMG190616MS CNMG644MS 19,05 3/4 19,34 762 1,6 116 .
® Primario P - o
O Secundario M o
K I .
N E
S °

H

Insertos Kenloc™
Inserto CNMG e Negativo  RP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
CNMG120404RP CNMG431RP 12,70 1/2 12,90 508 0,4 1/64 .
CNMG120408RP CNMG432RP 12,70 1/2 12,90 508 08 1/32 .
CNMG120412RP CNMG433RP 12,70 1/2 12,90 508 1,2 3/64 .
CNMG120416RP CNMG434RP 12,70 1/2 12,90 508 16 1/16 .
CNMG160608RP CNMG542RP 15,88 5/8 16,12 635 08 1/32 .
CNMG160612RP CNMG543RP 15,88 5/8 16,12 635 1,2 3/64 .
CNMG190612RP CNMGB43RP 19,05 3/4 19,34 762 1,2 3/64 .
CNMG190616RP CNMG644RP 19,05 3/4 19,34 762 16 1/16 .

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO 7



® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto CNMG e Negativo e UP

KCU10B

Numero de catalogo

CNMG120404UP CNMG431UP 12,70 1/2 12,90 508 0,4 1/64 .

CNMG120408UP CNMG432UP 12,70 1/2 12,90 508 0,8 1/32 .

CNMG120412UP CNMG433UP 12,70 1/2 12,90 508 1,2 3/64 .

CNMG160608UP CNMG542UP 15,88 5/8 16,12 635 0,8 1/32 .

CNMG160612UP CNMG543UP 15,88 5/8 16,12 635 1,2 3/64 .
® Primario

O Secundario

Insertos Kenloc™
Inserto DNGG ¢ Negativo ¢ FS

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
DNGG110402FS DNGG3305FS 9,53 3/8 11,63 458 0.2 .008 .
DNGG110404FS DNGG331FS 9,53 3/8 11,63 458 0,4 1/64 .
DNGG110408FS DNGG332FS 9,53 3/8 11,63 458 0,8 1/32 .
DNGG150402FS DNGG4305FS 12,70 1/2 15,50 610 0,2 .008 .
DNGG150404FS DNGG431FS 12,70 1/2 15,50 610 0,4 1/64 .
DNGG150408FS DNGG432FS 12,70 1/2 15,50 610 08 1/32 .
DNGG150412FS DNGG433FS 12,70 1/2 15,50 610 0,2 3/64 .
DNGG150604FS DNGG441FS 12,70 1/2 15,50 610 0,4 1/64 .
DNGG150608FS DNGG442FS 12,70 1/2 15,50 610 08 1/32 .
® Primario

O Secundario

TN =X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™

=]
Inserto DNGP e Negativo §
x

Niamero de catalogo Numero de catalogo
DNGP150401 DNGP4302 12,70 1/2 15,50 610 0,1 .004 .
DNGP150402 DNGP4305 12,70 1/2 15,50 610 0,2 .008 .
DNGP150404 DNGP431 12,70 112 15,50 610 0,4 1/64 .
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Continuacao

Insertos Kenloc™
Inserto DNGP e Negativo

| s oM D | u0 | R

KCU10B

DNGP150408 DNGP432 12,70 1/2 15,50 .610 0,8 1/32 .

DNGP150604 DNGP441 12,70 1/2 15,50 .610 0,4 1/64 .

DNGP150608 DNGP442 12,70 1/2 15,50 .610 0,8 1/32 .
® Primario

O Secundario

TN =X=T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto DNMG e Negativo e CT

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
DNMG150408CT DNMG432CT 12,70 1/2 15,50 610 08 1/32 .
DNMG150412CT DNMG433CT 12,70 1/2 15,50 610 1.2 3/64 .
DNMG150608CT DNMG442CT 12,70 1/2 15,50 610 08 1/32 .
DNMG150612CT DNMG443CT 12,70 1/2 15,50 610 1.2 3/64 .

® Primario
O Secundario

Insertos Kenloc™
Inserto DNMG e Negativo ® FF

KCU10B

DNMG110404FF DNMG331FF 9,53 11,63 1/64 .
DNMG110408FF DNMG332FF 9,53 3/8 11,63 458 0,8 1/32 .
DNMG150404FF DNMG431FF 12,70 172 15,50 610 0,4 1/64 .
DNMG150604FF DNMG441FF 12,70 1/2 15,50 610 0,4 1/64 .
DNMG150608FF DNMG442FF 12,70 1/2 15,50 610 0,8 1/32 .
DNMG150408FF DNMG432FF 12,70 1/2 15,50 610 0,8 1/32 .

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO 9



® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto DNMG e Negativo ¢ FP

KCU10B

DNMG110404FP DNMG331FP 9,53 11,63 1/64 .
DNMG110408FP DNMG332FP 9,53 3/8 11,63 458 0,8 1/32 .
DNMG150404FP DNMG431FP 12,70 112 15,50 610 0,4 1/64 .
DNMG150408FP DNMG432FP 12,70 1/2 15,50 610 0,8 1/32 .
DNMG150412FP DNMG433FP 12,70 172 15,50 610 1,2 3/64 .
DNMG150604FP DNMG441FP 12,70 1/2 15,50 .610 0,4 1/64 .
DNMG150608FP DNMG442FP 12,70 172 15,50 .610 0,8 1/32 .
DNMG150612FP DNMG443FP 12,70 1/2 15,50 .610 1,2 3/64 .

® Primario
O Secundario

Insertos Kenloc™
Inserto DNMG e Negativo e FW

KCU10B

Namero de catalogo Numero de catalogo
DNMG110404FW DNMG331FW 9,53 3/8 11,63 458 0,4 1/64 .
DNMG150404FW DNMG431FW 12,70 1/2 15,50 610 0,4 1/64 .
DNMG150408FW DNMG432FW 12,70 1/2 15,50 610 0,8 1/32 .
DNMG150604FW DNMG441FW 12,70 1/2 15,50 610 0,4 1/64 .
DNMG150608FW DNMG442FW 12,70 1/2 15,50 610 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

T un=2X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto DNMG e Negativo ® MP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
DNMG110404MP DNMG331MP 9,53 3/8 11,63 458 0,4 1/64 .
DNMG110408MP DNMG332MP 9,53 3/8 11,63 458 08 1/32 .
DNMG150404MP DNMG431MP 12,70 1/2 15,50 610 0,4 1/64 .
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Continuacao

Insertos Kenloc™
Inserto DNMG ¢ Negativo ® MP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
DNMG150408MP DNMG432MP 12,70 1/2 15,50 610 08 1/32 .
DNMG150412MP DNMG433MP 12,70 1/2 15,50 610 1,2 3/64 .
DNMG150604MP DNMG441MP 12,70 1/2 15,50 610 04 1/64 .
DNMG150608MP DNMG442MP 12,70 1/2 15,50 610 08 1/32 .
DNMG150612MP DNMG443MP 12,70 1/2 15,50 610 1,2 3/64 .
® Primario

O Secundario

T, =2X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto DNMG e Negativo e MR

KCU10B

DNMG150408MR DNMG432MR 12,70 15,50 610 1/32 o

DNMG150412MR DNMG433MR 12,70 1/2 15,50 610 1 ,2 3/64 .

DNMG150608MR DNMG442MR 12,70 1/2 15,50 610 08 1/32 o

DNMG150612MR DNMG443MR 12,70 1/2 15,50 610 1,2 3/64 .
® Primario

O Secundario

e O o o o

Re—f._L10__]

Insertos Kenloc™
Inserto DNMG e Negativo ® MS

KCU10B

Niamero de catalogo Numero de catalogo
DNMG110404MS DNMG331MS 9,53 3/8 11,63 458 04 1/64 .
DNMG110408MS DNMG332MS 9,53 3/8 11,63 458 08 1/32 .
DNMG150401MS DNMG4302MS 12,70 1/2 15,50 610 0,1 .004 .
DNMG150402MS DNMG4305MS 12,70 1/2 15,50 610 0,2 .008 .
DNMG150404MS DNMG431MS 12,70 1/2 15,50 610 0,4 1/64 .
DNMG150408MS DNMG432MS 12,70 1/2 15,50 610 08 1/32 .

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO 11



® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Continuacao
Insertos Kenloc™
Inserto DNMG e Negativo ® MS

KCU10B

Nimero de catalogo Numero de catalogo

DNMG150412MS DNMG433MS 12,70 12 15,50 610 1.2 3/64 .
DNMG150604MS DNMG441MS 12,70 1/2 15,50 610 0,4 1/64 .
DNMG150608MS DNMG442MS 12,70 172 15,50 610 0,8 1/32 .
DNMG150612MS DNMG443MS 12,70 1/2 15,50 610 1,2 3/64 .
® Primario P - °
O Secundario M o
. K
N E
L= S °

H

Insertos Kenloc™
Inserto DNMG ¢ Negativo ® RP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo

DNMG110408RP DNMG332RP 9,53 3/8 11,63 458 08 1/32 .
DNMG150408RP DNMG432RP 12,70 1/2 15,50 610 0,8 1/32 .
DNMG150412RP DNMG433RP 12,70 1/2 15,50 610 1,2 3/64 .
DNMG150608RP DNMG442RP 12,70 1/2 15,50 610 0,8 1/32 .
DNMG150612RP DNMG443RP 12,70 1/2 15,50 610 1,2 3/64 .
DNMG150416RP DNMG434RP 12,70 1/2 15,50 610 1,6 1/16 .
® Primario p I .
O Secundario ] o
K B .
N B o
S °

H

Insertos Kenloc™
Inserto DNMG ¢ Negativo  UP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
DNMG150408UP DNMG432UP 12,70 1/2 15,50 610 08 1/32 .
DNMG150412UP DNMG433UP 12,70 1/2 15,50 610 1,2 3/64 .
DNMG150608UP DNMG442UP 12,70 1/2 15,50 610 0,8 1/32 .
DNMG150612UP DNMG443UP 12,70 1/2 15,50 610 1,2 3/64 .
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto RNMG e Negativo ¢ RN

| s | oms | p | w0 | R

KCU10B

RNMG120400RN RNMG43RN 12,70 172 - - - - .
RNMG190600RN RNMG64RN 19,05 3/4 - - - - .
® Primario P - °
O Secundario M o
o 4 K
— o E
O, s .

Re L10-D H
Insertos Kenloc™ .
. o
Inserto SNGP e Negativo 5
e

Numero de catalogo Numero de catalogo

SNGP120404 SNGP431 12,70 1/2 12,70 500 0,4 1/64 .
SNGP120408 SNGP432 12,70 1/2 12,70 500 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

G
N
Re—/| L10=D_

&

o
Tnn=x=27
e O o o o

Insertos Kenloc™

[aa]
Inserto SNMG * Negativo ® FF 3
x

Numero de catalogo Numero de catalogo
SNMGO90304FF SNMG321FF 9,53 3/8 9,53 375 0,4 1/64 .
SNMGO90308FF SNMG322FF 9,53 3/8 9,53 375 08 1/32 .
SNMG120404FF SNMG431FF 12,70 1/2 12,70 500 0,4 1/64 .
SNMG120408FF SNMG432FF 12,70 1/2 12,70 500 08 1/32 .

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO 13



® Primario
O Secundario

\90°

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Re_/| L10=D

Insertos Kenloc™
Inserto SNMG e Negativo e FP

KCU10B

Numero de catalogo

SNMG120404FP SNMG431FP 12,70 1/2 12,70 500 0,4 1/64 .

SNMG120408FP SNMG432FP 12,70 1/2 12,70 500 0,8 1/32 .

® Primario P - °

O Secundario M °

R — ‘\?OB K - ®

B © 2 |

@ Y, S °
‘ ‘ re_/ L10-D H

Insertos Kenloc™
Inserto SNMG e Negativo ¢ MP

0
(=]
—
=
[E]
x

Numero de catalogo Numero de catalogo
SNMG120408MP SNMG432MP 12,70 1/2 12,70 500 08 1/32 .
SNMG120412MP SNMG433MP 12,70 12 12,70 500 1,2 3/64 .
SNMG150608MP SNMG542MP 15,88 5/8 15,88 625 0,8 1/32 .
SNMG150612MP SNMG543MP 15,88 5/8 15,88 625 1,2 3/64 .
SNMG190616MP SNMG644MP 19,05 3/4 19,05 750 1,6 1/16 .
® Primario

O Secundario

\‘90°

O\

&)

N
Re/| L10=D

T BN =X=T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto SNMG e Negativo e MS

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
SNMG120408MS SNMG432MS 12,70 1/2 12,70 500 08 1/32 .
SNMG120412MS SNMG433MS 12,70 1/2 12,70 500 1,2 3/64 .

14 KZKENNAMETA[



® Primario
O Secundario

\‘90°

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto SNMG e Negativo e RP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo

SNMG120408RP SNMG432RP 12,70 1/2 12,70 500 08 1/32 .
SNMG120412RP SNMG433RP 12,70 1/2 12,70 500 1,2 3/64 .
SNMG120416RP SNMG434RP 12,70 1/2 12,70 500 1,6 1/16 .
SNMG150612RP SNMG543RP 15,88 5/8 15,88 625 1,2 3/64 .
SNMG190612RP SNMGB43RP 19,05 3/4 19,05 750 1,2 3/64 .
SNMG190616RP SNMGB44RP 19,05 3/4 19,05 750 1,6 1/16 .
® Primario p I .
O Secundario ] °
90 K - °
N o
\@/ S *

Re_/|_L10=D H

Insertos Kenloc™

[aa]
Inserto SNMG e Negativo ¢ UP =
x
Nimero de catalogo Nimero de catalogo

SNMG120408UP SNMG432UP 12,70 1/2 12,70 500 08 1/32 .
SNMG120412UP SNMG433UP 12,70 1/2 12,70 500 1,2 3/64 .
SNMG150608UP SNMG542UP 15,88 5/8 15,88 625 08 1/32 .
SNMG150612UP SNMG543UP 15,88 5/8 15,88 625 1,2 3/64 .
® Primario p I .
O Secundario ] °
« [ -
N B o
S °

H

Insertos Kenloc™
Inserto TNGG e Negativo ¢ FS

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TNGG160404FS TNGG331FS 9,53 3/8 16,50 620 0,4 1/64 .
TNGG160408FS TNGG332FS 9,53 3/8 16,50 650 08 1/32 .
TNGG220408FS TNGG432FS 12,70 1/2 22,00 866 08 1/32 .
TNGG220412FS TNGG433FS 12,70 1/2 22,00 .866 1.2 3/64 .

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO 15



® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto TNGP e Negativo

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TNGP160402 TNGP3305 9,53 3/8 16,50 650 0.2 .008 .
TNGP160404 TNGP331 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TNGP160408 TNGP332 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

e O o o o

T un=2X="7T

Insertos Kenloc™
Inserto TNMG e Negativo ¢ FF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo

TNMG110304FF TNMG221FF 6,35 1/4 11,00 433 0,4 1/64 o
TNMG160404FF TNMG331FF 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 o
TNMG160408FF TNMG332FF 9,53 3/8 16,50 650 08 1/32 o
® Primario P °
O Secundario M o
K °
N o
S °

H

™

Insertos Kenloc .
. o
Inserto TNMG e Negativo ¢ FP 3
4

Numero de catalogo Numero de catalogo
TNMG160404FP TNMG331FP 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TNMG160408FP TNMG332FP 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 .
TNMG160412FP TNMG333FP 9,53 3/8 16,50 650 1,2 3/64 .
TNMG220404FP TNMG431FP 12,70 1/2 22,00 866 0,4 1/64 .
TNMG220408FP TNMG432FP 12,70 1/2 22,00 866 0,8 1/32 .

16 KZKENNAMETA[



® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto TNMG e Negativo ¢ FW

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TNMG160404FW TNMG331FW 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64

® Primario
O Secundario

TN =X=T
e O o o o

Insertos Kenloc™

[aa]
Inserto TNMG e Negativo ® MP s
__“-__-_ )
Niamero de catalogo Numero de catalogo

TNMG160404MP TNMG331MP 9,53 3/8 16,50 650 04 1/64 .
TNMG160408MP TNMG332MP 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 o
TNMG160412MP TNMG333MP 9,53 3/8 16,50 650 1,2 3/64 .
TNMG220408MP TNMG432MP 12,70 1/2 22,00 .866 0,8 1/32 .
TNMG220412MP TNMG433MP 12,70 1/2 22,00 866 1,2 3/64 .
TNMG220416MP TNMG434MP 12,70 1/2 22,00 .866 16 1/16 .
® Primario P - o
O Secundario M o
K I .
3 E
S °

H

Insertos Kenloc™
Inserto TNMG e Negativo ¢ MS

KCU10B

Niamero de catalogo Namero de catalogo
TNMG160402MS TNMG3305MS 9,53 3/8 16,50 650 0.2 .008 .
TNMG160404MS TNMG331MS 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TNMG160408MS TNMG332MS 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 .
TNMG220404MS TNMG431MS 12,70 1/2 22,00 866 0,4 1/64 .
TNMG220408MS TNMG432MS 12,70 1/2 22,00 866 0,8 1/32 .
TNMG220412MS TNMG433MS 12,70 1/2 22,00 .866 1,2 3/64 .

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO 17



® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto TNMG e Negativo e RP

KCU10B

Numero de catalogo

TNMG160408RP TNMG332RP 9,53 3/8 16,50 .650 0,8 1/32 .
TNMG160412RP TNMG333RP 9,53 3/8 16,50 .650 1,2 3/64 .
TNMG220408RP TNMG432RP 12,70 1/2 22,00 .866 0,8 1/32 U
TNMG220412RP TNMG433RP 12,70 12 22,00 .866 1,2 3/64 .
TNMG220432RP TNMG438RP 12,70 1/2 22,00 .866 3,2 1/8 .
TNMG270612RP TNMG543RP 15,88 5/8 27,50 1.083 1,2 3/64 .
TNMG330924RP TNMG666RP 19,05 3/4 33,00 1.299 2,4 3/32 [
® Primario

O Secundario

T BN =X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto VNGG e Negativo ¢ FS

KCU10B

Nuamero de catalogo Nimero de catalogo
VNGG160401FS VNGG3302FS 9,53 3/8 16,61 654 0,1 .004 .
VNGG160402FS VNGG3305FS 9,53 3/8 16,61 654 0,2 .008 .
VNGG160404FS VNGG331FS 9,53 3/8 16,61 654 0,4 1/64 .
VNGG160408FS VNGG332FS 9,53 3/8 16,61 654 0,8 1/32 .
® Primario

O Secundario

T BNHN=X=T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto VNGP e Negativo

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
VNGP160401 VNGP3302 9,53 3/8 16,61 654 0,1 .004 .
VNGP160402 VNGP3305 9,53 3/8 16,61 654 0,2 .008 .
VNGP160404 VNGP331 9,53 3/8 16,61 654 0,4 1/64 .

18 KZKENNAMETA[



® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

—
Continuacao

™
Insertos Kenloc .
. o
Inserto VNGP e Negativo 5
£

Numero de catalogo Numero de catalogo

VNGP160408 VNGP332 9,53 3/8 16,61 654 08 1/32 .
VNGP220404 VNGP431 12,70 1/2 22,14 872 0,4 1/64 .
VNGP220408 VNGP432 12,70 1/2 22,14 872 08 1/32 .

® Primario
O Secundario

A K
M °
g K
3 E
S °
H

Insertos Kenloc™

[aa]
. o
Inserto VNMG e Negativo ¢ FF 5
e
Numero de catalogo Numero de catalogo

VNMG160404FF VNMG331FF 9,53 3/8 16,61 654 0,4 1/64 .
VNMG160408FF VNMG332FF 9,53 3/8 16,61 654 08 1/32 .
® Primario P o
O Secundario ] °
K °
N o
S °

H
Insertos Kenloc™ .
. (=]
Inserto VNMG e Negativo e FP 5
e

Numero de catalogo Numero de catalogo

VNMG160404FP VNMG331FP 9,53 3/8 16,61 654 0,4 1/64 .
VNMG160408FP VNMG332FP 9,53 3/8 16,61 654 08 1/32 .

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto VNMG e Negativo ¢ MP

KCU10B

Numero de catalogo

VNMG160404MP VNMG331MP 9,53 3/8 16,61 .654 0,4 1/64 o

VNMG160408MP VNMG332MP 9,53 3/8 16,61 .654 0,8 1/32 .

VNMG160412MP VNMG333MP 9,53 3/8 16,61 .654 1,2 3/64 o
® Primario

O Secundario

e O o o o

TN =X=T

Insertos Kenloc™
Inserto VNMG e Negativo ¢ MS

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
VNMG160401MS VNMG3302MS 9,53 3/8 16,61 654 0,1 .004 .
VNMG160402MS VNMG3305MS 9,53 3/8 16,61 654 0,2 .008 .
VNMG160404MS VNMG331MS 9,53 3/8 16,61 654 0,4 1/64 .
VNMG160408MS VNMG332MS 9,53 3/8 16,61 654 0,8 1/32 .
VNMG220404MS VNMG431MS 12,70 1/2 22,14 872 0,4 1/64 .
VNMG220408MS VNMG432MS 12,70 1/2 22,14 872 0,8 1/32 .
® Primario

O Secundario

T, =2X=T
e O o o o

Insertos Kenloc™

[aa]
. o
Inserto VNMG e Negativo e RP 3
x

Nimero de catalogo Nimero de catalogo
VNMG160408RP VNMG332RP 9,53 3/8 16,61 654 0,8 1/32 .
VNMG160412RP VNMG333RP 9,53 3/8 16,61 654 1,2 3/64 .
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Insertos Kenloc™
Inserto VNMG ¢ Negativo  UP

Numero de catalogo

VNMG160404UP
VNMG160408UP

Re—/‘ 110

Insertos Kenloc™
Inserto WNGG e Negativo e FS

Numero de catalogo

WNGG080404FS
WNGG080408FS

Insertos Kenloc™
Inserto WNMG e Negativo * FF

Numero de catalogo
WNMGOB0404FF
WNMGO60408FF
WNMGO80404FF
WNMGO80408FF

VNMG331UP 9,53 3/8
VNMG332UP 9,53 3/8

WNGG431FS
WNGG432FS

Numero de catalogo

WNMG331FF 9,53 3/8
WNMG332FF 9,53 3/8
WNMG431FF 12,70 1/2
WNMG432FF 12,70 1/2

6,52
6,52
8,69
8,69

® Primario
O Secundario

654 0,4
654 0,8
® Primario

O Secundario

342 0,4
342 0,8
® Primario

O Secundario

257 0,4
.257 0,8
.342 0,4
342 0,8

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO

e O o o o

KCU10B

e O o o o

KCU10B

e O o o o

KCU10B
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto WNMG e Negativo e FP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
WNMGOB0404FP WNMG331FP 9,53 3/8 6,52 257 0,4 1/64 .
WNMGOB60408FP WNMG332FP 9,53 3/8 6,52 257 0,8 1/32 .
WNMGO080412FP WNMG433FP 12,70 1/2 8,69 342 1,2 3/64 .
WNMGO80404FP WNMG431FP 12,70 1/2 8,69 342 0,4 1/64 .
WNMGO080408FP WNMG432FP 12,70 1/2 8,69 342 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

T unmn=22X="T

Insertos Kenloc™
Inserto WNMG e Negativo ¢ FW

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo

WNMGOB0404FW WNMG331FW 9,53 3/8 6,52 257 0,4 1/64 .
WNMGO60408FW WNMG332FW 9,53 3/8 6,52 257 08 1/32 .
WNMGO80408FW WNMG432FW 12,70 1/2 8,69 342 08 1/32 .
® Primario P - o
O Secundario M o
K I e
A E
S °

H

Insertos Kenloc™
Inserto WNMG e Negativo ¢ MP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
WNMG0B0404MP WNMG331MP 9,53 3/8 6,52 257 0,4 1/64 .
WNMGO060408MP WNMG332MP 9,53 3/8 6,52 257 0,8 1/32 .
WNMG080408MP WNMG432MP 12,70 1/2 8,69 342 0,8 1/32 .
WNMG080412MP WNMG433MP 12,70 1/2 8,69 342 1,2 3/64 .
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto WNMG e Negativo ¢ MR

WNMG080408MR WNMG432MR 12,70 8,69 1/32
WNMG080412MR WNMG433MR 12,70 1/2 8,69 .342 1 ,2 3/64

KCU10B

® Primario
O Secundario

TN =X=T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto WNMG e Negativo ¢ MS

KCU10B

WNMG060408MS WNMG332MS 9,53 6,52 1/32 .

WNMG080401MS WNMG4302MS 12,70 1/2 8,69 342 0,1 .004 .

WNMG080402MS WNMG4305MS 12,70 172 8,69 342 0,2 .008 .

WNMG080404MS WNMG431MS 12,70 1/2 8,69 342 0,4 1/64 .

WNMG080408MS WNMG432MS 12,70 1/2 8,69 342 0,8 1/32 .
® Primario

O Secundario

T BN =X=T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto WNMG e Negativo ® RP

KCU10B

WNMGO060408RP WNMG332RP 9,53 6,52 1/32 .
WNMG080408RP WNMG432RP 12,70 1/2 8,69 .342 0,8 1/32 .
WNMGO080412RP WNMG433RP 12,70 172 8,69 .342 1,2 3/64 .

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Kenloc™
Inserto WNMG e Negativo e UP

KCU10B

Numero de catalogo

WNMG080408UP WNMG432UP 12,70 1/2 8,69 342 0,8 1/32 o
WNMG080412UP WNMG433UP 12,70 1/2 8,69 342 1,2 3/64 o
® Primario

O Secundario

T BHN=X=T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto CCGT e Positivo ® HP

KCU10B

CCGT060202HP CCGT21505HP 6,35 6,45 .008 .
CCGT060204HP CCGT2151HP 6,35 1/4 6,45 .254 0,4 1/64 .
CCGT060208HP CCGT2152HP 6,35 1/4 6,45 .254 0,8 1/32 .
CCGT09T302HP CCGT32505HP 9,53 3/8 9,67 .381 0,2 .008 .
CCGTO09T304HP CCGT3251HP 9,53 3/8 9,67 .381 0,4 1/64 .
CCGT09T308HP CCGT3252HP 9,53 3/8 9,67 .381 0,8 1/32 .
CCGT120402HP CCGT4305HP 12,70 12 12,90 .508 0,2 .008 .
CCGT120404HP CCGT431HP 12,70 1/2 12,90 .508 0,4 1/64 .
CCGT120408HP CCGT432HP 12,70 12 12,90 .508 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

e O o o o

Insertos Screw-0n

[aa]
Inserto CCGT e Positivo e LF 3
x

Numero de catalogo Numero de catalogo
CCGT060201LF CCGT21502LF 6,35 1/4 6,45 254 0,1 .004 .
CCGT060202LF CCGT21505LF 6,35 1/4 6,45 254 0,2 .008 .
CCGT060204LF CCGT2151LF 6,35 1/4 6,45 254 0,4 1/64 .
CCGT060208LF CCGT2152LF 6,35 1/4 6,45 254 0,8 1/32 .
CCGTO9T301LF CCGT32502LF 9,53 3/8 9,67 381 0,1 .004 .
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Continuacao

Insertos Screw-0n
Inserto CCGT e Positivo ¢ LF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
CCGTO9T302LF CCGT32505LF 9,53 3/8 9,67 381 0.2 .008 .
CCGTO9T304LF CCGT3251LF 9,53 3/8 9,67 381 0,4 1/64 .
CCGTO9T308LF CCGT3252LF 9,53 3/8 9,67 381 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

e O o o o

TN =X=T

Insertos Screw-0n
Inserto CCMT e Positivo ® FW

KCU10B

Numero de catalogo

CCMTO060202FW CCMT21505FW 6,35 1/4 6,45 .254 0,2 .008 .
CCMT060204FW CCMT2151FW 6,35 1/4 6,45 .254 0,4 1/64 .
CCMTO060208FW CCMT2152FW 6,35 1/4 6,45 .254 0,8 1/32 .
CCMTO9T304FW CCMT3251FW 9,53 3/8 9,67 .381 0,4 1/64 .
CCMTO9T308FW CCMT3252FW 9,53 3/8 9,67 .381 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

e O o o o

T un=2X=7T

Insertos Screw-0n
Inserto CCMT e Positivo ¢ LF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
CCMT060202LF CCMT21505LF 6,35 1/4 6,45 254 0,2 .008 o
CCMT060204LF CCMT2151LF 6,35 1/4 6,45 254 0,4 1/64 .
CCMTO060208LF CCMT2152LF 6,35 1/4 6,45 254 08 1/32 o
CCMTO9T302LF CCMT32505LF 9,53 3/8 9,67 381 0,2 .008 .
CCMTO9T304LF CCMT3251LF 9,53 3/8 9,67 381 0,4 1/64 .
CCMTO9T308LF CCMT3252LF 9,53 3/8 9,67 381 0,8 1/32 .
CCMT120404LF CCMT431LF 12,70 1/2 12,90 508 0,4 1/64 .
CCMT120408LF CCMT432LF 12,70 1/2 12,90 508 0,8 1/32 .

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto CCMT e Positivo ¢ MP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
CCMT09T312MP CCMT3253MP 9,53 3/8 9,67 381 1,2 3/64

® Primario
O Secundario

TN =X=T
e O o o o

Insertos Screw-0n

[aa]

Inserto CCMT e Positivo ® MW s
x

Nimero de catalogo Numero de catalogo

CCMT09T304MW CCMT3251MW 9,53 3/8 9,67 381 04 1/64 .
CCMTO9T308MW CCMT3252MW 9,53 3/8 9,67 381 08 1/32 .
CCMT120404MW CCMT431MW 12,70 1/2 12,90 508 0,4 1/64 .
CCMT120408MW CCMT432MW 12,70 1/2 12,90 508 038 1/32 .

® Primario
O Secundario

Insertos Screw-0n
Inserto CCMT e Positivo ® UF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
CCMTO060204UF CCMT2151UF 6,35 1/4 6,45 254 0,4 1/64 .
CCMTO09T302UF CCMT32505UF 9,53 3/8 9,67 381 0.2 .008 .
CCMTO9T304UF CCMT3251UF 9,53 3/8 9,67 381 0,4 1/64 .
CCMTO09T308UF CCMT3252UF 9,53 3/8 9,67 381 0,8 1/32 .
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto CDHB e Positivo

s o D | u0o | R

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
CDHBS4TOX0 CDHB1206X0 3,97 1/6 4,03 159 0,1 .002 .
CDHBS4T002 CDHB120605 3,97 1/6 4,03 159 0,2 .007 .
CDHBS4TO0S0 CDHB120601 3,97 1/6 4,03 159 0,1 002 .
CDHBS4T004 CDHB12061 3,97 1/6 4,03 159 0,4 015 .
® Primario

O Secundario

T un=2X="7
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto CDHH e Positivo

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
CDHHS4T002L CDHH120605L 3,97 1/6 4,03 159 0.2 .007 .
CDHHS4T002R CDHH120605R 3,97 1/6 4,03 159 0,2 .007 .
CDHHS4T004L CDHH12061L 3,97 1/6 4,03 159 0,4 015 .
CDHHS4T004R CDHH12061R 3,97 1/6 4,03 159 0,4 015 .

® Primario
O Secundario

T BNHN=X=T
e O o o o

Insertos Screw-0n

[aa]

Inserto CPGT e Positivo s
x

Nuimero de catalogo Nimero de catalogo

CPGT060204K CPGT2151 6,35 1/4 6,45 254 0,4 1/64 .

CPGT09T301 CPGT32502 9,53 3/8 9,67 381 0,1 004 .

CPGT09T302 CPGT32505 9,53 3/8 9,67 381 0.2 008 .

CPGT09T304 CPGT3251 9,53 3/8 9,67 381 04 1/64 .

CPGT09T308 CPGT3252 9,53 3/8 9,67 381 08 1/32 .

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto CPGT e Positivo ® HP

KCU10B

CPGT060202HP CPGT21505HP 6,35 6,45 .008 .

CPGT060204HP CPGT2151HP 6,35 1/4 6,45 254 0,4 1/64 .

CPGT060208HP CPGT2152HP 6,35 1/4 6,45 254 08 1/32 .

CPGTO9T302HP CPGT32505HP 9,53 3/8 9,67 .381 0,2 .008 .

CPGTO9T304HP CPGT3251HP 9,53 3/8 9,67 381 0,4 1/64 .

CPGTO9T308HP CPGT3252HP 9,53 3/8 9,67 381 0,8 1/32 .
® Primario

O Secundario

T »nHn=X=T
®e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto CPGT e Positivo ® LF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
CPGT060201LF CPGT21502LF 6,35 1/4 6,45 254 0,1 .004 .
CPGT060202LF CPGT21505LF 6,35 1/4 6,45 254 0,2 .008 .
CPGT060204LF CPGT2151LF 6,35 1/4 6,45 254 0,4 1/64 .
CPGT060208LF CPGT2152LF 6,35 1/4 6,45 254 0,8 1/32 .
CPGTO9T301LF CPGT32502LF 9,53 3/8 9,67 381 0,1 .004 .
CPGT09T302LF CPGT32505LF 9,53 3/8 9,67 381 0,2 .008 .
CPGTO9T304LF CPGT3251LF 9,53 3/8 9,67 381 0,4 1/64 .
CPGTO9T308LF CPGT3252LF 9,53 3/8 9,67 1381 0,8 1/32 .
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto CPMT e Positivo e FW

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo

CPMT060202FW CPMT21505FW 6,35 1/4 6,45 254 0.2 0.008 .
CPMT060204FW CPMT2151FW 6,35 1/4 6,45 254 0,4 1/64 .
CPMT060208FW CPMT2152FW 6,35 1/4 6,45 254 0,8 1/32 .
CPMTO9T304FW CPMT3251FW 9,53 3/8 9,67 381 0,4 1/64 .
CPMTO9T308FW CPMT3252FW 9,53 3/8 9,67 381 0,8 1/32 .
® Primario p I .
O Secundario ] o
K B .
N B o
S °

H

Insertos Screw-0n
Inserto CPMT e Positivo ® LF

KCU10B

Niamero de catalogo Namero de catalogo
CPMT050202LF CPMT181505LF 5,56 0.219 5,65 222 02 .008 .
CPMT050204LF CPMT18151LF 5,56 0.219 5,65 222 04 1/64 .
CPMT060202LF CPMT21505LF 6,35 0.250 6,45 254 02 .008 .
CPMT060204LF CPMT2151LF 6,35 0.250 6,45 254 04 1/64 .
CPMT060208LF CPMT2152LF 6,35 0.250 6,45 254 08 1/32 .
CPMT09T302LF CPMT32505LF 9,53 0.375 9,67 381 0,2 .008 .
CPMTO9T304LF CPMT3251LF 9,53 0.375 9,67 381 0,4 1/64 .
CPMT09T308LF CPMT3252LF 9,53 0.375 9,67 381 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

T unmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto CPMT e Positivo ¢ MW

KCU10B

Numero de catalogo
CPMT09T304MW CPMT3251MW 9,53 3/8 9,67 381 0,4 1/64 .
CPMT09T308MW CPMT3252MW 9,53 3/8 9,67 381 0,8 1/32 .

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto CPMT e Positivo e UF

KCU10B

Nimero de catalogo Nimero de catalogo
CPMT060204UF CPMT2151UF 6,35 1/4 6,45 254 04 1/64 .
CPMT09T304UF CPMT3251UF 9,53 3/8 9,67 381 04 1/64 .
CPMT09T308UF CPMT3252UF 9,53 3/8 9,67 381 08 1/32 .

® Primario
O Secundario

e O o o o

T un=2X="7T

Insertos Screw-0n
Inserto DCGT e Positivo ® HP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
DCGT070202HP DCGT21505HP 6,35 1/4 7,75 305 0.2 .008 .
DCGT070204HP DCGT2151HP 6,35 1/4 7,75 305 0,4 1/64 .
DCGT070208HP DCGT2152HP 6,35 1/4 7,75 305 0,8 1/32 .
DCGT11T302HP DCGT32505HP 9,53 3/8 11,63 458 0,2 .008 .
DCGT11T304HP DCGT3251HP 953 3/8 11,63 458 0,4 1/64 .
DCGT11T308HP DCGT3252HP 9,53 3/8 11,63 458 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

TN =X=T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto DCGT e Positivo ® LF

KCU10B

DCGT070201LF DCGT21502LF 6,35 7,75 .
DCGT070202LF DCGT21505LF 6,35 1/4 7,75 .305 0,2 .008 .
DCGTO070204LF DCGT2151LF 6,35 1/4 7,75 .305 0,4 1/64 .
DCGT11T301LF DCGT32502LF 9,53 3/8 11,63 458 0,1 .004 .
DCGT11T302LF DCGT32505LF 9,53 3/8 11,63 458 0,2 .008 .
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Continuacao

Insertos Screw-0n
Inserto DCGT e Positivo ® LF

KCU10B

Nimero de catalogo Namero de catalogo
DCGT11T304LF DCGT3251LF 9,53 3/8 11,63 458 04 1/64 .
DCGT11T308LF DCGT3252LF 9,53 3/8 11,63 458 08 1/32 .
DCGT150404LF DCGT431LF 12,70 112 15,50 610 04 1/64 .
DCGT150408LF DCGT432LF 12,70 1/2 15,50 610 08 1/32 .

® Primario
O Secundario

T unmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto DCMT e Positivo ® FW

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo

DCMT11T304FW DCMT3251FW 9,53 3/8 11,63 458 0,4 1/64 .
DCMT11T308FW DCMT3252FW 9,53 3/8 11,63 458 08 1/32 .
® Primario P °
O Secundario M o
K °
— N o
YASY s .

H

Insertos Screw-0n
Inserto DCMT e Positivo ® LF

DCMT070202LF DCMT21505LF 6,35 7,75 .
DCMTO070204LF DCMT2151LF 6,35 1/4 7,75 .305 0,4 1/64 .
DCMT11T302LF DCMT32505LF 9,53 3/8 11,63 458 0,2 .008 .
DCMT11T304LF DCMT3251LF 9,53 3/8 11,63 458 0,4 1/64 .
DCMT11T308LF DCMT3252LF 9,53 3/8 11,63 458 0,8 1/32 .
DCMT11T312LF DCMT3253LF 9,53 3/8 11,63 .458 1,2 3/64 .
DCMT150404LF DCMT431LF 12,70 112 15,50 610 0,4 1/64 .
DCMT150408LF DCMT432LF 12,70 1/2 15,50 610 0,8 1/32 .

- N \ )
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Insertos Screw-0n
Inserto DCMT e Positivo ¢ MW

Numero de catalogo

Numero de catalogo

® Primario

O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

KCU10B

DCMT11T304MW DCMT3251MW
DCMT11T308MW DCMT3252MW

Insertos Screw-0n
Inserto DCMT e Positivo ® UF

3/8 11,63 458 0,4
3/8 11,63 458 0,8
® Primario

O Secundario

RN
==
[ R
N OB
L] L]

T BHN=X=T
e O o o o

KCU10B

6,35
9,53
9,53
9,53

DCMT070204UF DCMT2151UF
DCMT11T302UF DCMT32505UF
DCMT11T304UF DCMT3251UF
DCMT11T308UF DCMT3252UF

Insertos Screw-0n
Inserto DPGT e Positivo ® HP

DPGT070202HP DPGT21505HP
DPGT070204HP DPGT2151HP
DPGT11T304HP DPGT3251HP
DPGT11T308HP DPGT3252HP
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6,35
6,35
9,53
9,53

7,75
1/2 11,63 458 0,2
1/2 11,63 458 0,4
1/4 11,63 458 0,8
® Primario

O Secundario

7,75
1/4 7,75 .305
3/8 11,63 458
3/8 11,63 458

0,4
0,4
0,8

1/64 .
.008 °
1/64 .
1/32 .

T BN =X=T
e O o o o

1/64 .
1/64 .
1/32 .



® Primario
O Secundario

g

N

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto DPGT e Positivo ¢ LF

KCU10B

Numero de catalogo

DPGT070201LF DPGT21502LF 6,35 1/4 7,75 305 0,1 .004 .

DPGT070202LF DPGT21505LF 6,35 1/4 7,75 305 0,2 .008 .

DPGT070204LF DPGT2151LF 6,35 1/4 7,75 305 0,4 1/64 .

DPGT11T301LF DPGT32502LF 9,53 3/8 11,63 458 0,1 .004 .

DPGT11T302LF DPGT32505LF 9,53 3/8 11,63 458 0,2 .008 .

DPGT11T304LF DPGT3251LF 9,53 3/8 11,63 458 0,4 1/64 .

DPGT11T308LF DPGT3252LF 9,53 3/8 11,63 458 0,8 1/32 .

® Primario P - o

O Secundario M o

K I .

(7 4 B
N H

Insertos Screw-0n
Inserto DPMT e Positivo ¢ FW

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
DPMTO070204FW DPMT2151FW 6,35 1/4 7,75 305 0,4 1/64 .
DPMT070208FW DPMT2152FW 6,35 1/4 7,75 305 0,8 1/32 o
® Primario

O Secundario

T BN =X=T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto DPMT e Positivo ® LF

KCU10B

DPMT070202LF DPMT21505LF 6,35 7,75 .
DPMT070204LF DPMT2151LF 6,35 1/4 7,75 .305 0,4 1/64 .
DPMT11T302LF DPMT32505LF 9,53 3/8 11,63 458 0,2 .008 .
DPMT11T304LF DPMT3251LF 9,53 3/8 11,63 458 0,4 1/64 .
DPMT11T308LF DPMT3252LF 9,53 3/8 11,63 458 0,8 1/32 .

- N \ )
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto DPMT e Positivo ¢ UF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
DPMTO070204UF DPMT2151UF 6,35 1/4 7,75 305 0,4 1/64 .
DPMT11T304UF DPMT3251UF 9,53 3/8 11,63 458 0,4 1/64 .
DPMT11T308UF DPMT3252UF 9,53 3/8 11,63 458 08 1/32 .

® Primario
O Secundario

T un=2X="7T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto RCGH e Positivo

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo

RCGH120400 RCGH43 12,70 1/2 - - - - .

® Primario P

O Secundario ]

K

~

-t S

v D \ H

Insertos Screw-0n
Inserto RCGT e Positivo ® HP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
RCGT0803MOHP RCGT0803MOHP 8,00 1/3 - - - - .
RCGT10T3MOHP RCGT10T3MOHP 10,00 2/5 - - - - .
RCGT1204MOHP RCGT1204MOHP 12,00 1/2 - - - - .
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto RCGT e Positivo ¢ MS

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
RCGT0803MOMS RCGT0803MOMS 8,00 1/3 - - - .
RCGT1204MOMS RCGT1204MOMS 12,00 1/2 - - - .

® Primario
O Secundario

T BHN=X=T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto RCMT e Positivo

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
RCMT0602MO0 RCMT0602MO 6,00 1/4 - - - .
RCMT060200 RCMT215 6,35 1/4 = = = .
RCMT0803MO RCMTO0803MO 8,00 1/3 - - - .
RCMTO09T300 RCMT325 9,53 3/8 - = = .
RCMT10T3MO RCMT10T3MO 10,00 2/5 - - - .
RCMT1204M0 RCMT1204M0 12,00 1/2 - = = .
RCMT120400 RCMT43 12,70 12 - - - .
RCMT1605M0 RCMT1605M0 16,00 5/8 - = = .
RCMT2006MO0 RCMT2006MO0 20,00 4/5 - - - .

® Primario
O Secundario

T BNHN=X=T
e O o o o

/oo

Insertos Screw-0n
Inserto SCMT e Positivo ¢ LF

[=a])
(=]
—
=
(&)
x

Nimero de catalogo Niamero de catalogo
SCMT09T304LF SCMT3251LF 9,53 3/8 9,53 375 0,4 1/64 .
SCMT09T308LF SCMT3252LF 9,53 3/8 9,53 375 0,8 1/32 .
SCMT120404LF SCMT431LF 12,70 1/2 12,70 500 0,4 1/64 .
SCMT120408LF SCMT432LF 12,70 1/2 12,70 500 0,8 1/32 .
SCMT120412LF SCMT433LF 12,70 1/2 12,70 500 1,2 3/64 .

- N \ )
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n

[aa]
g o
Inserto SCMT e Positivo e UF 3
x

Numero de catalogo Numero de catalogo
SCMT09T304UF SCMT3251UF 9,53 3/8 9,53 375 0,4 1/64 .
SCMTO9T308UF SCMT3252UF 9,53 3/8 9,53 375 08 1/32 .

® Primario
O Secundario

A

o
T BHN=X=T
e O o o o

e /| oo

Insertos Screw-0n

[aa]
ags o
Inserto SPGT e Positivo e LF 5
e
Numero de catalogo Numero de catalogo

SPGT09T304LF SPGT3251LF 9,53 3/8 9,53 375 0,4 1/64 .
SPGT09T308LF SPGT3252LF 9,53 3/8 9,53 375 0,8 1/32 .

® Primario

O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n

[aa]
g o
Inserto SPMT e Positivo e LF 5
e

Numero de catalogo Numero de catalogo
SPMTO9T304LF SPMT3251LF 9,53 3/8 9,53 375 0,4 1/64 .
SPMTO9T308LF SPMT3252LF 9,53 3/8 9,53 375 08 1/32 .
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® Primario
O Secundario

‘8;
Ton=x=v
e O o o o

RL/‘ L10=D

Insertos Screw-0n
Inserto SPMT e Positivo ® UF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
SPMTO09T304UF SPMT3251UF 9,53 3/8 9,53 375 0,4 1/64 o
SPMTO9T308UF SPMT3252UF 9,53 3/8 9,53 375 0,8 1/32 o
® Primario

O Secundario

TN =X=T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto TCGT e Positivo ® HP

KCU10B

Nimero de catalogo Namero de catalogo
TCGT110202HP TCGT21505HP 6,35 1/4 11,00 433 0.2 .008 .
TCGT110204HP TCGT2151HP 6,35 1/4 11,00 433 0,4 1/64 .
TCGT110208HP TCGT2152HP 6,35 1/4 11,00 433 0,8 1/32 .
TCGT16T302HP TCGT32505HP 9,53 3/8 16,50 650 0,2 .008 .
TCGT16T304HP TCGT3251HP 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TCGT16T308HP TCGT3252HP 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

T un=2X=7T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto TCGT e Positivo e LF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TCGT110201LF TCGT21502LF 6,35 1/4 11,00 433 0,1 .004 .
TCGT110202LF TCGT21505LF 6,35 1/4 11,00 433 0,2 .008 .
TCGT110204LF TCGT2151LF 6,35 1/4 11,00 433 0,4 1/64 .
TCGT110208LF TCGT2152LF 6,35 1/4 11,00 433 0,8 1/32 .
TCGT16T302LF TCGT32505LF 9,53 3/8 16,50 650 0,2 .008 .
TCGT16T304LF TCGT3251LF 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TCGT16T308LF TCGT3252LF 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 .

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO 37



® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n

[aa]

Inserto TCMT e Positivo ® LF s
x

Numero de catalogo Numero de catalogo
TCMT110202LF TCMT21505LF 6,35 1/4 11,00 433 0.2 .008 .
TCMT110204LF TCMT2151LF 6,35 1/4 11,00 433 0,4 1/64 .
TCMT110208LF TCMT2152LF 6,35 1/4 11,00 433 0,8 1/32 .
TCMT16T302LF TCMT32505LF 9,53 3/8 16,50 650 0,2 .008 .
TCMT16T304LF TCMT3251LF 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TCMT16T308LF TCMT3252LF 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 .
TCMT16T312LF TCMT3253LF 9,53 3/8 16,50 650 1,2 3/64 .
TCMT220408LF TCMT432LF 12,70 1/2 22,00 .866 08 1/32 .
® Primario

O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto TCMT e Positivo ® UF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TCMT110204UF TCMT2151UF 6,35 1/4 11,00 433 0,4 1/64 .
TCMT110208UF TCMT2152UF 6,35 1/4 11,00 433 0,8 1/32 .
TCMT16T308UF TCMT3252UF 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 .
® Primario P °
O Secundario ] °
K °
N o
S °
| —

H
Insertos Screw-0n .
g (=)
Inserto TDHB e Positivo 3
x

Numero de catalogo Numero de catalogo
TDHBO7T1250 TDHB12807501 4,06 1/6 7,04 277 01 .004 .
TDHBO7T1202 TDHB12807505 4,06 1/6 7,04 277 0.2 .008 .
TDHB07T1204 TDHB1280751 4,06 1/6 7,04 277 0,4 1/64 .
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto TDHH e Positivo

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TDHHO7T1202L TDHH12807505L 4,06 1/6 7,04 277 0.2 .008 .
TDHHO7T1202R TDHH12807505R 4,06 1/6 7,04 277 0,2 .008 .
TDHHO7T1204L TDHH1280751L 4,06 1/6 7,04 277 0,4 1/64 .
TDHHO7T1204R TDHH1280751R 4,06 1/6 7,04 277 0,4 1/64 .

® Primario
O Secundario

e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto TPGT e Positivo ® HP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TPGT110202HP TPGT21505HP 6,35 1/4 11,00 433 0,2 .008 .
TPGT110204HP TPGT2151HP 6,35 1/4 11,00 433 0,4 1/64 .
TPGT110208HP TPGT2152HP 6,35 1/4 11,00 433 08 1/32 .
TPGT16T302HP TPGT32505HP 9,53 3/8 16,50 650 0,2 .008 .
TPGT16T304HP TPGT3251HP 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TPGT16T308HP TPGT3252HP 9,53 3/8 16,50 650 08 1/32 .

® Primario
O Secundario

T BN =X=T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto TPGT e Positivo ® LF

KCU10B

TPGT090202LF TPGT181505LF 5,56 9,62 .
TPGT090204LF TPGT18151LF 5,56 2/9 9,62 379 0,4 1/64 .
TPGT110201LF TPGT21502LF 6,35 1/4 11,00 433 0,1 .004 .
TPGT110202LF TPGT21505LF 6,35 1/4 11,00 433 0,2 .008 .

- N \ )
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Continuacao

Insertos Screw-0n
Inserto TPGT e Positivo e LF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TPGT110204LF TPGT2151LF 6,35 1/4 11,00 433 0,4 1/64 .
TPGT110208LF TPGT2152LF 6,35 1/4 11,00 433 0,8 1/32 .
TPGT16T304LF TPGT3251LF 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TPGT16T308LF TPGT3252LF 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

e O o o o

| —

Insertos Screw-0n
Inserto TPCB e Positivo

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TPCB1102S0 TPCB2201 6,35 1/4 11,00 433 0,1 .004 .
TPCB110202 TPCB2205 6,35 1/4 11,00 433 0,2 .008 .
TPCB160302 TD6P05 9,53 3/8 16,50 650 0,2 .008 .
TPCB160304 TD6P1 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TPCB160308 TD6P2 9,53 3/8 16,50 650 08 1/32 .

® Primario
O Secundario

e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto TPCG e Positivo

KCU10B

Namero de catalogo Niamero de catalogo
TPCG110202L TPCG2205L 6,35 1/4 11,00 433 0,2 .008 .
TPCG110204L TPCG221L 6,35 1/4 11,00 433 0,4 1/64 .
TPCG110208L TPCG222L 6,35 1/4 11,00 433 0,8 1/32 .
TPCG160304L TPCG321L 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TPCG160304R TPCG321R 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
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® Primario
O Secundario

T unmn=2X=T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto TPCH e Positivo

KCU10B

Namero de catalogo Numero de catalogo
TPCH110202 TPCH2205 6,35 1/4 11,00 433 0,2 .008 .
TPCH110204 TPCH221 6,35 1/4 11,00 433 0,4 1/64 .
® Primario

O Secundario

T unmn=2X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto TPGH e Positivo

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TPGH160304 TPGH321 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TPGH160308 TPGH322 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 .

@ Primario
O Secundario

T BN =X=T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto TPMT e Positivo e LF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TPMT090202LF TPMT181505LF 5,56 2/9 9,63 379 0.2 .008 .
TPMT090204LF TPMT18151LF 5,56 2/9 9,63 379 0,4 1/64 .
TPMT110202LF TPMT21505LF 6,35 1/4 11,00 433 0.2 .008 .
TPMT110204LF TPMT2151LF 6,35 1/4 11,00 433 0,4 1/64 .
TPMT110208LF TPMT2152LF 6,35 1/4 11,00 433 08 1/32 .
TPMT16T304LF TPMT3251LF 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 .
TPMT16T308LF TPMT3252LF 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 .
TPMT220408LF TPMT432LF 12,70 1/2 22,00 866 0,8 1/32 .

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

T un=2X=7T
e O o o o

Insertos Screw-0n
Inserto TPMT e Positivo ® UF

KCU10B

TPMT110204UF TPMT2151UF 6,35 11,00 4 1/64 .

TPMT110208UF TPMT2152UF 6,35 1/4 11,00 433 0,8 1/32 .

TPMT16T308UF TPMT3252UF 9,53 3/8 16,50 650 0,8 1/32 .

® Primario P - °

O Secundario M .

K I .

N B o

4@7/’ S °
1 H

Insertos Screw-0n
Inserto VBGT e Positivo ® HP

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo

VBGT110301HP VBGT2202HP 6,35 1/4 11,07 436 0,11 .004 .
VBGT110302HP VBGT2205HP 6,35 1/4 11,07 436 0,2 .008 .
VBGT110304HP VBGT221HP 6,35 1/4 10,95 431 0,4 1/64 .
VBGT160404HP VBGT331HP 9,53 3/8 16,61 654 0,4 1/64 .
VBGT160408HP VBGT332HP 9,53 3/8 16,61 654 08 1/32 .
® Primario p N .
O Secundario M U
K I .
=7 N o
— S °

H

Insertos Screw-0n
Inserto VBGT e Positivo ¢ LF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
VBGT110301LF VBGT2202LF 6,35 1/4 11,07 436 0,11 .004 .
VBGT110302LF VBGT2205LF 6,35 1/4 11,07 436 0,2 .008 .
VBGT110304LF VBGT221LF 6,35 1/4 11,07 436 0,4 1/64 .
VBGT160401LF VBGT3302LF 9,53 3/8 16,61 654 0,1 .004 .
VBGT160402LF VBGT3305LF 9,53 3/8 16,61 654 0,2 .008 .
VBGT160404LF VBGT331LF 9,53 3/8 16,61 654 0,4 1/64 .
VBGT160408LF VBGT332LF 9,53 3/8 16,61 654 08 1/32 .
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Insertos Screw-0n

Inserto VBMT e Positivo ® LF

®
(©)

Primario
Secundario

e O o o o

KCU10B

Niamero de catalogo
VBMT110302LF
VBMT110304LF
VBMT110308LF
VBMT160402LF
VBMT160404LF
VBMT160408LF

Insertos Screw-0n

Namero de catalogo
VBMT2205LF
VBMT221LF
VBMT222LF
VBMT3305LF
VBMT331LF
VBMT332LF

Inserto WCMT e Positivo ® LF

6,35
6,35
6,35
9,53
9,53
9,53

11,07
11,07
11,07
16,61
16,61
16,61

0,2
0,4
0,8
0,2
0,4
0,8

Primario
Secundario

T unwn=2X="T

e O o o o

KCU10B

Numero de catalogo
WCMT040204LF
WCMTOBT308LF

Insertos Screw-0n

Numero de catalogo
WCMT2151LF
WCMT3252LF

Inserto WPGT e Positivo e UF

Numero de catalogo

Numero de catalogo

6,35
9,53

A71
257

0,4

0,8
Primario
Secundario

T un=2X="7T

e O o o o

KCU10B

WPGTS30101UF
WPGTS30102UF
WPGT040201UF
WPGT040202UF

WPGT15102UF
WPGT15105UF
WPGT21502UF
WPGT21505UF

4,76
4,76
6,35
6,35

3,26
3,26
434
434

0,1
0,2
0,1
0,2

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO
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® Primario
O Secundario

T unmn=22X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n

[aa]
Inserto WPMT e Positivo « LF s
x

Numero de catalogo Numero de catalogo
WPMT040204LF WPMT2151LF 6,35 1/4 4,34 71 0,4 1/64 .
WPMTO6T304LF WPMT3251LF 9,53 3/8 6,52 257 0,4 1/64 .
WPMTOBT308LF WPMT3252LF 9,53 3/8 6,52 257 0,8 1/32 .

® Primario
O Secundario

T u»n=2X="T
e O o o o

Insertos Screw-0n

[aa]
. (=]
Inserto de microcanal 3
x
Numero de catalogo Numero de catalogo

CPG190150R CPG20602R 6,35 1/4 1,7 .065 1,52 .060 .
CDG127076R CDG120302R 3,96 156 1,0 .040 0,76 .030 .
® Primario P °
O Secundario M °
K °
>, v I -
S °

H
Insertos Screw-0n .
. o
Inserto de micro rosqueamento 3
x

CDT127005R CDT120022R 3,96 0,05 .
CPT190013R CPT20052R 6,35 1/4 1 ,7 .065 0,13 .005 .
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos positivos Kendex™
SPGN/SPG

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
SPGN120304 SPG421 12,70 1/2 12,70 500 0,4 1/64 .
SPGN120308 SPG422 12,70 1/2 12,70 500 0,8 1/32 .
SPGN120412 SPG433 12,70 1/2 12,70 500 1,2 3/64 .
SPGN190412 SPG633 19,05 3/4 19,05 750 1,2 3/64 .

® Primario
O Secundario

7
N 11°‘(
\ J Re—/] L10=D \

-3
T unmn=22X="T
e O o o o

Insertos positivos Kendex™
SPGR-K/SPGF

o
(=]
—
=1
(]
x

Numero de catalogo Numero de catalogo
SPGR090308K SPGF322 9,53 3/8 9,53 375 08 1/32 .
® Primario P - °
O Secundario M o
a K
: Ak
S °
11°o==
Re /| L10 H
Insertos positivos Kendex™ .
(=]
TPGN/TPG 3
x

Niamero de catalogo Nimero de catalogo
TPGN110304 TPG221 6,35 1/4 11,00 433 04 1/64 .
TPGN110308 TPG222 6,35 1/4 11,00 433 08 1/32 .
TPGN160302 TPG3205 9,53 3/8 16,50 650 0.2 .008 .
TPGN160304 TPG321 9,53 3/8 16,50 650 04 1/64 .
TPGN160308 TPG322 9,53 3/8 16,50 650 08 1/32 .
TPGN160312 TPG323 9,53 3/8 16,50 650 1,2 3/64 .
TPGN160316 TPG324 9,53 3/8 16,50 650 1,6 116 .
TPGN220404 TPG431 12,70 1/2 22,00 866 04 1/64 .
TPGN220408 TPG432 12,70 1/2 22,00 866 08 1/32 .
TPGN220412 TPG433 12,70 1/2 22,00 866 1,2 3/64 .

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

T unmn=22X="T
e O o o o

Insertos positivos Kendex™
TPGR-K/TPGF

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
TPGR110304K TPGF221 6,35 1/4 11,00 433 0,4 1/64 o
TPGR160304K TPGF321 9,53 3/8 16,50 650 0,4 1/64 o
TPGR220404K TPGF431 12,70 1/2 22,00 .866 0,4 1/64 .
® Primario

O Secundario

T BHN=X=T
e O o o o

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

[aa]
Moldado de precisdo GUP e 'METRICO §
x

Numero de catalogo Tam_anho do

alojamento
EG0212M02U02GUP 2 2,125 084 0,050 002 0,20 008 8,97 353 .
EG0251MO2U02GUP 2 2,511 099 0,050 002 0,20 008 8,97 353 .
EGO312M03U02GUP 3 3,125 123 0,075 003 0,20 008 9,60 378 .
EG0312MO3U04GUP 3 3,125 123 0,075 003 0,40 016 9,60 378 .
EG0412M04U04GUP 4 4,125 162 0,075 003 0,40 016 10,19 401 .
EG0412M04U08GUP 4 4,152 162 0,075 003 0,80 031 10,19 401 .
EG0512MO5U04GUP 5 5,125 202 0,075 003 0,40 016 12,25 482 .
EG0512MO5U08GUP 5 5,125 202 0,075 003 0,80 031 12,25 482 .
EG0612MOBU04GUP 6 6,125 241 0,075 003 0,40 016 14,60 575 .
EG0612MO6U0SGUP 6 6,125 241 0,075 003 0,80 031 14,60 574 .
EG0712MOBU0SGUP 6 7,125 281 0,075 003 0,80 032 14,60 574 .
EG0812MO8U0SGUP 8 8,125 320 0,075 003 0,80 031 17,47 688 .
EG0812MO8U12GUP 8 8,125 320 0,075 003 1,18 046 17,45 687 .
EG1012M10U12GUP 10 10,125 399 0,075 .003 1,20 047 20,80 817 .
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® Primario
O Secundario

T unmn=22X="T
e O o o o

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

[aa]

Retificado de precisdo GUP e 'METRICO s
x

Numero de catalogo Tam_anho do ‘
alojamento
EG0200M02P02GUP 2 2,000 079 0,025 0.001 0.2 .008 8,80 347 .
EG0300MO3P02GUP 3 3,000 118 0,025 .001 0.2 .008 9,40 372 .
EG0300MO3P04GUP 3 3,000 118 0,025 .001 0.4 016 9,60 376 .
EGO400M04P04GUP 4 4,000 158 0,025 .001 0.4 016 10,10 399 .
EGO400M04P0SGUP 4 4,000 158 0,025 001 08 032 10,10 399 .
EGO500MO5P04GUP 5 5,000 197 0,025 .001 0.4 016 12,20 480 .
EGO500MO5P08GUP 5 5,000 197 0,025 001 08 032 12,20 480 .
EGO60OMOBPO4GUP 6 6,000 236 0,025 .001 0.4 016 14,50 572 .
EGO60OMOBPOSGUP 6 6,000 236 0,025 .001 08 032 14,50 572 .
EG0700MO6P0SGUP 6 7,000 276 0,025 .001 08 031 14,50 572 .
EGOB0OMO8POSGUP 8 8,000 315 0,025 .001 08 031 17,40 685 .
EGOB0OMO8P12GUP 8 8,000 315 0,025 .001 1.2 047 17,40 685 .
EG1000M10P12GUP 10 10,000 394 0,025 .001 1.2 047 20,70 815 .
® Primario

O Secundario

T »nHn=X=T
e O o o o

>

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

[aa]

Moldado de precisdo GUP e = POLEGADA §
4

| . Tamanho do
Numero de catalogo .
alojamento ‘

EG130103U05GUP 3 3,301 130 0,075 003 0,20 008 9,60 378 .
EG130103U1GUP 3 3,301 130 0,075 .003 0,40 016 9,60 378 .
EG192104U1GUP 4 4,877 192 0,075 003 0,40 016 10,19 401 .
EG192104U2GUP 4 4,877 192 0,075 .003 0,79 031 10,19 401 .
EG255106U1GUP 6 6,478 255 0,075 003 0,40 016 14,58 574 .
EG25506U2GUP 6 6,478 255 0,075 .003 0,80 031 14,58 574 .
EG317108U3GUP 8 8,051 317 0,075 003 1,19 047 17,46 687 .

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

T unmn=22X="T
e O o o o

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

[aa]
Retificado de precisdo GUP e ' POLEGADA §
x
Numero de catalogo Tam_anho do
alojamento
EG0B3I1FPO5GUP 1F 1,600 063 0,025 001 0,2 008 9,00 353 .
EG094102P05GUP 2 2,388 .094 0,025 .001 0,2 .008 8,88 350 .
EG125103P05GUP 3 3,175 125 0,025 .001 0,20 .008 9,40 376 .
EG125103P1GUP 3 3,175 125 0,025 .001 0,40 016 9,40 372 .
EG187104P1GUP 4 4,760 188 0,025 001 0,40 016 10,10 399 .
EG187104P2GUP 4 4,762 188 0,025 .001 0,79 031 10,10 399 .
EG250106P1GUP 6 6,350 250 0,025 .001 0,40 016 14,50 572 .
EG250106P2GUP 6 6,350 250 0,025 .001 0,80 031 14,50 572 .
EG37510P3GUP 10 9,525 375 0,025 001 1,20 047 20,70 815 .
® Primario

O Secundario

T wnmn=2X="T
e O o o o

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

o
Moldado de precisdo GUP de raio completo ® METRICO §
x

| . Tamanho do

Numero de catalogo .
alojamento ‘

ER0212M02U00GUP 2 2,120 084 0,050 002 1,060 .04 8,97 353 .
ER0312M03U00GUP 3 3,125 123 0,075 003 1,560 .06 9,60 378 .
ER0412M04U00GUP 4 4,125 162 0,075 .003 2,060 .08 10,20 401 .
ER0512M05U00GUP 5 5,125 202 0,075 .003 2,560 10 12,20 482 .
ER0612MO06UOOGUP 6 6,125 241 0,075 003 3,060 12 14,60 575 .
ER0812M08UOOGUP 8 8,125 320 0,075 .003 4,060 16 17,50 688 .
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® Primario
O Secundario

T unmn=22X="T
e O o o o

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

[aa]
Retificado de precisao GUP de raio completo e METRICO §
x
Numero de catalogo Tan!anho do ‘
alojamento ‘
ER0200M02P00GUP 2 2,000 .079 0,025 .001 1,000 .04 8,91 .351 .
ER0300M03P00GUP 3 3,000 118 0,025 .001 1,500 .06 9,50 .376 o
ER0400M04P00GUP 4 4,000 157 0,025 .001 2,000 .08 10,10 .399 .
ER0500M05P00GUP 5 5,000 197 0,025 .001 2,500 10 12,20 480 .
ER0600M06POOGUP 6 6,000 .236 0,025 .001 3,000 12 14,50 572 o
ER0800M08POOGUP 8 8,000 315 0,025 .001 4,000 .16 17,40 .685 .

® Primario
O Secundario

T BN =X=T
e O o o o

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

[aa]
Moldado de precisao GUP de raio completo e = POLEGADA §
x
. . Tamanho do
Numero de catalogo .
alojamento
ER130103U00GUP 3 3,302 130 0,075 .003 1,650 .07 9,60 378 .
ER192104U00GUP 4 4,878 192 0,075 003 2,440 10 10,20 401 .
ER255106U00GUP 6 6,478 255 0,075 .003 3,240 13 14,60 575 .
ER317108U00GUP 8 8,052 317 0,075 .003 4,030 16 17,50 688 .
® Primario

O Secundario

T BN =X=T
e O o o o

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

[aa]
Retificado de precisao GUP de raio completo ® = POLEGADA §
x
. . Tamanho do
Nuamero de catalogo .
alojamento
ER125103P00GUP 3 3,175 125 0,025 .001 1,590 06 9,50 376 .
ER187104PO0OGUP 4 4,762 187 0,025 .001 2,380 09 10,10 399 .
ER250106P00GUP 6 6,350 250 0,025 .001 3,170 13 14,50 572 .
ER312I08PO0GUP 8 7,920 312 0,025 .001 3,960 16 17,40 685 .

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

T unmn=22X="T
e O o o o

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

[aa]

Moldado de precisdo GUN ¢ 'METRICO §
x

Numero de catalogo Tam_anho do ‘
alojamento
EG0212MO2U02GUN 2 2,125 084 0,050 .002 0,20 .008 8,97 353 .
EG0251MO02U02GUN 2 2,510 .099 0,050 .002 0,20 .008 8,97 353 .
EG0312MO3U02GUN 3 3,125 123 0,075 .003 0,20 .008 9,60 378 .
EG0312MO3U04GUN 3 3,125 123 0,075 .003 0,40 016 9,60 378 .
EG0412MO4U04GUN 4 4,125 162 0,075 .003 0,40 016 10,19 401 .
EG0412MO4U08GUN 4 4,125 162 0,075 .003 0,80 031 10,19 401 .
EG0512MO5U04GUN 5 5,125 202 0,075 .003 0,40 016 12,20 481 .
EG0512MO5U08GUN 5 5,125 202 0,075 .003 0,80 031 12,20 481 .
EG0612MOSUO4GUN 6 6,125 241 0,075 .003 0,40 016 14,60 575 .
EG0612MOBUOSGUN 6 6,125 241 0,075 .003 0,80 031 14,60 574 .
EG0812MO8UOSGUN 8 8,125 320 0,075 .003 0,80 031 17,50 687 .
EG0812MO08U12GUN 8 8,125 320 0,075 .003 1,20 047 17,50 687 .
EG1012M10U12GUN 10 10,125 399 0,075 .003 1,20 047 20,80 817 .
® Primario

O Secundario

T w»nmn=2X="T
e O o o o

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

o
Moldado de precisdo GUN de raio completo ® 'METRICO §
4

| . Tamanho do

Numero de catalogo .
alojamento ‘

ER0212M02U00GUN 2 2,120 083 0,050 002 1,060 .04 8,97 353 .
ER0312M03U00GUN 3 3,125 123 0,075 003 1,560 .06 9,60 378 .
ER0412M04U0OGUN 4 4125 162 0,075 .003 2,060 .08 10,20 401 .
ER0512M05U00GUN 5 5,125 202 0,075 003 2,560 10 12,20 482 .
ER0612MO06UOOGUN 6 6,125 241 0,075 003 3,060 12 14,60 575 .
ER0812M08U0OGUN 8 8,125 320 0,075 003 4,060 16 17,47 688 .
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® Primario
O Secundario

T unmn=22X="T
e O o o o

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

24}

Moldado de precisio GUN e 'METRICO §
X

. . Tamanho do w
Numero de catalogo .
alojamento ‘ mm ‘

EGO6311FUO5GUN 1F 1,600 063 0,050 002 0,20 008 9,00 35 e
EGO94102U05GUN 2 2,388 094 0,050 002 0,20 008 897 353 e
EG125I03U05GUN 3 3,175 125 0,075 003 0,20 008 9,60 378 .
EG125/03U1GUN 3 3,175 125 0,075 003 0,40 016 9,60 378
EG130103U056UN 3 3,302 130 0,075 003 0,20 008 9,60 378
EG13003U1GUN 3 3,302 130 0,075 003 0,40 016 9,60 378 e
EG187104U1GUN 4 4,750 187 0,075 003 0,40 016 10,20 401 .
EG187I04U2GUN 4 4,750 187 0,075 003 0,80 032 10,19 401 .
EG192104U1GUN 4 4,877 192 0,075 003 0,40 016 10,19 401 .
EG192104U2GUN 4 4,878 192 0,075 003 0,79 031 10,19 401 .
EG250106U1GUN 6 6,350 250 0,075 003 0,40 016 14,58 574 e
EG250106U2GUN 6 6,350 250 0,075 003 0,80 032 14,58 574 e
EG255/06U2GUN 6 6,477 255 0,075 003 0,80 031 14,58 574 e
EG31208U3GUN 8 7,925 312 0,075 003 120 047 17,46 687
EG317108U3GUN 8 8,052 317 0,075 003 119 047 17,46 687
EG375/10U3GUN 10 9,525 375 0,075 003 120 047 20,80 817 e

® Primario
O Secundario

T, =2X=T
e O o o o

Insertos de canal Beyond™ Evolution™

<]

Moldado de precisdo GUN de raio completo ® POLEGADA §
x

Numero de catalogo Tam_anho do
alojamento ‘

ER094102U00GUN 2 2,387 .094 0,050 .002 1,190 .05 8,97 .353 .
ER125I103U00GUN 3 3177 125 0,075 .003 1,590 .06 9,60 .378 o
ER130103U00GUN 3 3,300 130 0,075 .003 1,650 .07 9,60 378 .
ER187104U00GUN 4 4,750 187 0,075 .003 2,370 .09 10,20 400 o
ER192104U00GUN 4 4,873 192 0,075 .003 2,440 10 10,20 401 o
ER250106U00GUN 6 6,346 .250 0,075 .003 3,170 13 14,60 575 o
ER312I08U00GUN 8 7,925 312 0,075 .003 3,960 .16 17,50 .688 .
ER317108U00GUN 8 8,052 317 0,075 .003 4,030 .16 17,50 .688 o

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

A4G-U-GUP

Insertos A4™ detorneamento e de canal

[aa]

Moldado de precisao GUP §
x

Numero de catalogo Tam_anho do ‘
alojamento
A4G0205M02U02GUP 2 2,05 084 0.2 .008 20 79 2,0 079 .
A4G0305M03U02GUP 3 3,05 120 0.2 .008 20 79 3,0 118 .
A4G0305M03U04GUP 3 3,05 120 04 016 20 79 3,0 118 .
A4G0405M04UD4AGUP 4 4,05 159 04 016 20 79 34 134 .
A4G0405M04U0BGUP 4 4,05 159 08 031 20 79 34 134 .
A4G0505M05U04GUP 5 5,05 199 04 016 25 99 42 165 .
A4G0505M05U08GUP 5 5,05 199 08 031 25 99 42 165 .
A4G0605M0BUD4AGUP 6 6,05 238 04 016 30 1.19 45 77 .
A4G0605M0BU0BGUP 6 6,05 238 08 031 30 1.19 45 77 .
A4G0605M06U12GUP 6 6,05 238 1,02 047 30 1.19 45 77 .
A4G0805M0BU0BGUP 8 8,05 317 08 031 30 1.19 6,0 236 .
A4G0805M08U12GUP 8 8,05 317 1,02 047 30 1.19 6,0 236 .
A4G1005M10U08GUP 10 10,05 396 08 031 30 1.19 6,0 236 .
® Primario

O Secundario

T unmn=2X="T
e O o o o

A4G-P-GUP

Insertos A4™ detorneamento e de canal

[aa]

Retificado de precisdo GUP 3
x

Numero de catalogo Tam_anho do
alojamento ‘

A4G0200M02PO2GUP 2 2,00 079 0,2 008 20 79 19 075 .
A4GO300MO3PO2GUP 3 3,00 118 0,2 008 20 79 2,9 115 .
A4G0300MO3POAGUP 3 3,00 118 04 016 20 79 2,9 115 .
A4GO400MO4PO2GUP 4 4,00 158 0,2 008 20 79 33 130 .
A4GO400MO4POAGUP 4 4,00 158 04 016 20 79 33 130 .
A4GO400MO4POSGUP 4 4,00 157 0,8 032 20 79 33 130 .
A4GO500MO5PO4GUP 5 5,00 197 04 016 25 98 4,1 162 .
A4GO500MO5POSGUP 5 5,00 197 0,8 031 25 98 4,1 163 .
A4GOBOOMOBPOAGUP 6 6,00 236 04 016 30 1.18 44 175 .
A4GOBOOMOGPOSGUP 6 6,00 236 0,8 032 30 1.18 44 175 .
A4GO80OMOBPOSGUP 8 8,00 315 0,8 032 30 1.18 59 234 .
A4GO80OMO8P12GUP 8 8,00 315 12 048 30 1.18 59 234 .
A4G1000M10POSGUP 10 10,00 394 0,8 031 30 1.18 6,0 235 .
A4G1000M10P12GUP 10 10,00 394 12 048 30 1.18 59 234 .
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® Primario N K
O Secundario M °
RCF\ K - °
wEE—=3 N o
L TL L 2 *
A4R-P-GUP H
Insertos A4" detorneamento e de canal .
.~ . o
Moldado de precisao GUP de raio completo 3
x
Numero de catalogo Tam_anho do
alojamento
A4R0305M03U00GUP
A4R0505M05U00GUP
® Primario P - o
O Secundario M o
o K I e
wEr—3 N
L, s .
A4R-P-GUP H
Insertos A4" detorneamento e de canal .
. .~ . (=]
Retificado de precisao GUP de raio completo 3
x
Numero de catalogo Tam_anho do
alojamento
A4R0O300MO3POOGUP 3
A4R125l03P0O0GUP 3
A4R0400M04P00GUP 4
A4R0600M06PO0GUP 6 6,00 .236 3,0 118 30 1.18 - - o
A4R250106P00GUP 6 6,35 .250 3,2 125 30 1.18 - - .
A4R1000M10P0O0GUP 10 10,00 .394 50 197 30 1.18 - - o
® Primario

O Secundario

TN =X=T
e O o o o

A4G-SP-GUP

Insertos A4™detorneamento e de canal
Moldado de precisdo GUP e Canal de face de diametro pequeno

KCU10B

Tamanho do

Numero de catalogo .
alojamento

A4G0205M2SU02GUP
A4G0305M3SU02GUP
A4G0305M3SU04GUP
A4G0405M4SU04GUP
A4G0505M5SU04GUP

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

A4G-SU-GUP

Insertos A4™ detorneamento e de canal

=]
Retificado de precisdo GUP e Canal de face de didmetro pequeno §
x

, . Tamanho do

Numero de catalogo .
alojamento ‘
A4G0200M2SP02GUP 25 2,00 .079 0,2 .008 20 .79 1,9 .075 .
A4G0300M3SP02GUP 3S 3,00 118 0,2 .008 20 .79 2,9 115 o
A4G0300M3SP04GUP 3S 3,00 118 0,4 .016 20 .79 2,9 115 .
A4G0400M4SP04GUP 4S 4,00 157 0,4 .016 20 .79 3,4 132 o
A4G0400M4SPO8GUP 4S 4,00 157 0,8 .031 20 .79 34 132 .
A4G0500M5SP08GUP 5S 5,00 197 0,8 .032 25 .98 4,1 162 o
® Primario

O Secundario

LI

T BN =X=T
e O o o o

A4G-U-GMP

Insertos A4™ detorneamento e de canal

[aa]

Moldado de precisdo GMP 3
x

Nimero de catiloge | TMeModo W R u T
alojamento mm in mm in mm in mm in

A4G0205M02U02GMP 2 2,05 081 0,2 008 20 79 2,0 079 .
A4G0305M03U02GMP 3 3,05 120 0,2 008 20 79 35 138 .
A4G0305MO3U04GMP 3 3,05 120 0,4 016 20 79 35 138 .
A4GO405MOAUOAGMP 4 4,05 159 0,4 015 20 79 34 134 .
A4GO405MO4UOSGMP 4 4,05 159 08 031 20 79 34 134 .
A4GO505MO5U04GMP 5 5,05 199 0,4 015 25 99 42 165 .
A4G0505MO5U08GMP 5 5,05 199 08 032 25 99 42 165 .
A4GOBO5MOBUOSGMP 6 6,05 238 0,4 016 30 1.19 49 193 .
A4GOBO5SMOBUOAGMP 6 6,05 238 08 031 30 1.19 49 193 .
A4G1005M10U08GMP 10 10,05 396 08 031 30 1.19 6,1 241 .
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® Primario
O Secundario

RR

LI

|
\
T u»nmn=22X="T
e O o o o

A4G-P-GMP

Insertos A4™ detorneamento e de canal

[aa]

Retificado de precisdao GMP §
x

Numero de catalogo Tam_anho do ‘
alojamento
A4G0200M02P02GMP 2 2,00 079 0.2 .008 20 78 2,0 079 .
A4G0250M2BP02GMP 2B 2,50 098 02 .008 20 78 2,0 079 .
A4G0300MO3P02GMP 3 3,00 118 0.2 .008 20 78 35 138 .
A4G0300MO3PO4GMP 3 3,00 118 0,4 016 20 78 35 138 .
A4G0400M04P02GMP 4 3,00 158 0.2 .008 20 78 - - .
A4G0400MO4PO4GMP 4 4,00 158 04 016 20 78 35 138 .
A4G0400M04POBGMP 4 4,00 158 08 032 20 78 35 138 .
A4GO500MO5P04GMP 5 5,00 197 04 016 25 98 - - .
A4G0500MO5P0OBGMP 5 5,00 197 08 032 25 98 - - .
A4GOB00MOBPOAGMP 6 6,00 236 04 016 30 1.18 49 192 .
A4GO600MOBPOBGMP 6 6,00 236 08 031 30 1.18 49 192 .
A4G080OMOBPOBGMP 8 8,00 315 08 031 30 1.18 6,4 251 .
A4G080OMOBP12GMP 8 8,00 315 1,2 047 30 1.18 6,4 251 .
® Primario

O Secundario

| T =

LI

TN =X=T
e O o o o

A4R-P-GMP

Insertos A4 detorneamento e de canal

[a4]
Retificado de precisao GMP de raio completo §
X
, . Tamanho do
Numero de catalogo .
alojamento
A4R0200M02POOGMP 2 2,00 079 1,0 .039 20 78 1,7 .065 .
A4R0300MO3POOGMP 3 3,00 118 1,5 .059 20 78 2,5 .098 .
A4R0400M04POOGMP 4 4,00 157 2,0 079 20 78 - - .
A4R0500MO5PO0GMP 5 5,00 197 2,5 .098 25 98 4,1 160 .
A4R0600MOBPOOGMP 6 6,00 236 3,0 118 30 1.18 48 189 .
A4R0800MO8POOGMP 8 8,00 315 4,0 158 30 1.18 6,4 252 .

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

=

@
T u»nmn=22X="T
e O o o o

A4G-U-GMN

Insertos A4™ detorneamento e de canal

[aa]
Moldado de precisao GMN §
x
Numero de catalogo Tam_anho do ‘
alojamento
A4G0205M02U02GMN 2 2,05 081 0.2 .008 20 79 2,0 079 .
A4G0305M03U02GMN 3 3,05 120 0.2 .008 20 79 35 138 .
A4G0305MO3U04GMN 3 3,05 120 04 016 20 79 35 138 .
A4G0405MO4U04GMN 4 4,05 159 04 016 20 79 34 134 .
A4G0405M04U0BGMN 4 4,05 159 08 031 20 79 34 134 .
A4G0505M05U04GMN 5 5,05 199 04 016 25 98 42 165 .
A4G0505M05U0BGMN 5 5,05 199 08 031 25 98 42 165 .
A4GO605MOBUO4GMN 6 6,05 238 04 016 30 1.18 49 193 .
A4G0605MOBUOBGMN 6 6,05 238 08 031 30 1.18 49 193 .
A4GO605MOBU12GMN 6 6,05 238 1,2 047 30 1.18 49 193 .
A4G0805MOBUOBGMN 8 8,05 317 08 031 30 1.18 6,4 252 .
A4G0805MOBU12GMN 8 8,05 317 1,2 047 30 1.18 6,4 252 .
® Primario N K
O Secundario M °
TR d K
Rl S °
LI
A4G-P-GMN H

Insertos A4™ detorneamento e de canal

[aa]

Retificado de precisdao GMN §
x

Nuamero de catalogo Tam_anho do ‘
alojamento

A4G09412BPO5GMN 2B 2,39 094 0.2 .008 20 79 19 075 .
A4G125/03P05GMN 3 3,18 125 02 .008 20 79 3,4 134 .
A4G125103P1GMN 3 3,18 125 04 016 20 79 34 134 .
A4G187104P1GMN 4 4,76 187 04 016 20 79 35 138 .
A4G187104P2GMN 4 4,76 187 08 031 20 79 35 138 .
A4G250106P1GMN 6 6,35 250 04 016 30 1.18 47 187 .
A4G250106P2GMN 6 6,35 250 08 031 30 1.18 47 187 .
A4G312108P1GMN 8 7,94 312 04 016 30 1.18 6,2 246 .
A4G375/10P1GMN 10 9,53 375 04 016 30 1.18 7.9 312 .
A4G375/10P2GMN 10 9,53 375 08 031 30 1.18 7.9 313 .
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® Primario
O Secundario

-

A4R-U-GMN

D

o

bl
T LN =2X="T
e O o o o

Insertos A4™ detorneamento e de canal

[aa]
Moldado de precisao GMN de raio completo §
x
Nuamero de catalogo Tam_anho do
alojamento
A4R0205M02U00GMN 2 2,05 .081 11 .042 20 .79 1,8 .069 .
A4R0305M03U00GMN 3 3,05 120 1,5 .060 20 .79 2,6 101 .
A4R0405M04U00GMN 4 4,05 159 2,0 .080 20 .79 3,5 136 .
A4R0505M05U00GMN 5 5,05 199 2,5 .099 25 .99 4,2 163 .
A4R0605M06U00GMN 6 6,05 .238 3,0 119 30 1.19 4,9 194 .
A4R0805M08UO0GMN 8 8,05 317 4,0 159 30 1.19 6,5 .256 .
A4R1005M10U00GMN 10 10,05 .396 5,0 198 30 1.19 8,2 .322 .

® Primario
O Secundario

b

el

<7(')

e
T LN =2XR=ET
e O o o o

A4R-P-GMN

Insertos A4™ detorneamento e de canal

[aa]
. _ . (=]
Retificado de precisdao GMN de raio completo 3
x
, , Tamanho do
Numero de catalogo .
alojamento
A4R125I03PO0GMN 3 3,18 125 1,6 .063 20 .79 2,7 .108 o
A4R187104PO0OGMN 4 4,76 187 2,4 .094 20 .79 3,8 149 o
A4R250106PO0GMN 6 6,35 .250 3,2 125 30 1.18 53 .208 o
A4R312I08PO0GMN 8 7,94 313 4,0 157 30 1.18 6,4 .254 o
® Primario

O Secundario

T unmn=22X="T
e O o o o

A4G-SU-GMN

Insertos A4™ detorneamento e de canal

[aa]
.~ . n =
Moldado de precisao GMN e Canal de face de diametro pequeno 3
x
, , Tamanho do
Numero de catalogo .
alojamento
A4G0205M2SU02GMN 2S 2,05 .081 0,2 .008 20 .79 2,0 .079 o
A4G0305M3SU04GMN 3S 3,05 120 0,4 .016 20 .79 3,5 138 .
A4G0405M4SU04GMN 4S 4,05 159 0,4 .016 20 .79 3,6 143 o
A4G0505M5SU04GMN 55 5,05 199 0,4 .016 25 .98 4,2 165 o

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

\
-

<

Insertos Fix-Perfect™

[aa]

o

=

C2FIX-MN 5
(&)

x

Nimero de catalogo
direito
C2FIX110404RMN 10,70 423 4,00 157 0,40 016 .
esquerdo

C2FIX110405LMN 10,70 423 4,00 157 0,50 .020 .
C2FIX150505LMN 14,70 578 5,00 197 0,50 .020 .
C2FIX150508LMN 14,60 574 5,00 197 0,80 .032 .
C2FIX180610LMN 17,50 689 6,00 236 1,00 .039 .

® Primario
O Secundario

=8
L/

T Bnwn=2X="7
s

Insertos Fix-Perfect™
C8FIX-MP

KCU10B

Niamero de catalogo

direito
C8FIX120503RMP 7,30 287 5,50 217 0,30 012 .
C8FIX150603RMP 9,30 .366 6,60 260 0,30 012 .
esquerdo
C8FIX120503LMP 7,30 287 5,50 217 0,30 012 .

® Primario
O Secundario

T
T unmn=2X="T
e O o o o

\
3 ——
S|l s Re | L10 |
Insertos Fix-Perfect™ .
o
C8FIX-RN 5
(]
x
Numero de catalogo
direito

C8FIX150605RRN 9,10 358 6,60 260 0,50 .020 .
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® Primario
O Secundario

N

=/

&
T u»nmn=22X="T
e O o o o

Insertos Fix-Perfect™
D2FIX-HP

KCU10B

Numero de catalogo

direito
D2FIX110403RHP 10,10 .396 4,00 157 0,30 012 .
D2FIX150508RHP 13,60 535 5,00 197 0,80 .032 .
D2FIX150504RHP 14,00 551 5,00 197 0,40 016 .
D2FIX150503RHP 14,10 554 5,00 197 0,30 012 .
esquerdo
D2FIX110403LHP 10,10 .396 4,00 157 0,30 012 .
D2FIX150508LHP 13,60 535 5,00 197 0,80 .032 .
D2FIX150503LHP 14,10 554 5,00 197 0,30 012 .

® Primario
O Secundario

ey
T »nHn=2X=T
e O o o o

Insertos Fix-Perfect™
D2FIX-MS

KCU10B

Numero de catalogo

direito
D2FIX150505RMS 13,90 549 5,00 197 0,50 .020 .
D2FIX150503RMS 14,10 554 5,00 197 0,30 012 .
esquerdo
D2FIX150505LMS 13,90 549 5,00 197 0,50 .020 .
D2FIX150503LMS 14,10 554 5,00 197 0,30 012 .

- N \ ) )
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® Primario
O Secundario

— 563\ LRe

Insertos Fix-Perfect™ i
D2FIX-FN =
(4]

x

Numero de catalogo
direito
D2FIX150505RFN 13,90 549 5,00 197 0,50 .020 o

® Primario
O Secundario

Insertos Fix-Perfect™
D4FIX-MN

KCU10B

Numero de catalogo

direito
DA4FIX140608RMN 6,70 264 5,90 233 0,30 031 .

® Primario
O Secundario

Insertos Fix-Perfect™
D2FIX-MN

KCU10B

Numero de catalogo

direito
DAFIX140608RMN 6,70 264 5,90 233 0,80 .031 o
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

L10
@ @) a1
73
A /,i/\ 12° /-Re

Insertos Fix-Perfect™
E2FIX-HP

o
(=]
—
=
[E]
x

Numero de catalogo

direito
E2FIX100505RHP 10,50 413 5,00 197 0,50 .020 .
esquerdo
E2FIX100505LHP 10,50 413 5,00 197 0,50 .020 .

® Primario
O Secundario

T, =2X="T
e O o o o

Insertos de perfilagem Top Notch™
DCGR * DPGR

KCU10B

Numero de catalogo | Nimero de catalogo

DCGR150404 DPGR431 12,70 1/2 15,50 610 4,76 3/16 6,94 273 0,4 1/64 o
DCGR150408 DPGR432 12,70 1/2 15,50 610 4,76 3/16 6,48 .255 0,8 132 o
DCGR150412 DPGR433 12,70 1/2 15,50 610 4,76 3/16 6,01 237 1,2 3/64 e

® Primario
O Secundario

T, =2X=T
e O o o o

Insertos de perfilagem Top Notch™
DCGR * DPGR * FP

KCU10B

Numero de catalogo | Nimero de catalogo

DCGR150404FP DPGR431FP 12,70 1/2 15,50 .610 4,76 3/16 6,94 273 0,4 1/64

- N \ ) )
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)M// /\55" ® Primario N K
/A(Q\i// O Secundario M .
— AN g K
i S N— g—
a& -~ta7 S 'l
T ] L
H
Insertos de perfilagem Top Notch™ .
o
KCGR  NPGR 5
e
IS0 ANSI \
Numero de catalogo | Nimero de catalogo
direito
KCGR110304R08 NPGR51R 953 375 1160 457 635 250 318 1/8 910  .358 04  1/64 e
KCGR110308R08 NPGR52R 953 375 1160 457 635 250 318  1/8 866  .341 08 | 1/32 e
esquerdo
KCGR110304L08 NPGR51L 953 375 1160 457 635 250 318 1/8 910 .358 04 | 1/64 e
KCGR110308L08 NPGR52L 953 375 1160 457 635 250 318  1/8 866  .341 08  1/32 e

® Primario
O Secundario

T BN =X=T
e O o o o

Insertos de perfilagem Top Notch™
KCGR © NPGR * FP

KCU10B

Numero de catalogo | Numero de catalogo

direito
KCGR110308R08FP NPGR52RFP 9,52 375 1160 457 635 250 3,18  1/8 913  .360 0,8 1/32

® Primario
O Secundario

e O o o o

>

D

¢
<

Insertos de perfilagem Top Notch™
KNGX  NPR/L

KCU10B

Numero de catalogo | Nimero de catalogo

direito
KNGX150401R15 NPR1305 1268 500 1544 608 953 375 476  3/16 13,76 542 0,1 005 o
KNGX150402R15 NPR1308 1268 500 1544 608 953 375 476 3/16 13,67 538 0.2 008 o
KNGX150404R20 NPR131F 12,68 499 1544 608 947 373 476  3/16 1346 530 04 1/64 o
KNGX150408R20 NPR132F 12,68 499 1544 608 947 373 476 3/16 12,99 512 08 132 o
KNGX220408R32 NPR332 1862 733 2273 895 953 375 476  3/16 1947 767 08 132 o
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® Primario
O Secundario

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Continuacao
Insertos de perfilagem Top Notch™ .
o
KNGX e NPR/L 5
£
ISO ANSI \ LI
Numero de catalogo | Namero de catélogo‘ mm ‘
esquerdo
KNGX150404L20 NPL131F 1268 499 1544 608 947 373 476 316 1346 530 04  1/64 e
KNGX150408L20 NPL132F 1268 499 1544 608 947 373 476 316 1299 512 08 132 e
KNGX220408L.20 NPL332F 1862 733 2273 895 953 375 476 316 1947 767 08  1/32 e
/y N ® Primério p I .
= 5;5 O Secundario ] °
== N4 « . -
——~
e 0= N B o
\
LI S *
H

Insertos de perfilagem Top Notch™

o
o
KNUX e NPR/L 5
(]
x
ISO ANSI \ LI
Numero de catélogo | Nimero de catalogo | mm in
direito
KNUX150405R20 NPR13MO5F 1270 500 1544 608 953 375 476  3/16 1332 525 05 020
KNUX150410R25 NPR13M10N 1270 500 1544 608 9,53 375 476  3/16 1274 502 1,0 | 039 e
esquerdo
KNUX150405L25 NPL13MO5N 1270 500 1544 608 9,53 375 476  3/16 1332 525 05 .02
KNUX150410L25 NPL13M10N 1270 500 1544 608 9,53 375 476  3/16 1274 502 1,0 039 e
/y \w ® Primario P - °
,A\\.\\XV’ O Secundario M .
W A Y . K
- N B o
S °
H

L B
& i
\

Insertos de perfilagem Top Notch™
KCGX * NPR/L

KCU10B

Numero de catalogo | Nimero de catalogo

direito
KCGX110301R15 NPR505 9,53 375 1160 457 635 250 318  1/8 943 371 0,1 005 o
KCGX110302R15 NPR508 9,53 375 1160 457 635 250 318  1/8 934 368 0.2 008 o
KCGX110304R15 NPR51 9,53 375 1160 457 635 250 318  1/8 911  .359 0,4 1/64 o
KCGX110308R15 NPR52 9,57 377 - - 6,33 249 318 1/8 869 342 08 132 o

- N \ ) )
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\55° @ Primario
O Secundario

by

T u»nmn=22X="T
e O o o o

Continuacao

Insertos de perfilagem Top Notch™
KCGX e NPR/L

IS0 ANSI \ LI

KCU10B

Numero de catalogo | Nimero de catalogo ‘ mm ‘

esquerdo

KCGX110301L15 NPL505 9,53 375 1160 457 635 250 318  1/8 943 371 0,1 005 o
KCGX110302L15 NPL508 9,53 375 1160 457 635 250 318 1/8 934 368 0.2 008 o
KCGX110304L15 NPL51 9,53 375 1160 457 635 250 318  1/8 911  .359 0,4 1/64 o
KCGX110308L15 NPL52 9,57 377 - - 6,33 249 318  1/8 869  .342 0,8 132 e
y \55° ® Primario N K
O Secundario M o
] \\\ / K I -
=/ o N E
4‘ 4" S [=— S Y

; H

Insertos de perfilagem Top Notch™
KCUX e NPR/L

IS0 ANSI LI L10 w S M Re

KCU10B

Numero de catalogo Nl]merodecatélogo‘ mm ‘ in ‘ mm ‘ in ‘mm‘ in ‘mm‘ in ‘mm‘ in ‘ mm ‘ in ‘

direito
KCUX110302R15 NPR5M02 9,50 374 1160 457 633 249 318 1/8 940 .370 0.2 008 o
KCUX110305R15 NPR5MO5 9,53 375 1160 457 635 250 318  1/8 906  .357 05 020 o
esquerdo
KCUX110302L15 NPL5M02 9,46 373 1160 457 633 249 318 1/8 940 370 0,2 008 e
KCUX110305L15 NPL5M05 9,53 375 1160 457 635 250 318  1/8 906  .357 05 020

® Primario

) O Secundario
57
% Q is

Insertos K-Lock™
RCGK-FS

T BN =X="7
e O o o o

KCU10B

Numero de catalogo Numero de catalogo
RCGK040300FS RCGK152FS 4,76 3/16 6,38 251 .
RCGK0B0400FS RCGK23FS 6,35 1/4 9,09 358 .
RCGK090700FS RCGK35FS 9,53 3/8 13,23 521 .
RCGK120800FS RCGK46FS 12,70 1/2 16,61 654 .
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v o

Insertos K-Lock™
RCGK-HP

Numero de catalogo
RCGK040300HP
RCGK060400HP
RCGK090700HP
RCGK120800HP

v o

Insertos K-Lock™
RCMK

Numero de catalogo
RCMK040300
RCMK060400
RCMK090700
RCMK120800

Numero de catalogo

RCGK152HP 4,76 3/16
RCGK23HP 6,35 1/4
RCGK35HP 9,53 3/8
RCGK46HP 12,70 12

Numero de catalogo

RCMK152 4,76 3/16
RCMK23 6,35 1/4
RCMK35 9,53 3/8
RCMK46 12,70 1/2

® Primario
O Secundario

6,38 251
9,09 358

13,23 521

16,61 654
® Primario

O Secundario

6,38 .251
9,09 .358
13,23 521
16,61 .654

T unmn=22X="T

T unmn=22X="T

e O o o o

- N \ ) )
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KCU10B

e O o o o

KCU10B

65



-
GUIA DE SELECAO DE FERRAMENTAS - AGOS

Etapa 1 — Selecione a geometria do inserto

Insertos negativos Insertos positivos
IC CNMG432 de 1/2” Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252
Avanco (mm/rot.) Avanco (mm/rot.)

0,025 0,063 0,16 ,0 2,5 0,025 0,063
0,04 0,1 0,04 0,1

0.4 1 01604 10 25
0,25 | 063 16 0,25

0,63 1,6

.630— —16 630 — i ’ 16
400 10 400 10
250 6,3 .250 6,3
__ 160 4,0 _ _ 160 40 _
3 E 3 E
£ 100 25 £ < 100 25 &
15 £ 5 5
S .060 16 S S .060 16 8
© ° © o
é .040 1,0 g § .040 1,0 §
£ 025 0,63 2 £ .05 0,63 2
s I B B
= .016 0,40 = = .016 0,40
010 0,25 010 0,25
.006 0,16 .006 0,16
.004 0,10 .004 » -~ 0,10
.002 ‘ .002
0015 004 010 025 .00 OO 0015 004 .0t0 025 oeo 068
0017 70025 006  .016° .040°  .100 0017 0025  .006  .016° .00 100

Avanco (pol./rot.) Avanco (pol./rot.)

Insertos negativos

IC CNMG432 de 1/2”

Insertos positivos

Profundidade Profundidade
de corte min. de corte max.

Profundidade Profundidade
de corte min. de corte max.

0,1 0,25
Ly 015 0006 08 0.031 04 0016 25 0.098

0,54
B 02 0008 11 0043 06 0024 64 0252
BN 03 o012 11 0043 063 0024 57 0224

Etapa 2 - Selecione a classe

Geometria do inserto negativa

Condicoes de corte

corte altamente KCP10B/ KCP30B/ KCP30B/ KCP30B/
interrompido - kepo  KCP25C KCP25C. KCPAOB \opynp  KCPSOByeorn  kcpaos
BT ENETENL . KCPIOB/ "\ ooi0B KCP25C KCP25C KCP25C KCP25C KCP25C  KCP25C
interrompido KCP10
profundidade de KCP05B/
corte varidvel, KCU108/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/
fundigioou  KC10B  yrpyoy  KOP10B  KCP10B KCP10B KCP10B yoyyop  keuto  KcutoB
superficie de forja KT315
. . KCPOSB/ KCP10B/
corte Io0 SUPSTICe P05 KCPOSB  KCPOSB. KCPOS/  KCPKDS or % KCP10/  \oToY  KCpos
P KCP10B KCK158
corte suave, alta KCU10B/ KTP10/ KCU10B/
precisdo/tolerancia  KCUIO  KTP1o/  NTOIO krpior - - KCUI0B KCU10B KCU10B
apertada KT315 KT315
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Geometria do inserto positiva

Condicdes de corte -FP
KCP25C/
corte altamente KCP25C/
interrompido - KCU10B KK%IE?Z%BB/ KCP25C KCP25C/KCP30B -
corte levemente KCP25C/
interrompido - KCU10B KCP25C KCP25C KCP25C KCP25C
profundidade de corte
variavel, fundigao ou pard KCP10B KCU10B e KCP10B Koo/
superficie de forja
corte liso, superficie pré- KTP10/ KCP05B/ B
torneada KT315 B G KCP10B AEF0
iox KCU10B/
corte suave, alta precisao/ KTP10/ ) }
tolerancia apertada KT315 KCU108 KKTT';%/ KCu108
NOTA: Negrito é a primeira opcéo ao mostrar varias classes.
Etapa 1 — Selecione a geometria do inserto
Insertos Wiper negativos Insertos Wiper positivos
IC CNMG432 de 1/2” Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252
Avanco (mm/rot.) Avango (mm/rot.)
0,0250 040’0630 ] 0,160 25 0,4 063 1,0 16 2,5 0,[1250 040,0630 ] 0,160 - 0,4 063 1,0 16 2,5
630 ’ ) ’ ‘ ’ ’ 16 -630 ’ ’ ’ ’ ’ 16
.400 10 .400 10
.250 6,3 .250 6,3
__.160 40 __ 160 40 _
=] £ 3 £
< 100 25 £ < 100 25 £
£ £ g £
E .060 1,6 E E .060 1,6 §
g .040 1,0 g :’E_f .040 1,0 §
£ .025 0,63 2 g 0,63 2
S 13 S S
& 016 0,40 ~ e 0,40 =
.010 ——0,25 0,25
.006 ———10,16 .006 0,16
.004 —0,10 .004 0,10
002 — 002 Lo Co '
.0015 ' .004 .010 .025 .060 0,063 .0015 ' .004 .010 .025 .060 0,063
.001 .0025  .006 .016 .040 .100 .001 .0025  .006 .016 .040 .100
Avanco (pol./rot.) Avanco (pol./rot.)

Insertos Wiper positivos

Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252

Avanco min. Zgﬁ%‘:&g'ﬁﬂﬁ avango max. g;oggﬂii(ﬁg:

‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol.
Bl o+ o004 02 0008 03 0012 23 0091
B o1 o004 04 0016 05 002 25 0098

Inserto Wiper negativo

Profundidade THGITE
de corte min. de corte max.

‘ Avango min.

0,3 04 0.016 2 0.079
0012 08 0031 06 0024 51 0.201
0012 13 0051 13 0051 127 05

- N \ ) )
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Etapa 2 - Selecione a classe

WIPER Geometria do inserto negativa
Condicdes de corte -Fw -Mw -Rw

corte altamente interrompido

WIPER Geometria do inserto positiva
Condicdes de corte -Fw -Mw

KCP25C KCP25C corte altamente

- ) KCP25C KCP25C
i i KCP108/ KCP25C KCP25C interrompido
corte levemente interrompido
KCP10 corte levemente
profundidade de corte KCP25C/ interrompido forest forest
variavel, fundigéio ou Kepto. KCP10B/  KCP25C profundidade de corte -y cpoee kop10B/  KGP25C/ KCP10B/
superficie de forja KCP10 variavel, fundicéo ou KCP10 KCP10
rte li rfici ;] KCPO05B/ KCPO05B/ superficie de forja
o orncada | KCPO5 KCPO5 - corte liso, superficie pré- KCP10B/ KCP10B/
| /| KCU10B/ KTP10/ torneada KCP10 KCP10
corte suave, alta precisao, 10| 10 R .=
tolerancia apertada KT315 corte su?ve: alta precisao/  KGU10B/ KTP10/ KCU10B/ KTP10/
tolerancia apertada KT315 KT315
NOTA: Negrito é a primeira opcéo ao mostrar varias classes.
Insertos negativos para servicos pesados Insertos positivos para servigos pesados
IC CNMM644 de 3/4” RCMX32
Avanco (mm/rot.) Avanco (mm/rot.)
0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5
0,04 0,1 0,25 0,63 1,6 | 0,04 0,1 0,25 0,63 1,6
.630 1116 .630 16
.400 b ) ’ 10 .400
250 ' 6,3 .250
160 40 _ __.160 _
3 E 3 £
< 100 25 € £ 100 s
s 5 s 5
< .060 16 © S .060 e
< .040 1,0 8 € .040 3
E 025 0632 2 025 E
= 016 loa0= = 016 0,40
.010 | | 0,25 .010 | | i 0,25
.006 ‘ ‘ 0,16 .006 | || - - 0,16
.004| | | | 0,10 .004 | 0,10
0025015 004 010 025 . 0,063 002 —00is 004 010 025 . 0,063
.001 .0025 .006 .016 .040 .100 .001 .0025 .006 .016 .040 .100
Avanco (pol./rot.) Avanco (pol./rot.)

Insertos positivos para servigos pesados
RCMX32

. Profundidade . Profundidade
Avanco min. ‘ de corte min. ‘ avanco max. ‘ de corte max.

mm | pol. | mm pol. | mm | pol. mm pol.

03 0012 13 0051 25 0.102 12,8 0.504
03 0012 13 0051 25 0102 128 0.504
03 0012 13 0051 25 0.102 128 0.504

Insertos negativos para servigos pesados

IC CNMM644 de 3/4”

Profundidade
de corte min.

Profundidade

‘ avango max. ‘ de corte max.

Avanco min. ‘
mm . mm . mm . mm

BE 02 o008 128 005 13 0051 10 0394

BBl 03 o012 128 005 13 0051 127 05

04 0016 128 005 13 0051 127 05

Etapa 2 - Selecione a classe

Servicos Pesados Geometria do inserto negativa

Servicos Pesados

Geometria do inserto positiva -

Condicdes de corte -RP -RM -RH Condicdes de corte -UPG -RP -RH
) ) KCP30B/KCP30/  KCP30B/KCP30/  KGP30B/ KCP30/ ) ! KCP30B/KCP30/  KCP30B/KCP30/
corte altamente interrompido KCP40B/ KCP40 KCP40B/ KCP40 KCP40B/ KCP40 corte altamente interrompido 'y 005/ ¢ cpag KCP40B/ KCP40
corte levemente interrompido  KCP25C/KCP30B/  KCP25C/KCP30B/  KCP25C/ KCP30B/ corte levemente interromnido KCP25C/ KCPOB/  KCP25C/KCP30B/  KCP25C/ KCP30B/
P KCP30 KCP30 KCP30 P KCP30 KCP30 KCP30
profundidade de corte variavel, = KCP25C/ KCP10B/ | KCP25C/KCP10B/ | KCP25C/ KCP10B/ profundidade de corte variavel, ~ KCP25C/KCP10B/  KCP25C/KCP10B/ | KCP25C/ KCP10B/
fundic&o ou superficie de forja KCP10 KCP10 KCP10 fundicao ou superficie de forja KCP10 KCP10 KCP10
corte liso, superficie pré-torneada  KCP10B/ KCP10 KCP10B/ KCP10 KCP10B/ KCP10 EiB "S;’(;;”e‘:’drgc'e RIS KCPK(:(SéPf%mB’ KCP10B/ KCP10 KCP10B/ KCP10

NOTA: Negrito é a primeira opcdo ao mostrar varias classes.
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Etapa 3 - Selecione a velocidade de corte

Aco de baixo carbono (<0,3% C) e aco de corte livre m/min. SFM
grupo de materiais classe INiCIO A | INiCIO

KTP10/KT315 440 475 590 1440 1560

KCU10B 165 310 395 540 1020 1300

PO/P KCP05B/KCP05/KCPKO05 180 435 500 590 1430 1640
ot KCP10B/KCGP10 180 395 440 590 1300 1440
KCP25C 150 330 430 490 1080 1410

KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 210 235 380 690 770

Acos de médio e alto carbono (>0,3% C) m/min. SFM
grupo de materiais iN. INiCIO AX. iN. INiclo

KTP10/KT315
KCU10B 155 220 250 510 720 820
KCP05B/KCP05/KCPK05 180 240 400 590 790 1310
KCP10B/KCP10 180 265 350 590 870 1150
KCP25C 150 235 385 490 770 1260
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 150 240 380 490 790

Acos liga e acos ferramenta < 330 HB, < 35 HRC

grupo de materiais classe iN. INiclo AX. iN. INicIo

KTP10/KT315
KCU10B 150 170 250 490 560 820
KCP05B/KCP05/KCPK05 180 205 275 590 670 900
KCP10B/KCP10 160 190 245 520 620 800
KCP25C 150 185 275 490 610 900
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 120 160 380 390 520

Acos-liga e acos ferramenta (de 350 a 450 HB) (de 35 a 48 HRC)
grupo de materiais . INiclo AX. iN. INiclo

KTP10/KT315
KCU10B 85 120 195 280 390 640
KCP05B/KCP05/KCPKO05 90 155 215 300 510 710
KCP10B/KCP10 90 145 195 300 480 640
KCP25C 75 125 215 250 410 710
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 50 95 135 160 310 440

Acos inoxidaveis ferritico, martensitico e PH (330 HB) (35 HRC) m/min. SFM

grupo de materiais classe INiCIO INiclo

KTP10/KT315
KCU10B 130 220 290 430 720 950
KCPO5B/KCP05/KCPK05 150 230 270 490 750 890
KCP10B/KCGP10 150 215 300 490 710 980
KCP25C 130 235 325 430 770 1070
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 110 135 150 360 440 490

(PH) (de 350 a 450 HB) (de 35 a 48 HRC) m/min. SFM
grupo de materiais classe INicIo MAX. MiN. INiclo

KTP10/KT315 140 200 295 460 660 970

KCU10B 115 165 250 380 540 820
KCP05B/KCP05/KCPK05 140 200 300 460 660 980
KCP10B/KCP10 120 180 270 390 590 890
KCP25C 115 180 265 380 590 870
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 90 105 140 300 340 460

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO 69
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GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS - AGOS INOXIDAVEIS
Etapa 1 — Selecione a geometria do inserto

Insertos negativos
IC CNMG432 de 1/2”
Avango (mm/rot.)

0,025 0063 016 04 10 25
004" 01 025 | 063 | 1,6
630 16
.400 10
.250 _MR/_RHr SN 6,3
__.160 | ) 40 _
3 T ' E
£ 100 | ' 25
5 | L £
S .060 \ L 16 8
= N -MP/-UP | 8
< .040 SN | 1,0 8
2 025 0,63 2
3 5
o (=
016 - 0,40
010 0,25
006 ~—0,16
.004 0,10
.002
02 o015 | 004 010 025 . 0,063
001770025 .006  .016° .040 .100

Avanco (pol./rot.)

Insertos positivos
Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252
Avango (mm/rot.)

0,025 0,063 016 04 10 25
004 01 | 02 063 16
630 16
400 10
250 6,3
160 40 _
S [
£ 100 25 £
£ . £
S o060 16 8
£ 040 T -MP/-ME 10 g
2 025 N o LF—u,saE
S .GT- S
< 016 [ 0,405
010 L UF 0,25
006 0,16
004 0,10
002 |
02 o015 004 010 025 .og0 058
0017 0025 .006° .016  .040" .10

Avanco (pol./rot.)

Insertos negativos

Insertos positivos
Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252

IC CNMG432 de 1/2”

. Profundidade 5 Profundidade

mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol.

Avanco min Profundidade avanco méx Profundidade
o min. de corte min. ¢ . de corte max.

‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol.

01 0004 01 0004 03 0012 27 0106 B o' 0004 02 0008 03 0012 13 0051

01 0004 03 0012 03 0012 25 0098 B o' 0004 02 0008 03 0012 13 0051

EYYETY 02 0008 08 0031 06 0024 64 0252 01 0004 04 0016 04 0016 23 0091
EYELY 015 0006 1,0 0043 06 0024 64 0252 02 0008 06 0024 04 0016 23 0091
007 0003 02 0008 025 001 2 0079 B o' 0004 05 0024 025 001 2 0079

01 0004 08 0031 04 0016 25 0.098

012 0005 076 003 035 0014 32 012

Etapa 2 - Selecione a classe

Geometria do inserto negativa

Condicbes de corte -FF -FP -MP/-UP -RP -MR
corte altamente KCU10B KCM15B/ KCM35B/ KCM35B/ KCM358/ )
interrompido KCM15 KCM35 KCM35 KCM35
corte levemente KCU10B KCM15B/KCM15/ KCM25B/KCM25/  KCM25B/ KCM258/ KCS10B
interrompido KCS10B/KCU10B KCS108 KCM25 KCM25
profundidade de corte KTP10/ KCM15B/KCM15/  KCM15B/KCM15/  KCM15B/KCM15/  KCM15B/KCM15/ KCS10B
, fundicao KT315 KCST0B/KCUTOB  KCS10B/KCU10B ~ KCM25B/KCM25 KCU10B
superficie de forja
corte liso, KCU10B/KTP10/ KCM158/ KCM15B/ KCM158/
superficie pré-torneada KT315 KCM15 KCM15 Kcu108 KCM15 KCS108
corte suave, alta precisdo/ KCU10B/KTP10/  KCU10B/KCS10B/ KCS10B/
tolerancia apertada KT315 KTP10/KT315 KCU10B KCU108 KCU108 KCS108
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Geometria do inserto positiva

Condicdes de corte

corte altamente KCM35B/ KCM25B/KCU25/ KCM25B/

interrompido - KCUZ5 KCUZ5 KCM35 KCM25 KCM25
corte levemente KCM25B/KCM25/  KCM15B/KCM15/ KCM25B/
interrompido - KCU108 KCU25 KCS10B KCU10B KCM25
profundidade de corte
variavel, fundicéo ou piard - koutop ~ KCMISBKCUTOB! — oyrop  KCMISBIKOWTS! ycsto
superficie de forja
. KCU10B/
corte liso, KTP10/ KCM15B/ KCM158/
superficie pré-torneada KT315 KCu108 KCu108 KCM15 KKTT3P1150/ KCM15 KCS108
corte suave, alta precisao/ KTP10/ KCU10B/KCS10B/ = KGU10B/KT315/
tolerancia apertada KT315 KCu108 KCU108 KTP10/KT315 KTP10 KCu108 KCS108

NOTA: Negrito é a primeira opcdo ao mostrar varias classes.

Etapa 1 — Selecione a geometria do inserto

Insertos Wiper negativos Insertos Wiper positivos
IC CNMG432 de 1/2” Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252
Avango (mm/rot.) Avango (mm/rot.)
0,025 0,063 016 0,4 1,0 25 0,025 0063 016 04 10 25
0,04 01 025 | 063 | 16 | 004" 01 025 063 [ 16

.630 ‘ ‘ | = ‘15 .630 16

.400 ‘ 10 400 10

1250 6,3 .250 6,3
__.160 40 _ _.e0 I 40 _
B‘ -MwW [ 3 | | [
< 100 25 & 2 100 25 £
E + g | | | | ]
S .060 16 S S .060 16 8
g -040 EEEERELLE g.040 1 g
g .025 W 0,63 £ £ .025 0,63 £
e N ! s e TN -MW ' I
= 016 ‘ 0,40~ = 016 0,40~

o | 0,25 o0 0,25

006 \ 0,16 006 0,16

004 | 0,10 .004 Pt 0,10

002 | L] o002 L |

0015 004 .00 025 .oe0 0% 0015 004 .01 025 .ge0 0%
0017770025 .006 .016° .040°  .100 001770025 .006 .016° .040°  .100
Avanco (pol./rot.) Avanco (pol./rot.)

Insertos Wiper negativos

Insertos Wiper positivos

IC CNMG432 de 1/2” Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252

‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘mm‘ pol. ‘ mm ‘ pol.
0,1 0.004 02 0008 03 0012 23 0.091
01 0.004 04 0.016 05 002 25 0.098

: Profundidade . Profundidade

‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol.
BBl o2 o008 03 0012 04 0016 2 0079
Bl o3 o012 08 003t 06 0024 51 0201

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO |



Etapa 2 - Selecione a classe

WIPER ‘ Geometria do inserto negativa WIPER ‘ Geometria do inserto positiva
Condicoes de corte -Fw -Mw Condicoes de corte -Fw -Mw
corte altamente interrompido KCP25C KCP25C corte altamente interrompido KCP25C KCP25C
corte levemente interrompido KCP25C KCP25C corte levemente interrompido KCP25C KCP25C
profundidade de corte variavel, KCM15B/KCM15/ KCM15B/KCM15/ profundidade de corte variavel, KCM15B/KCM15/ KCM15B/KCM15/
fundicéo ou superficie de forja KCP25C KCP25C fundicéo ou superficie de forja KCP25C KCP25C
corte liso, superficie pré- KCU10B/KTP10/ KCM15B/KCM15/ corte liso, superficie pré- KCM15B/ KCM15B/
torneada KT315 KCP05B torneada KCM15 KCM15
corte suave, alta precisao/ KCU10B/KTP10/ KCU10B corte suave, alta precisao/ KCU10B/KTP10/ KCU10B/KTP10/
tolerancia apertada KT315 tolerancia apertada KT315 KT315

NOTA: Negrito é a primeira opcéo ao mostrar varias classes.

Etapa 3 - Selecione a velocidade de corte

Aco inoxidavel austenistico m/min. SFM
grupo de materiais classe iN. INicIO AX. iN. INicIo
KTP10/KT315 145 230 300 480 750 980
KCU10B 150 235 275 490 770 900
KCU25 100 180 240 330 590 790
M1 KCS10B 135 215 250 440 710 820
KCM15B/KCM15 100 180 240 330 590 790
KCM25B/KCM25 90 150 180 300 490 590
KCM35B/KCM35 80 120 135 260 390 440

Aco Inoxidavel Austenistico de Alta Resisténcia .
S - m/min.
e aco inoxidavel fundido

grupo de materiais classe MiN. INicIO MAX. MiN. INiCIO MAX.

KTP10/KT315 140 215 290 460 710 950
KCU10B 125 220 275 410 720 900
KCU25 9 165 225 300 540 740
M2 KCS10B 115 200 250 380 660 820
KCM15B/KCM15 110 165 250 360 540 820
KCM25B/KCM25 920 140 225 300 460 740
KCM35B/KCM35 80 105 130 260 340 430
Acos inoxidaveis duplex (mistura de ferriticos e austenisticos) m/min. SFM
grupo de materiais classe iN. INicIo AX. iN. INicIo
KTP10/KT315 140 200 290 460 660 950
KCU10B 140 205 250 460 670 820
KCU25 20 150 200 300 490 660
M3 KCS10B 125 185 225 410 610 740
KCM15B/KCM15 110 150 250 360 490 820
KCM25B/KCM25 ) 120 180 300 390 590
KCM35B/KCM35 80 90 135 260 300 440
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I ——————
GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS - FERROS FUNDIDOS

Etapa 1 — Selecione a geometria do inserto

Insertos negativos Insertos positivos
IC CNMG432 de 1/2” Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252
Avango (mm/rot.) Avango (mm/rot.)
0,025 0,063 016 04 1,0 2,5 0,025 0,063 016 04 1,0 2,5
004 0,1 025 | 063 | 16 0,04 0,1 0,25 & 0,63 1,6
.630 RN ] —16 .630 16
400 ’ ‘10 400 I I A 10
.250 6,3 .250 6,3
160 40 _ __.160 N - 40 _
3 £ 3 E
< .100 25 £ < 100 25 £
£ 5 5 5
S 060 16 & S .060 16 8
§ .040 -UN/-RP 1,0 g § .040 1,0 g
2 .025 0,63 2 .025 0,63 £
© 5 5 3
= 016 0,40 = = 016 0,40 =
010 0,25 010 0,25
.006 0,16 .006 0,16
.004 0,10 .004 0,10
.002 | 002 T - -
0015 004 010 025 .o60 0% 0015 004 010 025 o0 083
001" 0025 .006 .016  .040°  .100 .0017 0025 .006° .016° .040  .100
Avanco (pol./rot.) Avanco (pol./rot.)

Insertos negativos

IC CNMG432 de 1/2”

. Profundidade 5 Profundidade
Avango min. de corte min. avango max. de corte max.

0.004 0.012 03 0012 25 0.098

m 0,15 0006 1 0039 054 0021 57 0224

VS 02 0008 08 0031 06 0024 64 0252
My 008 0003 01 0004 025 001 25 0.098

Insertos positivos

Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252
Avangomin. | GETRENRE® | avangomax. | GOTIENES
BT o1 o004 0.008 0012 13  0.051
02 0.008 0,4 0.016 0,4 0016 23  0.091
01 0004 06 0024 025 001 2 0079
01 0004 08 0031 04 0016 25 0098

| AF |
| |
| v |
BEGE 02 o008 11 0043 04 0016 25 0098

Mci/cilm 005 0.002 0,03 0.001 025 0.01 2 0079

Etapa 2 - Selecione a classe

Geometria do inserto negativa

Condicdes de corte

corte altamente KCK15B/ KCP10B/KCP10/ KCK20B/KCK20/ KCK20B/KCK20/KYK25/
interrompido KCK15 KCP25B/KCP25/ KCPKO5 KY3500/KBK45/KB1340
corte levemente KCK15B/ KCP10B/KCP10/ KCK20B/KCK20/ KCK20B/KCK20/KYK25/
interrompido KCK15 KCP25B/KCP25/ KCPK05 KY3500/KBK45/KB1340
p\,’grf;r“,‘é'ld?lf:d?;ag"gje KCKO5B/KCKO5/ KCK15B/ KCK15B/ KCK15B/KCK15/KYK25/
nertite eoria KTP10/KT315 KCK15 KCK15 KY3500/KB5630/KB1345
corte liso, superficie pré- KCKO5B/ KCK15B/ KCKO5B/ K 0oy Y23/
torneada KCKO05 KCK15 KCK05 KB5630/KB1345
corte suave, alta precisao/ KTP10/ KCU10B ) KYHK15B/KB5630/
tolerancia apertada KT315 KB1345

- N \ )
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Geometria do inserto positiva

Condicdes de corte

corte altamente ) KCK20B/ KCK20B/
interrompido KCK20 KCK20
corte levemente KCU108B KCK20B/ KCK20B/
interrompido KCK20 KCK20
profundidade de corte
variavel, fundigo ou KCU10B KeK1o8/ KCK208/
superficie de forja
corte liso, superficie pré- ~ KCU10B/KTP10/
ot KT315 KCU10B KCK20B/KCK20
corte suave, alta precisdo/ KGU10B/KTP10/ KCU108B }
tolerancia apertada KT315

NOTA: Negrito é a primeira opcao ao mostrar varias classes.

KCK20B/ KCK20B/  KY3500/KB5630/
KCK20 KCK20 KB1345
KCK20B/ KCK20B/  KY3500/KB5630/
KCK20 KCK20 KB1345
KCK20B/ KCK15B/  KY3500/KB5630/
KCK20 KCK15 KB1345
KCK20B/ KCK15B/  KY3500/KYHK15B/
KCK20 KCK15 KB5630/KB1345
KYHK15B/KB5630/
Kcu108 - KB1345

** A usinagem do ferro fundido nodular requer uma aresta/quebra-cavaco mais afiada (“XMR”, “X11”)

Etapa 1 — Selecione a geometria do
Insertos Wiper negativos

IC CNMG432 de 1/2”
Avango (mm/rot.)
0,025 0,063 0,6 04 1,0 25
0,04 0,1 25 | 063 | 16
.630 ~ T 16
.400 ‘ 10
.250 6,3
160 40 _
S 1S
2 100 25 £
£ £
S .060 16 8
E .040 1,0 g
E 025 - 063E
S =
= .016 0,40 %
.010 0,25
.006 0,16
004 | 0,10
.002 |
002 0015 004 010 025 ‘ .60 083
001" 0025 .006  .016° .040°  .100

Avanco (pol./rot.)

Insertos Wiper negativos
IC CNMG432 de 1/2”

. Profundidade Profundidade
‘ Avango min. ‘ de corte min. de corte max.

mm | pol. | mm | pol. | mm | pol. | mm | pol

‘ avanco max. ‘

B o> o008 03 0012 04 0016 2 0079
03 0012 08 0031 06 0024 51 0201
01 0004 01 0004 035 0014 04 0016
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inserto

Insertos Wiper positivos
Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252
Avanco (mm/rot.)

0025 0063 016 04 10 25
004" 01 | 025 063 16 |
.630 16
400 10
250 6,3
160 40 _
> £
£ 100 25 £
£ £
S .060 16 8
é .040 1,0 §
g 025 ~063E
£ 5
= 016 0,40 =
010 0,25
.006 0,16
004———— ——0,10
.002
2 o015 004 0t0 025 . 0,063
.0017" 0025 006 .016 .040°  .100

Avanco (pol./rot.)

Insertos Wiper positivos
Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252

. Profundidade Profundidade
‘ Avango min. ‘ de corte min. de corte max.

mm | pol. | mm | pol. | mm | pol. | mm | pol
BE o o004 02 0008 03 0012 23 0091
BRI o' o004 o4 0016 05 002 25 0.0

‘ avancgo max. ‘




Etapa 2 - Selecione a classe

WIPER ‘ Geometria do inserto negativa Geometria do inserto positiva
Condigoes Condicoes
de corte de corte
corte altamente KYK25/ KCP10B/KCP10/ _ corte altamente KCP10B/KCP10/ KCP10B/KCP10/
interrompido KY3500 KCP25C interrompido KCP25C KCP25C
corte levemente =~ KCK15B/KCK15/  KCP10B/KCP10/ KYHK158 corte levemente KCP10B/KCP10/ KCP10B/KCP10/
interrompido KYK25/KY3500 KCK15B/KCK15 interrompido KCK15B/KCK15 KCK15B/KCK15
profundidade de profundidade de
corte variavel, KCK15B/KCK15/ ~ KCK15B/KCK15/ KYHK158 corte variavel, KCK20B/KCK20/ KCK20B/KCK20/
fundigao ou KYK25/KY3500 KCP05B/KCP05 fundicao ou KCP10B/KCP10 KCP10B/KCP10
superficie de forja superficie de forja
corte liso KYK25/KY3500/ ; :
Pl KCK15B/KCK15/ corte liso, superficie ~ KCK20B/KCK20/ KCK20B/KCK20/
superficie pré- KCK15B/KCK15/ KYHK15B A
‘torneada KCPO5B KCPO05B/KCP05 pré-torneada KCP10B/KCP10 KCP10B/KCP10
corte suave, alta corte suave, alta
precisdo/tolerancia Kcm}?%/g P10/ KCU10B KYHK15B precisao/tolerancia KCU1I?T%/ 1KST P10/ Kcm}?%/g P10/
apertada apertada

NOTA: Negrito é a primeira opgao ao mostrar varias classes.

Etapa 3 - Selecione a velocidade de corte

Ferro fundido cinzento m/min. SFM
INiCIO INiCIO

grupo de materiais classe
KTP10/KT315

Kcu10B 150 275 440 490 900 1440
KCKO05B/KCK05 240 450 615 790 1480 2020
KCK15B/KCK15 200 360 550 660 1180 1800
KCK20B/KCK20 200 300 550 660 980 1800

KYHK15B 450 700 950 1480 2300 3120
KY3500/KYK25/KYK10 350 760 1040 1150 2490 3410
KBK45/ KB1340 600 760 1200 1970 2490 3940
KB5630/KB1345 550 760 1200 1800 2490 3940

Ferros fundidos nodulares (ferros nodulares) de baixa e média
resisténcia e ferros de grafita compactada (Compacted Graphite
Irons, CGl); resisténcia a tensao <600 MPa

grupo de materiais classe iN. INicIo AX. iN. INicIo
KTP10/KT315

KCu10B 125 250 410 410 820 1350
KCKO05B/KCKO05 240 360 500 790 1180 1640
KCK15B/KCK15 150 270 450 490 890 1480

KCK20B/KCK20/KCPK05 150 240 420 490 790 1380
KYHK15B 360 560 760 1180 1840 2490

Ferro fundido nodular de alta resisténcia e ferro fundido nodular
austenitizado (Austempered Ductile Iron, ADI) ferros fundidos
maleaveis; resisténcia a tensiao > 600 MPa

grupo de materiais iN. INicIo AX. iN. INiclo
KTP10/KT315

KCu10B 110 225 375 360 740 1230
KCKO05B/KCK05 155 240 445 510 790 1460
KCK15B/KCK15 140 215 380 460 710 1250

KCK20B/KCK20/KCPK05 140 210 350 460 690 1150
KCP30B/KCP30/KCP40/KCP40B 115 120 160 380 390 520

- N \ ) )
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e
GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS - NAO FERROS0S

Etapa 1 — Selecione a geometria do inserto

Insertos negativos Insertos positivos
IC CNMG432 de 1/2” Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252
Avango (mm/rot.) Avango (mm/rot.)
0,025 0063 016 04 10 25 0,025 0063 016 04 10 25
004" 01 | 025 0638 16 004’ 01 025 063 16
630 | 16 .630 16
400 10 400 - 10
.250—— 6,3 250 6.3
__.160 40 _ _ 160 40 _
3 E g £
S 100 25 € < 100 25 £
‘g h = 'g =
S .060 16 8 S .060 16 8
g .040 1,0 g § .040 1,0 §
2 .025 0,63 £ 2 025 0,63 £
S i 3 13 i 5
= .016 040 = .016 ,70 4=
010 . -GP 0,25 010 0,25
008 0,16 006 NS 0,16
004 -FST/-E 0,10 004 0,10
.002 | i o002 [ || I S B
2 o015 004 010 025 .60 "% 02 o015 004 010 025 .o60 0%
00170025 .006 .016 .040  .100 0017 0025 .006° .016° .040 .100
Avanco (pol./rot.) Avanco (pol./rot.)

Insertos negativos

. Profundidade Profundidade
‘ Avango min. ‘ de corte min. de corte max.

‘ Avango min. ‘ Profundidade Profundidade

‘ avanco max. ‘ de corte min. de corte max.

‘ avanco max. ‘

mm | pol. | mm | pol. | mm | pol. | mm
008 0003 02 0008 025 001 16
015 0006 075 003 05 002 5 0197 0004 06 0024 04 0016 23 0.091
01 0004 02 0008 04 0016 2,5 0.098 0008 08 0031 04 0016 23 0.091
008 0003 02 0008 025 001 25 0098 0063 0002 01 0004 03 0012 2 0079
EN/AN 0063 0002 01 0004 025 001 2 0079

0.004

Etapa 2 - Selecione a classe

Geometria do inserto negativa

corte altamente KC5410/KCU10B/ K313 K313 KC5410/KCU10B/ ;
interrompido K313 K313
corte levemente  KC5410/KCU10B/ KC5410/KCU108/ KD1400/
interrompido K313 K313 K313 K313 KD1425 KD1405
profundidade de corte
variavel, fundigao ou  KCS410/KCU108/ K313 K313 KESA10/KCU108/ posed KD1405
superflme de forja
corte liso, superficie pré-  KC5410/KCU10B/ KC5410/KCU10B/ KD1400/
torneada K313 i e K313 KD1425 L
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Geometria do inserto positiva

Condicdes de corte -LF -HP -MT -FST -ST
corte altamente KCU10B/ KC5410/KCU10B/ KCU10B/ KD1400/ KD1400/
interrompido K313 K313 K313 KD1425 KD1425
corte levemente KC5410/KCU10B/ ~ KC5410/KCUT0B/  KC5410/KCU10B/ KD1400/ KD1400/
interrompido K313 K313 K313 KD1425 KD1425
profundidade de corte  yca10/kCU10B/  KCSA10/KCU10B/  KC5410/KCU10B/ KD1425/ KD1425/
, Tundicao K313 K313 K313 KD1400 KD1400

superficie de forja

corte liso, KC5410/KCU10B/ ~ KC5410/KCU10B/  KC5410/KCU10B/ KD1425/ KD1425/
superficie pré-torneada K313 K313 K313 KD1400 KD1400

NOTA: Negrito é a primeira opcéo ao mostrar varias classes.

Etapa 3 - Selecione a velocidade de corte

grupo de materiais N. INiCIO A N. INiCIO

KC5410 200 2300 3940
K313 198 488 617 650 1600 2020
KCU10B 200 600 900 660 1970 2950

m/min.

grupo de materiais classe INiclo INiclo

KC5410 1800 3280

K313 100 450 600 330 1480 1970
KCU10B 125 500 900 410 1640 2950
KD1400 250 765 2625 820 2510 8610

Ligas de aluminio e magnésio com alto teor de silicio; Si > 12,2% m/min.

grupo de materiais MiN. INiclo A MiN. INicIo
KD1405 250 580 1125 820 1900 3690

“ KD1425 250 520 1000 820 1710 3280
N m/min.

grupo de materiais classe INiclo MAX. N. INiclo MAX.

KC5410
K68 125 260 360 410 850 1180
K313 107 260 366 350 850 1200
KCU10B 125 270 700 410 890 2300
KD1400/KD1405 250 520 1000 820 1710 3280
KD1425 125 500 750 410 1640 2460

Nylon, plasticos, borracha, fenélicos, resinas, fibras de vidro m/min. SFM
grupo de materiais classe INiCIO A | INiCIO

KC5410

KCU10B 100 150 350 330 490 1150
KD1400/KD1405 125 400 750 410 1310 2460

KD1425 125 365 500 410 1200 1640

Ligas de aluminio de baixo silicio e ligas de magnésio; Si 12,2%

A base de cobre, latdo e zinco em uma faixa de indice

- N \ )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO 77



_____________________________________________
GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS - CARBONOS E GRAFITES

Etapa 1 - Selecione a geometria do inserto

Insertos negativos Insertos positivos
IC CNMG432 de 1/2” Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252
Avanco (mm/rot.) Avango (mm/rot.)

0,0250 040,0630 ] n,1sn 2 0,4 0.63 1,0 16 2,5 0,0250 040,0630 ] 0,160 - 0,4 063 1,0 16 2,5
.630— : : : ——16 .630— ’ : ’ ——16
.400 ' 10 .400 | 10
.250 6,3 250 v 6.3

160 40 _ __.160 40 _
3 E g £
£ 100 25 £ S 100 25 £
£ £ E g
S .060 16 8 S 060 16 S
g .040 1,0 g g .040 10 §
2.0 [N B 0,63 £ g .025 0,63 £
< 016 0,40 = 016 0,40 =
.010 0,25 .010 0,25
.006 0,16 .006 0,16
.004 0,10 .004 0,10
.002 | - .002 - -
0015 004 010 025 _.o60 083 0015 004 010 | 025 .00 0%
.001" 0025 .006  .016° .040°  .100 .001" 0025 .006  .016  .040° .100
Avanco (pol./rot.) Avanco (pol./rot.)

Insertos positivos
Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252

Profundidade Profundidade
de corte min. de corte max.

IC CNMG432 de 1/2”

Insertos negativos

Profundidade
de corte min.

Profundidade

de corte max. ‘ avanco max. ‘

Avanco min. ‘ ‘ avancgo max. ‘ ‘ Avanco min. ‘

0.008 0,25 0.01
05 0006 075 003 05 002 5 0197 0004 06 0024 04 0016 23 0001
01 0004 02 0008 04 0016 25 0098 0004 08 0031 04 0016 1,725 0.068
008 0003 02 0008 025 001 25 0098 By 0063 0002 01 0004 025 001 2 0079
A 0063 0002 01 0004 025 001 2 0079

04 0.016 23

Etapa 2 - Selecione a classe

Geometria do inserto negativa

corte altamente KC5410/KCU10B/ KC5410/KCU10B/
interrompido K313 K313 K313 K313 B .
corte levemente KC5410/KCU10B/ KC5410/KCU10B/ KD1400/
interrompido K313 &l G K313 KD1425 At
profundidade de corte
varidvel, fundiéo ou  KC3410/KCU108/ K313 K313 KCS4TOKCLTOB/ KD1400/ KD1405
superficie de forja
corte liso, KC5410/KCU10B/ KC5410/KCU10B/ KD1400/
superficie pré-torneada K313 K313 K313 K313 KD1425 KD1405
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Geometria do inserto positiva

Condicoes de corte -LF -HP .MT -FST -ST
corte altamente KCU10B/ KC5410/KCU10B/ KCU10B/ KD1400/ KD1400/
interrompido K313 K313 K313 KD1425 KD1425
corte levemente KC5410/KCUTOB/  KC5410/KCUT0B/  KC5410/KCU10B/ KD1400/ KD1400/
interrompido K313 K313 K313 KD1425 KD1425
pvrgjg"‘,g'ld';‘fﬁd‘l’g"ag"gﬁe KC5410/KCUTOB/  KC5410/KCUT0B/  KC5410/KCU10B/ KD1425/ KD1425/
o K313 K313 K313 KD1400 KD1400
corte liso, KC5410/KCUTOB/  KC5410/KCUT0B/  KC5410/KCU10B/ KD1425/ KD1425/
superficie pré-torneada K313 K313 K313 KD1400 KD1400

NOTA: Negrito é a primeira opgao ao mostrar varias classes.

Etapa 3 - Selecione a velocidade de corte

CFRP, compdsitos de carbono e grafite: Ligas escovadas, m/min
Kevlar e grafite; de 280 a 400 HB; de 30 a 43 HRC) )

grupo de materiais classe MiN. INiCIO MAX. MiN. INicIO MAX.
KC5410 125 200 500 410 660 1640
KCU10B 100 175 450 330 570 1480
KD1400/KD1405 500 760 1125 1640 2490 3690

Composto de matriz de metal (MMC) m/min. SFM

grupo de materiais classe MiN. INiClo | MAX. MiN. INiCIO | MAX.
K313 100 180 360 330 590 1180
KD1400 250 365 750 820 1200 2460

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO 79



GUIA DE SELECAO DE FERRAMENTAS - LIGAS RESISTENTES A ALTAS
TEMPERATURAS E LIGAS DE TITANIO

Etapa 1 — Selecione a geometria do inserto

Insertos negativos Insertos positivos
IC CNMG432 de 1/2” Tamanho 3 CCMT3252/CCGT3252
Avango (mm/rot.) Avango (mm/rot.)
0025 0063 0,16 0,4 1,0 2,5 0,025 0063 016 04 1,0 2,5
0,04 0,1 025 063 | 1,6 004" 0,1 0,25 063 | 16
.630 16 .630 16
.400 —— 10 .400 10
.250 T — 6,3 250 - 6,3
__.160 4,0 _ __.160 40 _
= £ = S
S 100 25 & S 00— 25 £
£ 8 5 5
S 060 16 8 S 060 16 8
§ 040 10 é g .040 N 10 §
g .025 0,63 £ E 025 0,63 £
= 016 0,40 = = 016 0,40 =
010—— _ 0,25 .010—— S 0,25
.006 -FS 0,16 .006 0,16
.004 0,10 .004 0,10
-002 0015 .004 010 025 .00 0% -002 0015 004 010 025 .o60 %8
001" 0025 .006° .016°  .040°  .100 001" 0025 .006° .016°  .040° .100
Avanco (pol./rot.) Avanco (pol./rot.)

Insertos negativos

Insertos positivos

Tamanho 3 CCMT3252/CGCGT3252

. Profundidade 5 Profundidade

IC CNMG432 de 1/2”

‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol. ‘ mm ‘ pol.
0.003 0.008 0,25 0.01 2 0.079 0,07 0.003 0.008 0,25 0.01 2 0079
0.004 03 0012 03 0012 25 0.098 .GT-HP 01 0004 06 0024 04 0016 23 0.091
0.005 0,76 0.03 035 0014 5 0.197 .GT-LF 01 0004 04 0016 04 0016 23 0.091
0.008 1 0039 06 0024 64 0.252 .GT-FP 0,1 0004 06 0024 025 0.01 2 0.079
0.008 08 0031 05 002 51 0.201 01 0004 08 0031 035 0014 5 0197
0.008 1,1 0043 06 0024 64 0.252 02 0008 08 0031 05 002 51 0201
0.004 02 0008 025 001 25 0.098
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Etapa 2 - Selecione a classe

Geometria do inserto negativa

Condicoes de corte -FS -FP -MS -UP -MP -RP CNGA
corte altamente interrompido KCU25 - KCU25 KCM35B KCU25 KCM35B/KCM25 -
corte levemente interrompido KCU10B KCU10B KCU25 KCM25B KCU25 KCM15B KYS30
profundidade de corte variavel, KCS10B/ KCS10B/ KCS10B/ KYS30/KYS25/
fundicéo ou superficie de foja  KCU10B KCU108 KCU10B KCM158 KCS108 KCU10B KY4300/KB1630
corte liso, superficie pré- KCU10B/ KCS10B/ KCS10B/ KCU10B KCS10B/ KCS10B/ KYS25/KY4300/
torneada K313 KCU10B KCU10B KCU10B KCU10B KB1630
corte suave, alta preciséo/ KCU10B/ KCS10B/ KCS10B/ KCU10B KCS10B/ KCS10B/ R
tolerancia apertada K313 KCU10B KCU10B KCU10B KCU10B
‘ Geometria do inserto positiva
Condicoes de corte -FS -HP -LF -FP -MS -MP
corte altamente interrompido - - - KCU25 - -
corte levemente interrompido KCU10B KCU25 KCU25 KCU25/ KCU10B KCU25 -
profundidade de corte variavel,
fundico ou superficie de forja KCU10B KCS10B/ KCU10B KCS10B/ KCU10B KCS10B/ KCU10B KCS10B/ KCU10B KCS10B
corte liso, KCU10B/
superficie pré-torneada K313 KCS10B/ KCU10B KCS10B/ KCU10B KCS10B/ KCU10B KCS10B/ KCU10B KCS10B
corte suave, a::e‘:t’:gf”’ tolerancia o108 KCS10B/KCUIOB  KCS10B/ KCU10B KCS10B/ KCU10B KCS10B KCS10B

NOTA: Negrito é a primeira opcéo ao mostrar varias classes.

- N \ ) )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO
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Etapa 3 - Selecione a velocidade de corte

Ligas resistentes a altas temperaturas, a base de ferro; 160 a 260 HB;
25 a 48 HRC; 500 a 1.200 MPa de resisténcia a tensao

classe iN. INiCIO AX. iN. INiCIO

grupo de materiais

K313 10 30 75 30 100 250

KCu10B 15 60 155 50 200 510

KCS10B 15 55 140 50 180 460

KCU25 10 40 60 30 130 200
KCM15B/KCM15 30 55 120 100 180 390
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 10 40 60 30 130 200
KYS25/KY4300 80 140 195 260 460 640

KYS30 80 140 195 260 460 640

KB1630 80 160 210 260 520 690

Ligas resistentes a altas temperaturas, a base de ferro; 250 a 450 HB; m/min
25 a 48 HRC; Resisténcia a tensao 500 a 1.450 MPa '

grupo de materiais classe MiN. INiCIO | MAX. MiN. INiCIO | MAX.

K313 10 35 75 30 110 250

KCu10B 15 65 155 50 210 510

KCS10B 15 60 140 50 200 460

KCU25 10 30 75 30 100 250
KCM15B/KCM15 30 60 120 100 200 390
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 10 30 60 30 100 200
KYHK15B 70 90 120 230 300 390
KYS25/KY4300 85 155 215 280 510 710

KYS30 85 155 215 280 510 710

KB1630 85 165 225 280 540 740

Ligas resistentes a altas temperaturas, a base de niquel; 160 a
450 HB; <48 HRC; resisténcia a tensiao 600 a 1700

m/min. SFM

grupo de materiais classe iN. INiCIO AX. iN. INicI0

K313 10 40 75 30 130 250

KCU10B 15 75 155 50 250 510

KCS10B 15 70 140 50 230 460

KCU25 15 40 75 50 130 250

KCM15B/KCM15 30 70 120 100 230 390

KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 10 40 60 30 130 200

KYS25/KY4300 100 180 250 330 590 820

KYS30 100 180 250 330 590 820

KB1630 100 200 270 330 660 890

Titanio e ligas de titanio 300 a 400 HB; m/min.
33 a 48 HRC; resisténcia a tensao 900 a 1.600

grupo de materiais classe INiCIO INiCIO

K313 10 45 75 30 150 250
KCu10B 15 75 185 50 250 610
KCS10B 15 70 170 50 230 560

KCU25 10 55 105 30 180 340
KD1405 150 280 350 490 920 1150
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CANAL E CORTE » DADOS DE APLICAGAO » AVANGO DE MERGULHO

02

03

04

GUP/GMP .
GMN/GUN
06

08

10
1B
02
03
04

CL

1B

02

CF 03

04

05

1B
02
03
04

CM 05

06

08
02
03
04
CR 05

06

08

- N \ )
Procurando velocidades e avangos? Acesse kennametal.com/NOVO para obter dados de corte especificos para sua aplicagao! = NOVO

Raio de canto

Tamanho do
Geometria
anlamento (S

0,2
0,2
0,4
04
0,8
0,4
0,8
0,4
0,8
1,2
0,8
1,2
1,2
0,15
0,2
0,2
0,2
0
0,1
0
0,2
0
0,2
0
0,2
0
0,3
0,15
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,4
0,4
0,2
0,2
0,2
0,3
0,3
0,4
0,4

0.008
0.008
0.008
0.016
0.016
0.031
0.016
0.031
0.016
0.031
0.047
0.031
0.047
0.047
0.006
0.008
0.008
0.008
0.000
0.004
0.000
0.008
0.000
0.008
0.000
0.008
0.000
0.012
0.006
0.008
0.008
0.008
0.012
0.012
0.016
0.016
0.008
0.008
0.008
0.012
0.012
0.016
0.016

0,05
0,05
0,05
0,08
0,08
0,1
0,1
0,1
0,1
0,12
0,14
0,12
0,14
0,15
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,05
0,04
0,05
0,04
0,05
0,04
0,05
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,08
0,08
0,08
0,1
0,1
0,1
0,1

fn (mm/rot.)

0,06
0,08
0,09
0,11
0,12
0,15
0,15
0,16
0,16
0,18
0,2
0,2
0,22
0,24
0,06
0,07
0,085
0,09
0,05
0,06
0,06
0,07
0,08
0,09
0,08
0,11
0,09
0,13
0,06
0,07
0,09
0,11
0,14
0,16
0,16
0,14
0,1
0,14
0,16
0,19
0,21
0,21
0,23

0,08
0,14
0,16
0,18
0,22
0,24
0,23
0,25
0,22
0,26
0,3

0,3

0,32
0,35
0,09
0,11
0,14
0,18
0,08
0,1

0,08
0,13
0,12
0.18
0,12
0,2

0,14
0,23
0,09
0,13
0,18
0,2

0,2

0,2

0,25
0,3

0,13
0,23
0,3

0,35
0,4

0,4

0,43

0.002
0.002
0.002
0.003
0.003
0.004
0.004
0.004
0.004
0.005
0.006
0.005
0.006
0.006
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.002
0.003
0.003
0.003
0.004
0.004
0.004
0.004

fn (in/rot.)

0.002
0.003
0.004
0.004
0.005
0.006
0.006
0.006
0.006
0.007
0.008
0.008
0.009
0.009
0.002
0.003
0.003
0.004
0.002
0.002
0.002
0.003
0.003
0.004
0.003
0.004
0.004
0.005
0.002
0.003
0.004
0.004
0.006
0.006
0.006
0.006
0.004
0.006
0.006
0.007
0.008
0.008
0.009

0.003
0.006
0.006
0.007
0.009
0.009
0.009
0.010
0.009
0.010
0.012
0.012
0.013
0.014
0.004
0.004
0.006
0.007
0.003
0.004
0.003
0.005
0.005
0.007
0.005
0.008
0.006
0.009
0.004
0.005
0.007
0.008
0.008
0.008
0.010
0.012
0.005
0.009
0.012
0.014
0.016
0.016
0.017
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CANAL E CORTE » DADOS DE APLICAGAO * AVANGO DE TORNEAMENTO E PERFILAGEM

Tamanho do alojamento 1F Tamanho do alojamento 2
Avango (mm/rot.) Avancgo (mm/rot.)
0,05 0,08 0,08 0,10 0,12
_ | | g . | 1] _
] 3 €
= £ 8 047 — — 12 £
o 016 04 2 o ’ 2
T o T ©
S 8 & 039 — — 10 &
o P o o
3 .008 rad o 3 .008 rad 3
© 0,2 rad 2 © 0,2 rad ®
] @ kel kel
ke 2 3 3
? -g 5 016 0.4 5
2 .008 —— — o2 3 5 oo — L o2 3
= o = =
. | | : T ] )
.0020 .0039 0031 .0039  .0047
Avanco (pol./rot.) Avanco (pol./rot.)
Tamanho do alojamento 3 Tamanho do alojamento 4
Avango (mm/rot.) Avango (mm/rot.)
0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,08 0,10 0,16 0,24
~ | 1 [ | | = ~ | | | | =
@ 071 — — 18 £ 85 094 — 24 £
D 063 — \ — 16 2 @ \ o)
T ’ Tt T pu— — T
g 055 — 016 rad — 14 S g 031 rad 20 5
S 0,4 rad o b 0,8 rad °
© © o ©
® — P o 055 — — 14 o
g 2 g FNR B
o .008 rad kel kel kel
-g 016 0,2 rad 04 g -g 031 — T — o8 -g
p— I 0,4 rad
B 008 02 5 B 016 — 04 5
B R | B B | | -
0031 0039 .0047 .0055 0070 0031 .0039 0063 10094
Avango (pol./rot.) Avango (pol./rot.)
Tamanho do alojamento 5 Tamanho do alojamento 6
Avango (mm/rot.) Avango (mm/rot.)
0,10 0,12 0,20 0,22 0,26 0,28 0,26
| | | | | | 010 0,14 020 024 | 028 032
= Lt |2 N Y 1 I R
2 o — S~ e || BT — 3 £
S 087 — 031 rad —22 5 = e
8 0,8 rad o g 102 — 047rad ) [— 26 &
3 o711 —— — 18 @ ° 1.2 rad ©
© 087 — 031 rad 2?2 o
[0} © o
° FNR 3 © 0,8 rad
& ] 3 FNR 8
8 039 — —10 T 3 <
2 031 — F—o08 © 5 047 — 12 B
=] 016 rad 0,4 rad 5 S 031 — l— 08 2
S 016 — 04 5 2 .016 rad 0,4 rad -]
5 & O 016 — 04 o
|| | | - | | | | | | a
.0039.0047 .0079.0087 0102 .0110 |
Avango (pol./rot) 0039 0055 0079 0094 ' 0110 0126
* FNR = Raio de ponta total Avanco (pol./rot.)
Tamanho do alojamento 8 Tamanho do alojamento 10
Avango (mm/rot.) Avango (mm/rot.)
016 020 026 030 036 020 024 028 0,40
~ | | | | = ~ | 1 | =
& 157 —] | 40 E Q 189 — — 48 E
o 150 —— 38 o o e
T
g 126 — W L 52 5 5 150 — L 358 5
1,2 rad o o o
© .10 — — 28 o ° °
© gl © ©
% .031 rad 0] [} .047 rad [
& 08 rad AN B B 1,2 rad 2
2 e S °
© © ©
S .047 — — 12 p— —
2 031 —o o5 E 5 oes 16 S
e - 8 5 5 047 — 12 3
B | | | - - [T 1 *
.0063 .0079 .0102 .0118 .0142 .0079 .0094 .0110 .0157
Avanco (pol./rot.) Avanco (pol./rot.)
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CANAL E CORTE » DADOS DE APLICAGAO * VELOCIDADES INICIAIS RECOMENDADAS (M/MiN.)

Grupo de

2 -
3 -
4 -
5 -
6 -
1 60

M 2 4
3 35
1 30
2 25
3 20

1-2 150
3 -
4 120
5 45
6 40
1 8
2 8
3 8
4 8
1 =
2 -
3 -

NOTA: A PRIMEIRA opcéo de velocidade inicial esta em negrito.

90
75
65
75
70
60
370

275
0
75
30
35
40
45

120
110
100
120
10
90
610

430
150
150
75
75
75
75

145
145
80
125
115
145
125
125
125

65
160

125

210
165
115
210
160
220
210
190
220
190
135
695
460
215
265
60
65
75
75
50
65

255
255
180
275
240
275
255
255
255
220
160
1025
640
255
320
140
140
140
180
70
80

110
10
110
60
100
85
20
0
90
100
70
50
120

100

160
125
90
160
120
170
150
140
145
120
85
440

135
170

30
40
50

260
235
160
210
185
245
245
210
225
170
120
780
490
195
245
60
75
75
110

90
90
50
80
70
75
75
75

130
100
70
130
100
120
110

35
30

45

155
155
10
165
145
135
135
135

60
60
60
90

185
170
0
150
120

170
120
120

270
190
145
220
180

245
195
170

350
260
200
305
275

440
340
270

145
140
75
120
110

140
100
100

A medida que o valor médio da espessura do cavaco aumenta, a velocidade diminui.

200
155
110
200
150

200
160
140

305
245
180
270
230

360
280
220

200
600
100
165
130

210
150
150

300
200
160
240
190

305
245
210

380
280
220
330
300

550
430
335

135 215 250
15 200 250
125 185 225

35
40
45
45

105
110
115
130

350 760 1040

80
85

140 195
155 215
100 180 250

110 190 275
120 190 235
100 180 250

CANAL E CORTE » DADOS DE APLICAGAO * VELOCIDADES INICIAIS RECOMENDADAS (SFM)

Grupo de

2 -
3 -
4 -
5 -
6 -
1200
M 2 15
3 120
1100
2 75
3 65
1-2 500
3 -
4 400
5 150
6 120
125
2 %
3 %
4 5
1 -
2 -
3 =

NOTA: A PRIMEIRA opcéo de velocidade inicial esta em negrito.

300
250
220
250
225
190
1200

900
300
250

110
125
150

400
350
320
400
350
300
2000

1400
500
500
250
250
250
250

480
480
260
410
380
480
410
410
410
310
210
520

410
310
410
50
50
50
50
100
150

970
690
540
380
690
520
720
690
620
720
620
440
2280

1510
710
870
200
210
250
250
160
210

1150
840
840
590
900
790
900
840
840
840
720
520
3360

2100
840
1050
460
460
460
590
230
260

360
360
200
320
280
300
300
300
320
240
160
400

320
240
320
25
25
50
25

520
410
290
530
400
550
500
450
480
400
280

880
800
540
680
600
800
800
700
760
560
400

1440 2560

960

560
125
100
125
175

1600
640
800
200
250
250
350

290
290
160
260
220
250
250
250

25
25
50
50

420
330
230
420
320
400
350
300

125
100
125
150

510
510
350
540
480
450
450
450

200
200
200
300

600
550
300
500
400

560
400
400

1320
880
630
480
720
600

800
640
560

1475
1150
850
650
1000
900

1440
1120
880

475
450
250
400
350

455
325
325

A medida que o valor médio da espessura do cavaco aumenta, a velocidade diminui.

650
510
360
650
500

650
520
455

1200
1000
800
600
875
750

1170
910
715

660 1450 1620
970 1260

660
600
330
550
440

7

o

0

700
530

800 1100

660

1000 1800
500 800 1400
500 700 1100

920
710

990

440 710 820
380 660 820
410 610 740

110
130
150
150

250
250
260
300

340
360
380
430

1150 2490 3410

260 460 640 360 620 900
280 510 710 390 620 770
330 590 820 330 590 820
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Procurando velocidades e avancos?

Visite kennametal.com/NOVO
para obter dados de corte especificos para sua aplicacao!



Experimente um acabamento
de maior qualidade com
0 KCU10B universal

Apresentando um novo revestimento multicamadas KEN ™ PVD, a classe de torneamento universal
KCU10B corta com precisdo e consisténcia de um material para outro. Atualize seus projetos multimateriais
e cumpra prazos ao trabalhar em acos, acos inoxidaveis, ferro fundido, ligas resistentes a altas
temperaturas e materiais nao ferrosos.

Ela comeca em 1938 com nosso fundador, 0 metalurgico Philip M. McKenna, que, depois de anos
de pesquisa, criou uma liga de metal duro de tungsténio-titanio especificamente para ferramentas
de corte. Esse desenvolvimento unico ndo apenas levou a uma nova classe de ferramentas de usinagem
que cortavam mais rapido, duravam mais tempo e impulsionavam a produtividade em tudo, desde
o0 automovel até o avido, como também levou a abertura da McKenna Metals Company em Latrobe,
Pensilvénia, nos Estados Unidos. Hoje, essa empresa € a Kennametal Inc., lider reconhecida em
usinagem de metais, atendendo a clientes em varios continentes e industrias, incluindo transporte,
construgdo, aeroespacial, usinagem e corte, energia e engenharia geral. Temos a reputacao de criar
solucoes inovadoras para as aplicagoes mais desafiadoras dos nossos clientes. 0 nome Kennametal
é sindnimo de ferramentas de alta qualidade e alto desempenho que podem suportar as condicoes
mais extremas e facilitar uma ampla gama de operacgoes de usinagem. Ajudamos as operagoes

de nossos clientes a funcionar por mais tempo, com mais rapidez e maior precisao. Nao cortamos
por atalhos. Cortamos metal. Seus materiais mais dificeis ndo tém a menor chance.
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Classe de torneamento
universal KCU10B com
tecnologia de revestimento
PVD KENGolc™

KZ @ VAMOS LEVAR A SUA FABRICAGAO
KENNAMETAL PARA 0 PROXIMO NiVEL

kenname tal.com/KCU10B



