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B RO CA H PX Para produgao de ago de alto volume.

Ponta de furacéo HPX especifica para o material
— A ponta HPX patenteada oferece excelentes
capacidades de autocentralizagdo, reduz o
esforgo axial e permite a formacgéo de cavacos
centrais com precisao.

Preparacgdo de aresta HPX especifica para
0 material — Uma aresta de corte reta reduz
a aresta postica e o lascamento na aresta
de corte e na area da margem.

Os canais altamente polidos reduzem o
atrito, melhoram a evacuacao de cavacos e
proporcionam maior vida util da ferramenta.
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CAS e Suporte a Aplicacoes do Cliente

Obtenha respostas rapidas e confiaveis para os seus problemas de
usinagem de metais mais dificeis

A nossa Equipe de Suporte de Aplicagéo do Cliente (CAS) é o recurso de suporte lider da industria de

usinagem de metal para solugdes de aplicagéo de ferramental e resolu¢éo de problemas.

Facil acesso para conhecimento comprovado em usinagem!

0s Engenheiros de Aplicagdo do Cliente da Kennametal ajudam os clientes e grupos de engenharia em tod
0 mundo, com selecéo especializada de ferramentas e recomendagdes de aplicagéo para toda a gama de

ferramentas Kennametal.

Regiao Pais original Idioma Central do CAS E-mail

América do Norte EUA Inglés 800 835 3668 hafechsupporf@kennamefal.con
México Espanhol 1800 253 0758 ha.techsuppori@kennamefal.com

Africa Africa do Sul Portugués 0800 981643 haiechsupporf@kennametal.com

Europa Austria Alemdo 0800 202873 Eufechsupporf@kennametal.com
Bélgica Inglés/Francés 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.con
Dinamarca Inglés 808 89298 ha.techsupport@kennametal.com
Finlandia Inglés 0800 919412 ba.techsuppori@kennametal.com
Franga Francés 080 5540 367 ku.techsuppori@kennametal.com
Alemanha Alemao 0800 0006651 Eu.techsupport@kennametal.coml
Israel Inglés 1809 449889 ha.techsupport@kennametal.com
Italia [taliano 800 916561 eu.techsuppori@kennametal.com
Holanda Inglés 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Noruega Inglés 800 10080 ha.techsupport@kennametal.corm
Poldnia Polonés 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rissia (telefone fixo) Russo 8800 5556394 eu.fechsuppori@kennamefal.conl
Russia (telefone celular) | Russo +7 800 5556394 ku.techsuppori@kennametal.com
Suécia Inglés 0207 99246 ha.techsupporf@kennamefal.coni
Reino Unido Inglés 0800 032 8339 ha.techsupport@kennametal.coml
Ucrania Russo 800 502664 ku.techsupport@kennametal.coml

Asia/Pacifico Australia Inglés 1800 666 667 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
india Inglés 1800 103 5227 [n.fechsuppori@kennamefal.com
Japao Inglés 03 3820 2855 hp-kmt.techsupport@kennametal.com
Coreia do Sul Inglés +82 22100 6100 hp-kmi.techsupport@kennametal.com
Malasia Inglés 1800 812 990 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Nova Zelandia Inglés 0800 450 941 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Cingapura Inglés 1800 6221031 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Taiwan Inglés 0800 666 197 Bp-kmt.techsupport@kennametal.comy
Tailandia Inglés 1800 4417820 hp-kmt.techsupport@kennametal.com

Os numeros mostrados servem somente ao pais de origem listado.
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Servico & Centros de vendas pelo mundo

Regiao Pais Central de vendas E-mail

América do Norte Estados Unidos +1 800 446 7738 EIMITService@kennametal.com
Canada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
México +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Américas Central e do Sul Argentina +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brasil +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Chile +56 2 2264 1177 lkennametalchile@kennametalchile cl

Africa Egito +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Africa do Sul +27 11 748 9300 ha.techsupport@kennametal.com

Europa Austria +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal com
Bélgica +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Republica Checa +420 800 900 840 K-prha.sales@kennametal.com
Franga +33160128100 Info.fr@kennametal.com
Alemanha +49 6003 8277 0 tosbach.sales@kennametal.com
Gra Bretanha +44 1384 408060 Kingswinford.service@kennametal.com
Hungria +36 96 618 150 bvoer.sales@kennametal.com
Irlanda +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Italia +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Luxemburgo +324 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Holanda +31 0800 44 33 201 hetherlands.sales@kennametal.com
Poldnia +48 61 6656501 boland.service@kennametal.com
Portugal +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.con
Russia +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.coml
Eslovaquia +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.cond
Espanha +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennametal.com
Turquia +90 216 574 4780 L.information@kennametal.com

Asia/Pacifico Australia +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com
China +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
india +91 800 103 5138 k-bnalinformafion@kennamefal.com
Indonésia +65 6265 9222 k-sg.sales@kennamefal.coml
Japao +81 3 3820 2855 K-Ip.service@kennametal.com
Coreia do Sul +82 22109 6100 k-kr-service@kennametal.comy
Malasia +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Nova Zelandia +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.corm
Cingapura* +65 62659222 k-sg.sales@kennamefal.com]
Taiwan +886 4 2350 1920 taiwan.service@kennametal.com
Tailandia +66 2 642 3455 k-sg.sales@kennametal.com

*No Vietna ou nas Filipinas: fazer contato por meio do escritério de Cingapura.

Acesse o0 site kennametal.con1 para encontrar
distribuidores autorizados locais da Kennametal.
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Informac0es sobre pecas de reposi¢cao & acessorios

Perdeu um parafuso? Precisa substituir cunhas de fixacao gastas?
Precisa encontrar e pedir novamente essas pecas de reposicao?

Voceé precisa de algum acessodrio como, por exemplo, uma chave de torque ou uma placa difusora de refrigeragao? Essas ferramentas estdo
ao alcance dos seus dedos! Va para e encontre o que vocé precisa em segundos. Insira 0 nimero do catalogo da ferramenta
correspondente e ele sera exibido.

Insira o nimero de catalogo da ferramenta aqui

‘ZKENNAMETAI;

Search By Keyword, Part #, ANSVISO  Q B @ reasesioniny @ encusH v

PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US

Mill 16™

Shell Mills
Features and Benefits

* Productivity booster for machining
cast iron materials.
 Insert with 16 cutting edges.

¥ @
SPECIFICATIONS
Mill 16 « Shell Mills - Wedge Clamping
Show 10 £ entries. ¥ Column Filter  Search:
¥ 6001979 » MILL16E200Z0SONOBW 2000 2495 750 2000 2.000 215 5 145 11100
Selecione as pegas de reposigao & acessorios
PRODUCT USAGE
Insert Selection Inserts Tool Body Speeds & Feeds Grades
Spare Parts
< ; B e
=
D1 wedge ey o s, s T T A e acjustabie Torque BASW3 for agjusiabie orque
2.000 cw1é 12748801000 62 12148044900 KLSS0714C DTQ50140 BTQSW3L90

Acesse digitalmente as informacgoes sobre pecas de reposicao
e acessOrios para garantir que vocé mantenha as suas operacoes

N QVO em funcionamento.

Acesse kennametal.com/novd e faga o download ainda hoje.
E gratuito!

KZKENNAMETAI:
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Catalogo on-line

Nao consegue mais encontrar uma copia em papel do seu catalogo?
Nao se preocupe. Va para tatalogs.kennametal.com para ver o que ha la.

Procure o que vocé precisa, assista o video e compartilhe as paginas com outras pessoas, todo a partir de um unico site! Va para
Catalogs. kennamefal.con, e se quiser exibir em seu dispositivo mével, basta fazer o download do aplicativo GRATUITO para iOS ou Android™.

@ Procure o que vocé precisa

@ Assista 0s videos

@ Compartilhe com outras pessoas

‘ZKENNAMETAI.

Search b 4
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Page: 6
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soapiA || yaseas || suawod

R cenmamernc

Products Industry Soluions  Services  Resowces  Support  About Us

Visite 0 nosso novo aplicativo
do catalogo

Eenmen:  DiSPoNivel no Google Play™ Store
ou App Store®
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POWERED BY

Holemaking N&aVO

Broca HPX

Broca de metal duro solida
de alta performance

Materiais

Aplicacoes

: Furagao

O Furacéo:

Z Placas sobrepostas

A nova série de brocas HPX € a solucéo de alta performance para qualquer producdo de ago
em alto volume.

Preparacdo de aresta HPX especifica para o material — Uma aresta de corte reta reduz a
aresta postico e o lascamento na aresta de corte e na area da margem.

Ponta de furagco HPX especifica para o material — A ponta HPX patenteada oferece
excelentes capacidades de auto-centralizagao, reduz o esforco axial e permite a formacao de
cavacos centrais com precisao.

Margens HPX especificas para o material — Duas areas de margem proporcionam
estabilidade e reduzem o atrito.

‘ZKENNAMETAI:
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Aresta de corte reta— Reduza ——
aresta postica e o lascamento na
aresta de corte e na drea da margem.

Duas margens para
estabilidade e menos atrito.

Angulo de ponta de 140°
— Para condicdes de corte
ideais. Perfeito para furagéo

piloto de furos profundos.

Furacéo de até 8 x D.

Extremidade traseira com
minima quantidade de
lubrificante (MQL) padréo.

Chanfro de canto — Protegdo de
canto de aresta de corte embutida,
reduz lascas e aumenta a vida (til
da ferramenta.

g
v
4
b
&
&

O design de broca HPX — Pardmetros de corte até 3 vezes mais altos, economizando
tempo de usinagem e liberando a capacidade.

Os canais de cavacos polidos ultra-altos reduzem o atrito, melhoram a evacuacao de
cavacos e proporcionam maior vida util da ferramenta.

Uma secdo transversal continua de canal de cavacos reduz as vibragoes e o lascamento da
aresta de corte.

‘ZKENNAMETAI:
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance

Brocas de metal duro sélidas de alta performance

GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS « BROCAS ESPECIFICAS PARA MATERIAIS

Brocas HPX Brocas HPX Brocas SGL Brocas HPS Brocas Y-TECH™ Brocas KMH Brocas KMH
~Novo! ~ovo!
|
b
\
/| |
A
! A o o/® > Cew
u (X Y
o @® e ()
B224_HPX B210_SGL B284 HPS
Série ggg}:ii B225_HPX B211_SGL B285_HPS ggg;—zit B941A B951A
- B226_HPX B212_SGL B286_HPS -
Pagina B aas" aes" G G126° a1ar
Material da peca
Principal n M “
Secundario
Tolerancia do furo IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 [T9-IT10
Intervalo padrao
Diametro de corte [D1] 3,0-20,0mm 3,0-20,0mm 2,5-20,0mm 3,0-20,0mm 3,0-20,0mm 2,5-14,0mm 3,0-16,0mm
ﬁ_‘;"::;;’]"e“m dalbroca 14,0-850mm | 14,0-1600mm | 12,0-160,0mm | 14,0-124,0mm 14,0-77,0mm 14,0-43,0mm 14,0-45,0mm
E;g:”"didade de furacéo 3-5xD 3-8xD 3-8xD 3-8xD 3-5xD 3xD 3xD
Angulo de ponta 140° 140° 140° 135° 140° 142° 140°
Angulo de canal 30° 30° 30° 30° 30° 15° 30°

Refrigeracao

B @

n

Operacgoes

&\

&

&

v

$
VR

v

@@e

g
¥

Canais e margem

L2

L7

Chanfro de canto

©\&

Haste

<h6

\wl)

s\mw

s\mw

3

<6

A

*Consulte a pagina no Catalogo master 2018 da Kennametal  Volume dois ¢ Ferramentas rotativas, A-16-05217.

® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sélidas de alta performance
YT AR AR

GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS ¢ BROCAS VERSATEIS

GOdrill™ GOdrill Brocas Kenna Universal™ Brocas Kenna Universal
5 v
. BO41A_CPG S aLEH B9G6A B
Série B042A CPG B052A_CPG BOGTA B977A
- B053A_CPG B978A
Pagina G8* G18* G132* G138/G146*
Material da peca

Principal

Secundario

Tolerancia do furo IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10 IT9-IT10
Intervalo padrao

Diametro de corte [D1] 1,0-20,0mm 1,0-20,0mm 3,0-20,0mm 2,4-20,0mm
Comprimento da broca 5,0-77,0mm 5,0-124,0mm 14,0-85,0mm 12,0-124,0mm
[L4 max]

Profundidade de furacao 3-5xD 3-8xD 3.5xD 3.8xD
L/D1

f\ngulo de ponta 140° 140° 140° 140°/132°
Angulo de canal 30° 30° 30° 30°

9 B ®» ¥ @8 ¢
Operacoes @I @ @ @ @ @
y ¢ ¥

Canais e margem

Chanfro de canto

Haste

U]

<6

&
@

*Consulte a pagina no Catalogo master 2018 da Kennametal  Volume dois ® Ferramentas rotativas, A-16-05217.

® Principal
O Secundario

kennametal.com

KZKENNAMETAI:

9

kennametal.con



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance

HPX e SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as seguintes
colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificagao facil do atributo a ser aplicado.

High-Performance Solid Carbide Drills High-Performance Solid Carbide Drlls
-—

HPX * B221 + 3X D

2

[EREEER

mmm

B 22 1 A 03000 HPX

Estilo Broca Comprimento/ Haste Diametro Geometria da ponta/
Série Refrigeragéo aplicagdo

e

B =Métrico 22* =Brocasparaaco 1 = ~3 x D sem refrigeragdo A =Forma HA, haste cilindrica reta 03000 =3mm HPX = Ponta HP de dltima
K = Polegada 2 = ~5x D sem refrigeracao 06350 = 1/4"=E=6,35mm geragao para ago
4 = -3 xDrefrigeracdo interna  F = Forma FE, Whistle Notch 2°
5 = ~5x D refrigeracao interna (Série B DIN 6535-intervalos de 2 mm)
6 = ~8 x D refrigeraco interna

KZKENNAMETAI:
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
-4 Ay

HPX ¢ B221 « 3X D

® primeira opgao
XK#LB O opg&o alternativa
| o
1400 | D1 L IESS f—- D @ [P [ e
: : T M| |
L4 max Ls E
L3
L o
8
5
cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B221A03000HPX 3,00 62 20 14 0,7 36 6 o
B221A03048HPX 3,05 62 20 14 0,7 36 6 o
B221A03100HPX 3,10 62 20 14 0,7 36 6 °
B221A03175HPX 3,18 62 20 14 0,7 36 6 °
B221A03200HPX 3,20 62 20 14 0,7 36 6 [}
B221A03264HPX 3,26 62 20 14 0,8 36 6 o
B221A03300HPX 3,30 62 20 14 0,8 36 6 o
B221A03400HPX 3,40 62 20 14 0,8 36 6 °
B221A03455HPX 3,46 62 20 14 0,8 36 6 o
B221A03500HPX 3,50 62 20 14 0,8 36 6 o
B221A03571HPX 3,57 62 20 14 0,8 36 6 [}
B221A03600HPX 3,60 62 20 14 0,8 36 6 [}
B221A03658HPX 3,66 62 20 14 0,8 36 6 °
B221A03700HPX 3,70 62 20 14 0,8 36 6 °
B221A03800HPX 3,80 66 24 17 0,9 36 6 °
B221A03900HPX 3,90 66 24 17 0,9 36 6 °
B221A03970HPX 3,97 66 24 17 0,9 36 6 o
B221A04000HPX 4,00 66 24 17 0,9 36 6 o
B221A04039HPX 4,04 66 24 17 0,9 36 6 [}
B221A04100HPX 4,10 66 24 17 0,9 36 6 °
B221A04200HPX 4,20 66 24 17 0,9 36 6 [}
B221A04217HPX 4,22 66 24 17 1,0 36 6 o
B221A04300HPX 4,30 66 24 17 1,0 36 6 [}
B221A04366HPX 4,37 66 24 17 1,0 36 6 °
B221A04400HPX 4,40 66 24 17 1,0 36 6 o
B221A04500HPX 4,50 66 24 17 1,0 36 6 °
B221A04600HPX 4,60 66 24 17 1,0 36 6 °
B221A04623HPX 4,62 66 24 17 1,0 36 6 °
B221A04700HPX 4,70 66 24 17 11 36 6 [}
B221A04763HPX 4,76 66 28 20 11 36 6 o
B221A04800HPX 4,80 66 28 20 11 36 6 °
B221A04852HPX 4,85 66 28 20 11 36 6 [
B221A04900HPX 4,90 66 28 20 11 36 6 °
B221A05000HPX 5,00 66 28 20 11 36 6 o
B221A05100HPX 5,10 66 28 20 11 36 6 o
B221A05106HPX 5,11 66 28 20 11 36 6 °
B221A05159HPX 5,16 66 28 20 11 36 6 [ ]
B221A05200HPX 5,20 66 28 20 1,2 36 6 °
B221A05300HPX 5,30 66 28 20 1,2 36 6 [}
B221A05400HPX 5,40 66 28 20 1,2 36 6 °
B221A05410HPX 5,41 66 28 20 1,2 36 6 o
B221A05500HPX 5,50 66 28 20 1,2 36 6 °
B221A05558HPX 5,56 66 28 20 1,2 36 6 [ ]
B221A05600HPX 5,60 66 28 20 1,2 36 6 °
B221A05700HPX 5,70 66 28 20 1,3 36 6 [}
B221A05791HPX 5,79 66 28 20 1,3 36 6 o
B221A05800HPX 5,80 66 28 20 1,3 36 6 °
B221A05900HPX 5,90 66 28 20 1,3 36 6 °
B221A05954HPX 5,95 66 28 20 1,3 36 6 °
B221A06000HPX 6,00 66 28 20 1,3 36 6 o
B221A06100HPX 6,10 79 34 24 1,3 36 8 °
B221A06200HPX 6,20 79 34 24 1,4 36 8 [}
B221A06300HPX 6,30 79 34 24 1,4 36 8 °
B221A06350HPX 6,35 79 34 24 1,4 36 8 [
B221A06400HPX 6,40 79 34 24 1,4 36 8 °
B221A06500HPX 6,50 79 34 24 1,4 36 8 °
B221A06528HPX 6,53 79 34 24 1,4 36 8 o
B221A06600HPX 6,60 79 34 24 14 36 8 o
B221A06700HPX 6,70 79 34 24 1,5 36 8 [}
B221A06746HPX 6,75 79 34 24 1,5 36 8 °

sis] | &2 |Nevo

10 4 160

KZKENNAMETAI:

kennametal.com 1



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
4 Ay

HPX ¢ B221 « 3X D

(continuag&o) ® primeira opcao
xK#LB O opgao alternativa
|
1400 | D1 L IESS f—- D @ [P [ e
. . T M[ |
L4 max Ls E
L3
L 0
8
&
cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B221A06800HPX 6,80 79 34 24 15 36 8 o
B221A06900HPX 6,90 79 34 24 15 36 8 o
B221A07000HPX 7,00 79 34 24 1,5 36 8 °
B221A07100HPX 7,10 79 4 29 1,5 36 8 [}
B221A07145HPX 7,15 79 41 29 1,6 36 8 o
B221A07200HPX 7,20 79 41 29 1,6 36 8 o
B221A07300HPX 7,30 79 41 29 1,6 36 8 °
B221A07400HPX 7,40 79 41 29 1,6 36 8 °
B221A07500HPX 7,50 79 41 29 1,6 36 8 °
B221A07541HPX 7,54 79 4 29 1,6 36 8 o
B221A07600HPX 7,60 79 41 29 1,6 36 8 °
B221A07700HPX 7,70 79 41 29 1,7 36 8 [}
B221A07800HPX 7,80 79 41 29 1,7 36 8 o
B221A07900HPX 7,90 79 4 29 1,7 36 8 °
B221A07938HPX 7,94 79 4 29 1,7 36 8 [ ]
B221A08000HPX 8,00 79 4 29 1,7 36 8 o
B221A08100HPX 8,10 89 47 35 1,7 40 10 o
B221A08200HPX 8,20 89 47 35 1,8 40 10 [}
B221A08300HPX 8,30 89 47 35 1,8 40 10 o
B221A08334HPX 8,33 89 47 35 1,8 40 10 °
B221A08400HPX 8,40 89 47 35 1,8 40 10 [}
B221A08500HPX 8,50 89 47 35 1,8 40 10 o
B221A08600HPX 8,60 89 47 35 1,8 40 10 o
B221A08700HPX 8,70 89 47 35 1,9 40 10 °
B221A08733HPX 8,73 89 47 35 1,9 40 10 [}
B221A08800HPX 8,80 89 47 35 1,9 40 10 o
B221A08900HPX 8,90 89 47 35 1,9 40 10 °
B221A09000HPX 9,00 89 47 35 1,9 40 10 °
B221A09100HPX 9,10 89 47 35 1,9 40 10 o
B221A09129HPX 9,13 89 47 35 2,0 40 10 o
B221A09200HPX 9,20 89 47 35 2,0 40 10 °
B221A09300HPX 9,30 89 47 35 2,0 40 10 °
B221A09347HPX 9,35 89 47 35 2,0 40 10 [}
B221A09400HPX 9,40 89 47 35 2,0 40 10 o
B221A09500HPX 9,50 89 47 35 2,0 40 10 o
B221A09525HPX 9,53 89 47 35 2,0 40 10 [}
B221A09600HPX 9,60 89 47 35 2,0 40 10 °
B221A09700HPX 9,70 89 47 85) 2,1 40 10 o
B221A09800HPX 9,80 89 47 35 2,1 40 10 °
B221A09900HPX 9,90 89 47 35 2,1 40 10 °
B221A09921HPX 9,92 89 47 35 2,1 40 10 o
B221A10000HPX 10,00 89 47 35 2,1 40 10 o
B221A10100HPX 10,10 102 55 40 2,1 45 12 °
B221A10200HPX 10,20 102 55 40 2,2 45 12 o
B221A10300HPX 10,30 102 55) 40 22 45 12 o
B221A10320HPX 10,32 102 55 40 22 45 12 o
B221A10400HPX 10,40 102 55 40 2,2 45 12 o
B221A10500HPX 10,50 102 55 40 2,2 45 12 [}
B221A10600HPX 10,60 102 58 40 2,2 45 12 °
B221A10700HPX 10,70 102 55 40 2,3 45 12 o
B221A10716HPX 10,72 102 55 40 2,3 45 12 °
B221A10800HPX 10,80 102 55 40 2,3 45 12 [}
B221A11000HPX 11,00 102 55 40 2,3 45 12 [}
B221A11100HPX 11,10 102 58] 40 2,3 45 12 °
B221A11113HPX 11,11 102 55 40 2,3 45 12 °
B221A11200HPX 11,20 102 55 40 2,4 45 12 (]
B221A11300HPX 11,30 102 55 40 2,4 45 12 °
B221A11400HPX 11,40 102 55) 40 24 45 12 [}
B221A11500HPX 11,50 102 55 40 2,4 45 12 °
B221A11509HPX 11,51 102 55 40 2,4 45 12 °
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
-4 Ay

HPX e B221 « 3XD

(continuag&o) ® primeira opcéo
AK#LS O opgao alternativa
| 20
1400 | D1 L IESS f—- 1o @ [P [ e
1] M|
L4 max Ls E
L3
L 0

8

&

cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B221A11600HPX 11,60 102 55) 40 2,4 45 12 o
B221A11700HPX 11,70 102 55 40 2,5 45 12 o
B221A11800HPX 11,80 102 55 40 2,5 45 12 °
B221A11900HPX 11,90 102 55 40 2,5 45 12 °
B221A11908HPX 11,91 102 55) 40 2,5 45 12 o
B221A12000HPX 12,00 102 55 40 2,5 45 12 o
B221A12100HPX 12,10 107 60 43 2,5 45 14 °
B221A12200HPX 12,20 107 60 43 2,6 45 14 [}
B221A12300HPX 12,30 107 60 43 2,6 45 14 o
B221A12304HPX 12,30 107 60 43 2,6 45 14 o
B221A12400HPX 12,40 107 60 43 2,6 45 14 °
B221A12500HPX 12,50 107 60 43 2,6 45 14 o
B221A12600HPX 12,60 107 60 43 2,6 45 14 o
B221A12700HPX 12,70 107 60 43 2,7 45 14 o
B221A12800HPX 12,80 107 60 43 2,7 45 14 °
B221A12900HPX 12,90 107 60 43 2,7 45 14 °
B221A13000HPX 13,00 107 60 43 2,7 45 14 o
B221A13100HPX 13,10 107 60 43 2,7 45 14 o
B221A13300HPX 13,30 107 60 43 2,8 45 14 °
B221A13500HPX 13,50 107 60 43 2,8 45 14 °
B221A13700HPX 13,70 107 60 43 2,9 45 14 °
B221A13800HPX 13,80 107 60 43 2,9 45 14 o
B221A14000HPX 14,00 107 60 43 2,9 45 14 °
B221A14100HPX 14,10 115 65 45 2,9 48 16 °
B221A14200HPX 14,20 115 65 45 3,0 48 16 o
B221A14288HPX 14,29 115 65 45 3,0 48 16 o
B221A14300HPX 14,30 115 65 45 3,0 48 16 [}
B221A14500HPX 14,50 115 65 45 3,0 48 16 [}
B221A14600HPX 14,60 115 65 45 3,0 48 16 o
B221A14700HPX 14,70 115 65 45 3,1 48 16 [}
B221A15000HPX 15,00 115 65 45 3,1 48 16 °
B221A15100HPX 15,10 115 65 45 3,1 48 16 °
B221A15300HPX 15,30 115 65 45 3,2 48 16 °
B221A15500HPX 15,50 115 65 45 32 48 16 o
B221A15600HPX 15,60 115 65 45 3,2 48 16 o
B221A15700HPX 15,70 115 65 45 3,3 48 16 °
B221A15800HPX 15,80 115 65 45 3,3 48 16 °
B221A15875HPX 15,88 115 65 45 3,3 48 16 o
B221A16000HPX 16,00 115 65 45 33 48 16 °
B221A16500HPX 16,50 123 73 51 34 48 18 °
B221A17000HPX 17,00 123 73 51 3,5 48 18 o
B221A17463HPX 17,46 123 73 51 3,6 48 18 o
B221A17500HPX 17,50 123 73 51 3,6 48 18 °
B221A17700HPX 17,70 123 73 51 3,7 48 18 °
B221A18000HPX 18,00 123 73 51 3,7 48 18 o
B221A18500HPX 18,50 131 79 55 3,8 50 20 o
B221A19000HPX 19,00 131 79 55 3,9 50 20 o
B221A19050HPX 19,05 131 79 55 3,9 50 20 [}
B221A19500HPX 19,50 131 79 55 4,0 50 20 o
B221A20000HPX 20,00 131 79 53] 4,1 50 20 o
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
4 Ay

HPX ¢ B222 « 5X D

® primeira opgao

XK [~—Ls O opgao alternativa
& 20°
; 1400 | D1 L IESS f—- D @ [P [ e
T M[ |
' L4 max Ls E
L3
L &

8

&

cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B222A03000HPX 3,00 66 28 23 0,7 36 6 o
B222A03048HPX 3,05 66 28 23 0,7 36 6 o
B222A03100HPX 3,10 66 28 23 0,7 36 6 °
B222A03175HPX 3,18 66 28 23 0,7 36 6 [}
B222A03200HPX 3,20 66 28 23 0,7 36 6 o
B222A03264HPX 3,26 66 28 23 0,8 36 6 o
B222A03300HPX 3,30 66 28 23 0,8 36 6 °
B222A03400HPX 3,40 66 28 23 0,8 36 6 °
B222A03455HPX 3,46 66 28 23 0,8 36 6 °
B222A03500HPX 3,50 66 28 23 0,8 36 6 o
B222A03571HPX 3,57 66 28 23 0,8 36 6 °
B222A03600HPX 3,60 66 28 23 0,8 36 6 [}
B222A03700HPX 3,70 66 28 23 0,8 36 6 o
B222A03800HPX 3,80 74 36 29 0,9 36 6 o
B222A03900HPX 3,90 74 36 29 0,9 36 6 [}
B222A03970HPX 3,97 74 36 29 0,9 36 6 o
B222A04000HPX 4,00 74 36 29 0,9 36 6 o
B222A04100HPX 4,10 74 36 29 0,9 36 6 [}
B222A04200HPX 4,20 74 36 29 0,9 36 6 °
B222A04300HPX 4,30 74 36 29 1,0 36 6 [}
B222A04400HPX 4,40 74 36 29 1,0 36 6 °
B222A04500HPX 4,50 74 36 29 1,0 36 6 o
B222A04600HPX 4,60 74 36 29 1,0 36 6 o
B222A04700HPX 4,70 74 36 29 1,1 36 6 °
B222A04763HPX 4,76 82 44 35 11 36 6 °
B222A04800HPX 4,80 82 44 35 11 36 6 °
B222A04900HPX 4,90 82 44 35 1,1 36 6 [}
B222A05000HPX 5,00 82 44 35 1,1 36 6 °
B222A05100HPX 5,10 82 44 35 1,1 36 6 o
B222A05106HPX 5,11 82 44 35 1,1 36 6 °
B222A05159HPX 5,16 82 44 35 1,1 36 6 °
B222A05200HPX 5,20 82 44 35 12 36 6 °
B222A05300HPX 5,30 82 44 35 1,2 36 6 [}
B222A05400HPX 5,40 82 44 35 1,2 36 6 o
B222A05410HPX 5,41 82 44 35 1,2 36 6 o
B222A05500HPX 5,50 82 44 35 1,2 36 6 °
B222A05558HPX 5,56 82 44 35 1,2 36 6 (]
B222A05600HPX 5,60 82 44 85) 1,2 36 6 [}
B222A05700HPX 5,70 82 44 35 1,3 36 6 °
B222A05791HPX 5,79 82 44 35 1,3 36 6 °
B222A05800HPX 5,80 82 44 35 1,3 36 6 o
B222A05900HPX 5,90 82 44 35 1,3 36 6 o
B222A06000HPX 6,00 82 44 35 1,3 36 6 °
B222A06100HPX 6,10 91 53 43 1,3 36 8 °
B222A06200HPX 6,20 91 53 43 1,4 36 8 o
B222A06300HPX 6,30 91 53 43 1,4 36 8 o
B222A06350HPX 6,35 91 53 43 1,4 36 8 o
B222A06400HPX 6,40 91 53 43 1,4 36 8 °
B222A06500HPX 6,50 91 53 43 1,4 36 8 °
B222A06600HPX 6,60 91 53 43 1,4 36 8 [}
B222A06700HPX 6,70 91 53 43 15 36 8 °
B222A06746HPX 6,75 91 53 43 1,5 36 8 [}
B222A06800HPX 6,80 91 53 43 1,5 36 8 °
B222A06900HPX 6,90 91 53 43 ii%5) 36 8 o
B222A07000HPX 7,00 91 53 43 1,5 36 8 °
B222A07100HPX 7,10 91 53 43 15 36 8 ()
B222A07145HPX 7,15 91 53 43 1,6 36 8 °
B222A07200HPX 7,20 91 53 43 1,6 36 8 [}
B222A07300HPX 7,30 91 53 43 1,6 36 8 °
B222A07400HPX 7,40 91 53 43 1,6 36 8 [}
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
-4 Ay

HPX ¢ B222 « 5 XD

(continuagéo) ® primeira opgéo
XK [~—Ls O opgao alternativa
& 20°
1400 | D1 L IESS f—- D @ [P [ e
T U] M|
L4 max Ls E
L3
L &

8

5

cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B222A07500HPX 7,50 91 53 43 1,6 36 8 o
B222A07541HPX 7,54 91 53 43 1,6 36 8 o
B222A07800HPX 7,80 91 53 43 1,7 36 8 [ ]
B222A07938HPX 7,94 91 53 43 1,7 36 8 [}
B222A08000HPX 8,00 91 53 43 1,7 36 8 °
B222A08100HPX 8,10 103 61 49 1,7 40 10 o
B222A08200HPX 8,20 108 61 49 1,8 40 10 o
B222A08334HPX 8,33 103 61 49 1,8 40 10 [}
B222A08500HPX 8,50 108 61 49 1,8 40 10 °
B222A08700HPX 8,70 103 61 49 1,9 40 10 o
B222A08733HPX 8,73 103 61 49 1,9 40 10 °
B222A08800HPX 8,80 103 61 49 1,9 40 10 [}
B222A09000HPX 9,00 108 61 49 1,9 40 10 o
B222A09129HPX 9,13 103 61 49 2,0 40 10 [}
B222A09400HPX 9,40 108 61 49 2,0 40 10 °
B222A09500HPX 9,50 103 61 49 2,0 40 10 [}
B222A09525HPX 9,53 103 61 49 2,0 40 10 o
B222A09800HPX 9,80 103 61 49 2,1 40 10 [}
B222A10000HPX 10,00 103 61 49 2,1 40 10 °
B222A10200HPX 10,20 118 71 56 2,2 45 12 °
B222A10300HPX 10,30 118 4! 56 22 45 12 °
B222A10320HPX 10,32 118 7 56 2,2 45 12 o
B222A10500HPX 10,50 118 71 56 2,2 45 12 o
B222A10716HPX 10,72 118 71 56 2,3 45 12 °
B222A10800HPX 10,80 118 Al 56 2,3 45 12 o
B222A11000HPX 11,00 118 7 56 2,3 45 12 o
B222A11113HPX 11,11 118 7 56 2,3 45 12 [}
B222A11500HPX 11,50 118 71 56 2,4 45 12 o
B222A11509HPX 11,51 118 4l 56 2,4 45 12 o
B222A12000HPX 12,00 118 71 56 2,5 45 12 [}
B222A12500HPX 12,50 124 77 60 2,6 45 14 [}
B222A12700HPX 12,70 124 77 60 2,7 45 14 °
B222A13000HPX 13,00 124 7 60 2,7 45 14 °
B222A13500HPX 13,50 124 7 60 2,8 45 14 o
B222A14000HPX 14,00 124 77 60 2,9 45 14 [}
B222A14288HPX 14,29 133 83 63 3,0 48 16 [}
B222A14500HPX 14,50 133 83 63 3,0 48 16 o
B222A15000HPX 15,00 133 83 63 3,1 48 16 o
B222A15500HPX 15,50 133 83 63 3,2 48 16 °
B222A15875HPX 15,88 133 83 63 33 48 16 °
B222A16000HPX 16,00 133 83 63 3,3 48 16 o
B222A16500HPX 16,50 143 93 7 3,4 48 18 [}
B222A17000HPX 17,00 143 93 Al 3,5 48 18 [}
B222A17500HPX 17,50 143 93 71 3,6 48 18 (]
B222A18000HPX 18,00 143 93 71 3,7 48 18 o
B222A18500HPX 18,50 153 101 7 3.8 50 20 [}
B222A19000HPX 19,00 153 101 7 3,9 50 20 o
B222A20000HPX 20,00 153 101 7 41 50 20 [}
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
Ay

HPX ¢ B224 « 3 X D * REFRIGERAGAO INTERNA

® primeira opgao

lik L5 O opgao alternativa
| o
( o | D1 LSS @ e
__ R M[ |
4 £
S|
L [H |
8
5
cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B224A03000HPX 3,00 62 20 14 0,7 36 6 o
B224A03048HPX 3,05 62 20 14 0,7 36 6 o
B224A03100HPX 3,10 62 20 14 0,7 36 6 °
B224A03175HPX 3,18 62 20 14 0,7 36 6 [}
B224A03200HPX 3,20 62 20 14 0,7 36 6 o
B224A03264HPX 3,26 62 20 14 0,8 36 6 o
B224A03300HPX 3,30 62 20 14 0,8 36 6 °
B224A03400HPX 3,40 62 20 14 0,8 36 6 °
B224A03455HPX 3,46 62 20 14 0,8 36 6 °
B224A03500HPX 3,50 62 20 14 08 36 6 o
B224A03571HPX 3,57 62 20 14 0,8 36 6 °
B224A03600HPX 3,60 62 20 14 0,8 36 6 [}
B224A03658HPX 3,66 62 20 14 0,8 36 6 o
B224A03700HPX 3,70 62 20 14 0,8 36 6 [}
B224A03800HPX 3,80 66 24 17 0,9 36 6 [}
B224A03900HPX 3,90 66 24 17 0,9 36 6 [J
B224A03970HPX 3,97 66 24 17 0,9 36 6 o
B224A04000HPX 4,00 66 24 17 0,9 36 6 [}
B224A04100HPX 4,10 66 24 17 0,9 36 6 °
B224A04200HPX 4,20 66 24 17 0,9 36 6 [}
B224A04217HPX 4,22 66 24 17 1,0 36 6 °
B224A04300HPX 4,30 66 24 17 1,0 36 6 o
B224A04400HPX 4,40 66 24 17 1,0 36 6 o
B224A04500HPX 4,50 66 24 17 1,0 36 6 °
B224A04600HPX 4,60 66 24 17 1,0 36 6 °
B224A04700HPX 4,70 66 24 17 11 36 6 °
B224A04763HPX 4,76 66 28 20 1,1 36 6 [}
B224A04800HPX 4,80 66 28 20 1,1 36 6 °
B224A04852HPX 4,85 66 28 20 11 36 6 o
B224A04900HPX 4,90 66 28 20 11 36 6 °
B224A05000HPX 5,00 66 28 20 11 36 6 °
B224A05100HPX 5,10 66 28 20 11 36 6 °
B224A05106HPX 5,11 66 28 20 11 36 6 [}
B224A05159HPX 5,16 66 28 20 11 36 6 o
B224A05200HPX 5,20 66 28 20 1,2 36 6 o
B224A05300HPX 5,30 66 28 20 1,2 36 6 °
B224A05400HPX 5,40 66 28 20 1,2 36 6 (]
B224A05410HPX 5,41 66 28 20 1.2 36 6 [}
B224A05500HPX 5,50 66 28 20 1,2 36 6 °
B224A05558HPX 5,56 66 28 20 1,2 36 6 °
B224A05600HPX 5,60 66 28 20 1,2 36 6 o
B224A05700HPX 5,70 66 28 20 1,3 36 6 o
B224A05791HPX 5,79 66 28 20 1,3 36 6 [}
B224A05800HPX 5,80 66 28 20 1,3 36 6 °
B224A05900HPX 5,90 66 28 20 1,3 36 6 o
B224A06000HPX 6,00 66 28 20 1,3 36 6 o
B224A06100HPX 6,10 79 34 24 1,3 36 8 o
B224A06200HPX 6,20 79 34 24 1,4 36 8 °
B224A06300HPX 6,30 79 34 24 1,4 36 8 °
B224A06350HPX 6,35 79 34 24 1,4 36 8 o
B224A06400HPX 6,40 79 34 24 1,4 36 8 °
B224A06500HPX 6,50 79 34 24 1,4 36 8 [}
B224A06600HPX 6,60 79 34 24 1,4 36 8 °
B224A06700HPX 6,70 79 34 24 15 36 8 [}
B224A06746HPX 6,75 79 34 24 15 36 8 °
B224A06800HPX 6,80 79 34 24 15 36 8 (]
B224A07000HPX 7,00 79 34 24 15 36 8 °
B224A07100HPX 7,10 79 41 29 15 36 8 [}
B224A07145HPX 7,15 79 41 29 1,6 36 8 °
B224A07200HPX 7,20 79 4 29 1,6 36 8 [}
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
Ay

HPX ¢ B224 « 3 X D * REFRIGERAGAO INTERNA

(continuagéo) ® primeira opgéo
AK ~—L5 O opgao alternativa
| o

( 10| D1 L S & P °

p— ? y M

N

S

L H
8
5
cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B224A07300HPX 7,30 79 41 29 16 36 8 °
B224A07400HPX 7,40 79 41 29 1,6 36 8 °
B224A07500HPX 7,50 79 4 29 1,6 36 8 [}
B224A07541HPX 7,54 79 41 29 1,6 36 8 °
B224A07800HPX 7,80 79 41 29 1,7 36 8 °
B224A07938HPX 7,94 79 41 29 1,7 36 8 °
B224A08000HPX 8,00 79 41 29 1,7 36 8 °
B224A08100HPX 8,10 89 47 35 1,7 40 10 °
B224A08200HPX 8,20 89 47 35 1,8 40 10 °
B224A08334HPX 8,33 89 47 35 1,8 40 10 °
B224A08500HPX 8,50 89 47 35 1,8 40 10 °
B224A08700HPX 8,70 89 47 35 1,9 40 10 °
B224A08733HPX 8,73 89 47 35 1,9 40 10 °
B224A08800HPX 8,80 89 47 35 1,9 40 10 °
B224A09000HPX 9,00 89 47 35 1,9 40 10 °
B224A09100HPX 9,10 89 47 35 1,9 40 10 °
B224A09129HPX 9,13 89 47 35 2,0 40 10 °
B224A09400HPX 9,40 89 47 35) 2,0 40 10 °
B224A09500HPX 9,50 89 47 35 2,0 40 10 °
B224A09525HPX 9,53 89 47 35 2,0 40 10 [}
B224A09800HPX 9,80 89 47 85 21 40 10 °
B224A10000HPX 10,00 89 47 35 2,1 40 10 °
B224A10200HPX 10,20 102 55 40 2,2 45 12 °
B224A10300HPX 10,30 102 55 40 2,2 45 12 °
B224A10320HPX 10,32 102 55 40 2,2 45 12 °
B224A10500HPX 10,50 102 58] 40 2,2 45 12 [}
B224A10716HPX 10,72 102 55 40 2,3 45 12 °
B224A10800HPX 10,80 102 55 40 2,3 45 12 °
B224A11000HPX 11,00 102 55 40 2,3 45 12 °
B224A11113HPX 11,11 102 55 40 2,3 45 12 °
B224A11500HPX 11,50 102 55 40 24 45 12 °
B224A11509HPX 11,51 102 55 40 2,4 45 12 [}
B224A12000HPX 12,00 102 55 40 2,5 45 12 °
B224A12500HPX 12,50 107 60 43 2,6 45 14 °
B224A12700HPX 12,70 107 60 43 2,7 45 14 °
B224A13000HPX 13,00 107 60 43 2,7 45 14 °
B224A13500HPX 13,50 107 60 43 2,8 45 14 °
B224A14000HPX 14,00 107 60 43 2,9 45 14 °
B224A14288HPX 14,29 115 65 45 3,0 48 16 °
B224A14500HPX 14,50 115 65 45 3,0 48 16 °
B224A15000HPX 15,00 115 65 45 3,1 48 16 °
B224A15500HPX 15,50 115 65 45 32 48 16 °
B224A15875HPX 15,88 115 65 45 33 48 16 °
B224A16000HPX 16,00 115 65 45 33 48 16 °
B224A16500HPX 16,50 123 73 51 34 48 18 °
B224A17000HPX 17,00 123 73 51 3,5 48 18 °
B224A17500HPX 17,50 123 73 51 3,6 48 18 °
B224A18000HPX 18,00 123 73 51 3,7 48 18 °
B224A18500HPX 18,50 131 79 55 38 50 20 °
B224A19000HPX 19,00 131 79 55] 39 50 20 °
B224A20000HPX 20,00 131 79 55 41 50 20 °
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
4 Ay

HPX ¢ B225 « 5 X D  REFRIGERAGAO INTERNA

® primeira opgao

AK =—LS O opgao alternativa
¢ 20°
140° | D1 £z @ [P e
& K|
[N |
E
L [H |
8
&
cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B225A03000HPX 3,00 66 28 23 0,7 36 6 °
B225A03048HPX 3,05 66 28 23 0,7 36 6 °
B225A03100HPX 3,10 66 28 23 0,7 36 6 °
B225A03175HPX 3,18 66 28 23 0,7 36 6 °
B225A03200HPX 3,20 66 28 23 0,7 36 6 °
B225A03264HPX 3,26 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03300HPX 3,30 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03400HPX 3,40 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03455HPX 3,46 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03500HPX 3,50 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03571HPX 3,57 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03600HPX 3,60 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03700HPX 3,70 66 28 23 0,8 36 6 °
B225A03800HPX 3,80 74 36 29 09 36 6 °
B225A03900HPX 3,90 74 36 29 0,9 36 6 °
B225A03970HPX 3,97 74 36 29 0,9 36 6 °
B225A04000HPX 4,00 74 36 29 0,9 36 6 °
B225A04039HPX 4,04 74 36 29 0,9 36 6 °
B225A04100HPX 4,10 74 36 29 09 36 6 °
B225A04200HPX 4,20 74 36 29 0,9 36 6 [}
B225A04300HPX 4,30 74 36 29 1,0 36 6 °
B225A04366HPX 4,37 74 36 29 1,0 36 6 °
B225A04400HPX 4,40 74 36 29 1,0 36 6 °
B225A04500HPX 4,50 74 36 29 1,0 36 6 °
B225A04600HPX 4,60 74 36 29 1,0 36 6 °
B225A04700HPX 4,70 74 36 29 1,1 36 6 °
B225A04763HPX 476 82 44 35 1,1 36 6 °
B225A04800HPX 4,80 82 44 35 1,1 36 6 °
B225A04900HPX 4,90 82 44 35 1,1 36 6 °
B225A05000HPX 5,00 82 44 35 1,1 36 6 °
B225A05100HPX 5,10 82 44 35 1,1 36 6 °
B225A05106HPX 5,11 82 44 35 1,1 36 6 °
B225A05159HPX 5,16 82 44 35 1,1 36 6 °
B225A05200HPX 5,20 82 44 85) 1,2 36 6 °
B225A05300HPX 5,30 82 44 35 1,2 36 6 °
B225A05400HPX 5,40 82 44 35 12 36 6 °
B225A05410HPX 5,41 82 44 35 1,2 36 6 (]
B225A05500HPX 5,50 82 44 35 1,2 36 6 °
B225A05558HPX 5,56 82 44 35 12 36 6 °
B225A05600HPX 5,60 82 44 35 1,2 36 6 °
B225A05700HPX 5,70 82 44 35 1,3 36 6 °
B225A05791HPX 5,79 82 44 35 1,3 36 6 °
B225A05800HPX 5,80 82 44 35 1,3 36 6 °
B225A05900HPX 5,90 82 44 35 1,3 36 6 °
B225A05954HPX 5,95 82 44 35 1,3 36 6 °
B225A06000HPX 6,00 82 44 35 1,3 36 6 °
B225A06100HPX 6,10 91 53 43 1,3 36 8 °
B225A06200HPX 6,20 91 53 43 1,4 36 8 °
B225A06300HPX 6,30 91 53 43 14 36 8 °
B225A06350HPX 6,35 91 53 43 1,4 36 8 °
B225A06400HPX 6,40 91 53 43 1,4 36 8 °
B225A06500HPX 6,50 91 53 43 1,4 36 8 °
B225A06528HPX 6,53 91 53 43 1,4 36 8 °
B225A06600HPX 6,60 91 53 43 1,4 36 8 °
B225A06700HPX 6,70 91 53 43 15 36 8 °
B225A06746HPX 6,75 91 53 43 1,5 36 8 °
B225A06800HPX 6,80 91 53 43 15 36 8 °
B225A06900HPX 6,90 91 53 43 1,5 36 8 °
B225A07000HPX 7,00 91 53 43 15 36 8 °
B225A07100HPX 7,10 91 53 43 15 36 8 °

s | & [Nevo

156 10 4 160

N

154

KZKENNAMETAI:

kennametal.com 18



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
-4 Ay

HPX ¢ B225 « 5 X D  REFRIGERAGAO INTERNA

(continuagéo) ® primeira opgao
AK =—LS O opgao alternativa
| 2o

140°| D1 L= [P ] o

é K]

[N

S|

L [H |
8
5
cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B225A07145HPX 7,15 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07200HPX 7,20 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07300HPX 7,30 91 53 43 1,6 36 8 [ ]
B225A07400HPX 7,40 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07500HPX 7,50 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07541HPX 7,54 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07600HPX 7,60 91 53 43 1,6 36 8 °
B225A07700HPX 7,70 91 53 43 1,7 36 8 °
B225A07800HPX 7,80 91 53 43 1,7 36 8 °
B225A07900HPX 7,90 91 53 43 1,7 36 8 °
B225A07938HPX 7,94 91 53 43 1,7 36 8 °
B225A08000HPX 8,00 91 53 43 1,7 36 8 °
B225A08100HPX 8,10 103 61 49 1,7 40 10 °
B225A08200HPX 8,20 103 61 49 1,8 40 10 °
B225A08300HPX 8,30 103 61 49 1,8 40 10 °
B225A08334HPX 8,33 103 61 49 1,8 40 10 °
B225A08400HPX 8,40 103 61 49 1,8 40 10 °
B225A08500HPX 8,50 103 61 49 1,8 40 10 °
B225A08600HPX 8,60 103 61 49 1,8 40 10 °
B225A08700HPX 8,70 103 61 49 1,9 40 10 [}
B225A08733HPX 8,73 103 61 49 1,9 40 10 °
B225A08800HPX 8,80 103 61 49 1,9 40 10 °
B225A08900HPX 8,90 103 61 49 1,9 40 10 °
B225A09000HPX 9,00 103 61 49 1,9 40 10 °
B225A09100HPX 9,10 103 61 49 1,9 40 10 °
B225A09129HPX 9,13 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09200HPX 9,20 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09300HPX 9,30 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09347HPX 9,35 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09400HPX 9,40 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09500HPX 9,50 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09525HPX 9,53 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09600HPX 9,60 103 61 49 2,0 40 10 °
B225A09700HPX 9,70 103 61 49 2,1 40 10 °
B225A09800HPX 9,80 103 61 49 2,1 40 10 °
B225A09900HPX 9,90 103 61 49 2,1 40 10 °
B225A09921HPX 9,92 103 61 49 2,1 40 10 o
B225A10000HPX 10,00 103 61 49 2,1 40 10 [}
B225A10100HPX 10,10 118 7 56 2,1 45 12 °
B225A10200HPX 10,20 118 71 56 2,2 45 12 °
B225A10300HPX 10,30 118 71 56 2,2 45 12 °
B225A10320HPX 10,32 118 71 56 2,2 45 12 °
B225A10400HPX 10,40 118 71 56 2,2 45 12 °
B225A10500HPX 10,50 118 7 56 2,2 45 12 °
B225A10600HPX 10,60 118 71 56 2,2 45 12 °
B225A10700HPX 10,70 118 71 56 2,3 45 12 °
B225A10716HPX 10,72 118 4l 56 2,3 45 12 °
B225A10800HPX 10,80 118 7 56 2,3 45 12 °
B225A11000HPX 11,00 118 7 56 2,3 45 12 °
B225A11100HPX 11,10 118 71 56 2.3 45 12 °
B225A11113HPX 11,11 118 7 56 2,3 45 12 °
B225A11200HPX 11,20 118 71 56 24 45 12 °
B225A11300HPX 11,30 118 71 56 24 45 12 °
B225A11400HPX 11,40 118 71 56 24 45 12 °
B225A11500HPX 11,50 118 71 56 2,4 45 12 °
B225A11509HPX 11,51 118 7 56 24 45 12 °
B225A11600HPX 11,60 118 71 56 24 45 12 °
B225A11700HPX 11,70 118 71 56 25 45 12 °
B225A11800HPX 11,80 118 4l 56 25 45 12 °
B225A11900HPX 11,90 118 71 56 2,5 45 12 °
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
4 Ay

HPX ¢ B225 « 5 X D  REFRIGERAGAO INTERNA

(continuagéo) ® primeira opgao
AK =—LS O opgao alternativa
¢ 20°

140° | D1 £z @ [P e

& K]

[N

S|

L [H |
8
5
cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B225A11908HPX 11,91 118 71 56 25 45 12 °
B225A12000HPX 12,00 118 71 56 2,5 45 12 °
B225A12100HPX 12,10 124 77 60 2,5 45 14 °
B225A12200HPX 12,20 124 77 60 2,6 45 14 °
B225A12300HPX 12,30 124 77 60 2,6 45 14 °
B225A12304HPX 12,30 124 77 60 2,6 45 14 °
B225A12400HPX 12,40 124 77 60 2,6 45 14 °
B225A12500HPX 12,50 124 77 60 2,6 45 14 °
B225A12600HPX 12,60 124 7 60 2,6 45 14 °
B225A12700HPX 12,70 124 77 60 2,7 45 14 °
B225A12800HPX 12,80 124 77 60 2,7 45 14 °
B225A12900HPX 12,90 124 77 60 2,7 45 14 °
B225A13000HPX 13,00 124 77 60 2,7 45 14 °
B225A13100HPX 13,10 124 77 60 2,7 45 14 °
B225A13300HPX 13,30 124 7 60 2,8 45 14 °
B225A13500HPX 13,50 124 77 60 2,8 45 14 °
B225A13700HPX 13,70 124 77 60 2,9 45 14 °
B225A13800HPX 13,80 124 77 60 2,9 45 14 °
B225A14000HPX 14,00 124 77 60 2,9 45 14 °
B225A14100HPX 14,10 133 83 63 2,9 48 16 °
B225A14200HPX 14,20 133 83 63 3,0 48 16 °
B225A14288HPX 14,29 133 83 63 3,0 48 16 °
B225A14300HPX 14,30 133 83 63 3,0 48 16 °
B225A14500HPX 14,50 133 83 63 3,0 48 16 °
B225A14600HPX 14,60 133 83 63 3,0 48 16 °
B225A14700HPX 14,70 133 83 63 34 48 16 °
B225A15000HPX 15,00 133 83 63 31 48 16 °
B225A15100HPX 15,10 133 83 63 3,1 48 16 °
B225A15300HPX 15,30 133 83 63 3,2 48 16 °
B225A15500HPX 15,50 133 83 63 32 48 16 °
B225A15600HPX 15,60 133 83 63 32 48 16 °
B225A15700HPX 15,70 133 83 63 33 48 16 °
B225A15800HPX 15,80 133 83 63 313 48 16 °
B225A15875HPX 15,88 133 83 63 318 48 16 °
B225A16000HPX 16,00 133 83 63 33 48 16 °
B225A16100HPX 16,10 143 93 71 33 48 18 °
B225A16500HPX 16,50 143 93 7 34 48 18 [}
B225A16670HPX 16,67 143 93 71 85 48 18 °
B225A17000HPX 17,00 143 93 71 35 48 18 °
B225A17463HPX 17,46 143 93 71 3,6 48 18 °
B225A17500HPX 17,50 143 93 7 3,6 48 18 °
B225A17700HPX 17,70 143 93 71 37 48 18 °
B225A18000HPX 18,00 143 93 7 3,7 48 18 [}
B225A18500HPX 18,50 153 101 77 3,8 50 20 °
B225A19000HPX 19,00 153 101 77 39 50 20 °
B225A19050HPX 19,05 153 101 77 39 50 20 °
B225A19500HPX 19,50 153 101 77 4,0 50 20 °
B225A20000HPX 20,00 153 101 77 41 50 20 °
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
-4 Ay

HPX ¢ B226 * 8 X D  REFRIGERAGAO INTERNA

® primeira opgao

AK [~—L5 O opcéo alternativa
| 2

140°| D1 SSSte et io @ P e

@ L4 max ‘ Ls K|

L3 N

D—— E

L [H |
8
&
cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B226A03000HPX 3,00 78 40 33 0,7 36 6 °
B226A03048HPX 3,05 78 40 33 0,7 36 6 .
B226A03100HPX 3,10 78 40 33 0,7 36 6 °
B226A03175HPX 3,18 78 40 33 0,7 36 6 °
B226A03200HPX 3,20 78 40 33 0,7 36 6 °
B226A03264HPX 3,26 78 40 33 0,8 36 6 [
B226A03300HPX 3,30 78 40 33 0,8 36 6 °
B226A03400HPX 3,40 78 40 33 0,8 36 6 o
B226A03455HPX 3,46 78 40 33 0,8 36 6 °
B226A03500HPX 3,50 78 40 33 0,8 36 6 °
B226A03571HPX 3,57 78 40 33 0,8 36 6 °
B226A03600HPX 3,60 78 40 33 0,8 36 6 [
B226A03700HPX 3,70 78 40 33 0,8 36 6 .
B226A03800HPX 3,80 87 49 4 0,9 36 6 °
B226A03900HPX 3,90 87 49 4 0,9 36 6 °
B226A03970HPX 3,97 87 49 41 0,9 36 6 °
B226A04000HPX 4,00 87 49 4 0,9 36 6 °
B226A04100HPX 4,10 87 49 4 0,9 36 6 o
B226A04200HPX 4,20 87 49 41 0,9 36 6 .
B226A04300HPX 4,30 87 49 41 1,0 36 6 °
B226A04500HPX 4,50 87 49 41 1,0 36 6 °
B226A04600HPX 4,60 87 49 4 1,0 36 6 °
B226A04700HPX 4,70 87 49 41 1,1 36 6 °
B226A04763HPX 4,76 94 56 48 1,1 36 6 °
B226A04800HPX 4,80 94 56 48 11 36 6 .
B226A04900HPX 4,90 94 56 48 11 36 6 °
B226A05000HPX 5,00 94 56 48 1,1 36 6 °
B226A05100HPX 5,10 94 56 48 1,1 36 6 °
B226A05106HPX 5,11 94 56 48 11 36 6 °
B226A05159HPX 5,16 94 56 48 11 36 6 .
B226A05200HPX 5,20 94 56 48 1,2 36 6 .
B226A05300HPX 5,30 94 56 48 1,2 36 6 °
B226A05400HPX 5,40 94 56 48 1,2 36 6 °
B226A05410HPX 5,41 94 56 48 1,2 36 6 °
B226A05500HPX 5,50 94 56 48 1,2 36 6 °
B226A05558HPX 5,56 94 56 48 1,2 36 6 o
B226A05600HPX 5,60 94 56 48 1,2 36 6 °
B226A05700HPX 5,70 94 56 48 1,3 36 6 .
B226A05800HPX 5,80 94 56 48 1,3 36 6 °
B226A05900HPX 5,90 94 56 48 1,3 36 6 °
B226A06000HPX 6,00 94 56 48 13 36 6 °
B226A06100HPX 6,10 105 67 57 1,3 36 8 .
B226A06200HPX 6,20 105 67 57 1,4 36 8 °
B226A06300HPX 6,30 105 67 57 1,4 36 8 °
B226A06350HPX 6,35 105 67 57 14 36 8 °
B226A06400HPX 6,40 105 67 57 14 36 8 [
B226A06500HPX 6,50 105 67 57 1,4 36 8 °
B226A06600HPX 6,60 105 67 57 1,4 36 8 .
B226A06700HPX 6,70 105 67 57 15 36 8 °
B226A06746HPX 6,75 105 67 57 15 36 8 °
B226A06800HPX 6,80 105 67 57 15 36 8 °
B226A06900HPX 6,90 105 67 57 1,5 36 8 °
B226A07000HPX 7,00 105 67 57 15 36 8 .
B226A07100HPX 7,10 113 74 64 ii%5) 36 8 °
B226A07145HPX 7,15 113 74 64 1,6 36 8 °
B226A07200HPX 7,20 113 74 64 1,6 36 8 °
B226A07300HPX 7,30 113 74 64 1,6 36 8 °
B226A07400HPX 7,40 113 74 64 1,6 36 8 [
B226A07500HPX 7,50 113 74 64 1,6 36 8 .
B226A07541HPX 7,54 113 74 64 1,6 36 8 [ ]
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance
4 Ay

HPX  B226 * 8 X D * REFRIGERAGAO INTERNA

(continuag&o) ® primeira opgo
AK ~—LS O opgao alternativa
; 20°
140°| D1 L= & [P [ e
F —y ? Y M| |
[/ K|
[N |
S|
L [H |
2
5
cédigo do produto D1 L L3 L4 max L5 LS D X
B226A07800HPX 7,80 113 74 64 1,7 36 8 .
B226A07938HPX 7,94 113 74 64 1,7 36 8 °
B226A08000HPX 8,00 113 74 64 1,7 36 8 °
B226A08100HPX 8,10 135 92 80 1,7 40 10 °
B226A08200HPX 8,20 135 92 80 1,8 40 10 .
B226A08334HPX 8,33 135 92 80 1,8 40 10 °
B226A08500HPX 8,50 135 92 80 1,8 40 10 °
B226A08700HPX 8,70 135 92 80 1,9 40 10 °
B226A08733HPX 8,73 135 92 80 19 40 10 °
B226A08800HPX 8,80 135 92 80 1,9 40 10 .
B226A09000HPX 9,00 135 92 80 1,9 40 10 .
B226A09129HPX 9,13 135 92 80 2,0 40 10 °
B226A09400HPX 9,40 135 92 80 2,0 40 10 .
B226A09500HPX 9,50 135 92 80 2,0 40 10 °
B226A09525HPX 9,53 135 92 80 2,0 40 10 .
B226A09800HPX 9,80 135 92 80 2,1 40 10 °
B226A10000HPX 10,00 135 92 80 2,1 40 10 .
B226A10200HPX 10,20 158 110 96 2,2 45 12 o
B226A10300HPX 10,30 158 110 96 2,2 45 12 °
B226A10320HPX 10,32 158 110 96 2,2 45 12 °
B226A10500HPX 10,50 158 110 96 2,2 45 12 °
B226A10716HPX 10,72 158 110 96 2,3 45 12 .
B226A10800HPX 10,80 158 110 96 2,3 45 12 °
B226A11000HPX 11,00 158 110 96 2,3 45 12 °
B226A11113HPX 11,11 158 110 96 2,3 45 12 °
B226A11500HPX 11,50 158 110 96 2,4 45 12 °
B226A11509HPX 11,51 158 110 96 24 45 12 °
B226A12000HPX 12,00 158 110 96 25 45 12 o
B226A12500HPX 12,50 176 128 112 2,6 45 14 °
B226A12700HPX 12,70 176 128 112 2,7 45 14 °
B226A13000HPX 13,00 176 128 112 2,7 45 14 °
B226A13500HPX 13,50 176 128 112 2,8 45 14 °
B226A14000HPX 14,00 176 128 112 2,9 45 14 °
B226A14288HPX 14,29 197 146 128 3,0 48 16 °
B226A14500HPX 14,50 197 146 128 3,0 48 16 °
B226A15000HPX 15,00 197 146 128 3,1 48 16 .
B226A15500HPX 15,50 197 146 128 3,2 48 16 (]
B226A15875HPX 15,88 197 146 128 33 48 16 °
B226A16000HPX 16,00 197 146 128 3,3 48 16 °
B226A16500HPX 16,50 214 163 144 3,4 48 18 °
B226A17000HPX 17,00 214 163 144 35 48 18 °
B226A17500HPX 17,50 214 163 144 3,6 48 18 °
B226A18000HPX 18,00 214 163 144 3,7 48 18 o
TOLERANCIA
faixa de tamanho nominal Tolerancia D1 m7 Tolerancia D hé
1-3 0,002/0,012 0,000/-0,006
>3-6 0,004/0,016 0,000/-0,008
>6-10 0,006/0,021 0,000/-0,009
>10-18 0,007/0,025 0,000/-0,011
>18-25,4 0,008/0,029 0,000/-0,013
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Brocas de metal duro sdlidas de alta performance Brocas de metal duro sdlidas de alta performance

HPX ¢ REFRIGERAGAO EXTERNA ¢ DADOS DE APLICAGAQ

Velocidade de corte — vc Métrico
Faixa — m/min Avanco recomendado por rotacao
Grupo de Valor
material min. inicial max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0 80 110 170 mm/r 0,06-0,19 0,07-0,21 0,09-0,25 0,11-0,30 0,13-0,34 0,15-0,38 0,19-0,47 0,23-0,56
1 70 110 150 mm/r 0,05-0,22 0,07-0,24 0,11-0,30 0,14-0,35 0,17-0,40 0,21-0,45 0,28-0,56 0,34-0,66
2 90 120 160 mm/r 0,09-0,21 0,11-0,23 0,13-0,29 0,16-0,34 0,19-0,39 0,22-0,44 0,27-0,55 0,33-0,65
3 60 90 120 mm/r 0,12-0,22 0,13-0,24 0,16-0,30 0,19-0,35 0,22-0,40 0,25-0,45 0,31-0,56 0,37-0,66
4 50 80 120 mm/r 0,23-0,11 0,25-0,12 0,31-0,15 0,36-0,17 0,41-0,20 0,46-0,23 0,57-0,28 0,67-0,33
5 50 60 70 mm/r 0,08-0,15 0,09-0,17 0,12-0,21 0,14-0,26 0,17-0,30 0,20-0,34 0,25-0,43 0,30-0,52
6 50 60 70 mm/r 0,08-0,15 0,09-0,17 0,12-0,21 0,14-0,26 0,17-0,30 0,20-0,34 0,25-0,43 0,30-0,52
HPX ¢ REFRIGERAGAO INTERNA « DADOS DE APLICAGAOQ
Velocidade de corte — vc Métrico
Faixa — m/min Avanco recomendado por rotacao
Grupo de Valor
material min. inicial max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0 140 240 290 mm/r 0,13-0,24 0,14-0,26 0,15-0,30 0,17-0,34 0,19-0,38 0,21-0,42 0,24-0,50 0,28-0,58
1 130 240 290 mm/r 0,15-0,30 0,16-0,33 0,18-0,39 0,20-0,45 0,22-0,51 0,24-0,57 0,28-0,69 0,32-0,81
2 190 230 270 mm/r 0,14-0,29 0,15-0,32 0,18-0,38 0,21-0,43 0,24-0,49 0,27-0,55 0,33-0,66 0,39-0,77
3 130 160 190 mm/r 0,15-0,30 0,17-0,33 0,20-0,38 0,23-0,44 0,26-0,50 0,29-0,56 0,36-0,67 0,42-0,79
4 110 150 170 mm/r 0,13-0,25 0,15-0,27 0,19-0,33 0,22-0,38 0,26-0,43 0,30-0,48 0,37-0,59 0,44-0,69
5 70 90 110 mm/r 0,11-0,21 0,13-0,24 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,38 0,24-0,42 0,29-0,51 0,35-0,61
6 60 80 100 mm/r 0,11-0,21 0,13-0,24 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,38 0,24-0,42 0,29-0,51 0,35-0,61
HPX e MINIMA QUANTIDADE DE LUBRIFICANTE (MQL) e DADOS DE APLICAGAO
Velocidade de corte — vc Métrico
Faixa — m/min Avanco recomendado por rotacao
Grupo de Valor
material min. inicial max. 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0
0 70 130 150 mm/r 0,15-0,28 0,16-0,31 0,18-0,35 0,20-0,40 0,22-0,45 0,25-0,50 0,29-0,59 0,33-0,68
1 70 130 150 mm/r 0,18-0,35 0,19-0,39 0,21-0,46 0,24-0,53 0,26-0,60 0,28-0,67 0,33-0,81 0,38-0,96
2 100 120 140 mm/r 0,16-0,35 0,18-0,38 0,21-0,45 0,25-0,51 0,28-0,58 0,32-0,64 0,39-0,78 0,46-0,91
3 70 90 100 mm/r 0,18-0,35 0,19-0,38 0,23-0,45 0,27-0,52 0,31-0,59 0,35-0,66 0,42-0,80 0,50-0,93
4 60 80 90 mm/r 0,16-0,29 0,18-0,32 0,22-0,38 0,26-0,45 0,31-0,51 0,35-0,57 0,43-0,69 0,52-0,81
5 40 50 60 mm/r 0,13-0,25 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,39 0,25-0,44 0,28-0,50 0,35-0,61 0,41-0,71
6 30 40 50 mm/r 0,13-0,25 0,15-0,28 0,18-0,33 0,21-0,39 0,25-0,44 0,28-0,50 0,35-0,61 0,41-0,71
‘ZKENNAM ETAL
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POWERED BY

Holemaking N&VO

Refrigerante muiltiplo
Fornecimento de refrigerante
ao ponto de furacéo e a face ’
™ de saida para fornecimento
Ke nT I P FS garantido de refrigeragao - ‘
onde for necessario. /

Furagao modular yr
//
— Fluxo rapido
iai Canais de cavacos
Matekiais grandes ultra-polidos
e IO « | garantem evacuagéo
Aplicagﬁes de cavacos sem

complicagoes,
aumentando a
performance € a

vida util da ferramenta.

Furagéo:
Fundo plano

@ Rebaixo
: Furagao
Furagéo:
\ " Entrada inclinada

Furagéo:
Saida inclinada

Furacao:
Furos transversais

@O

Liberacao rapida

Cada corpo de broca vem com uma
chave inteligente KenTIP. A troca de
insertos na maquina torna-se facil
e elimina a ociosidade. E isso
economiza dinheiro.

A KenTIP™ FS abrange mais aplicacdes e fornece performance superior em comparagao com
qualquer outro sistema modular, proporcionando economias de custo substanciais e simplificagdo
dos processos no chdo de fabrica.

Os insertos KenTIP FS cobrem toda a parte frontal da broca.

0 acoplamento € completamente protegido do fluxo do cavaco e do contato com a peca.

KZKENNAMETAI:
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Geometria de ponta de 180° para
furos que requerem um fundo plano.

novo!
™

Inserto FEG

— Chanfro de canto para reduzir
a formagéo de rebarbas.

Quatro margens para retilinidade
do furo e estabilidade em saidas inclinadas.

lﬁvm Insertos FEG com geometria de ponta de 180° para furos que exigem um fundo plano,
realizando duas operagdes em uma.

Em conjunto com o0s outros insertos KenTIP FS (geometrias HPG, HPC, HPL), 0 novo inserto
FEG pode ser utilizado como ponto de furagao piloto para aplicagées de furo profundo.

‘ZKENNAMETAI:
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Brocas modulares Brocas modulares
BROCAS MODULARES ¢ GUIA DE SELE(}AO DE FERRAMENTAS
T I ] JE]r
== ~_1
KenTIP™ FS
HPG HPC HPL
ovo'
Pégina H8* Hi2* H14*
Material da peca
Principal M
Secundario
0 e < ey < o4 <
peracéo principal
0 <
1
Angulo de ponta Interno 140° - Externo 180° 143° 143° 140°
Diametro de corte 6,0-26,0mm 6,0-26,0mm 6,0-26,0mm 6,0-26,0mm

[D1]

Canais e margem

Chanfro de canto

& &

<
o

<
7]

o
L

*Consulte a pagina no Catalogo master 2018 da Kennametal ¢ Volume dois ® Ferramentas rotativas, A-16-05217.

kennametal.com

KZKENNAMETAI:
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Brocas modulares Brocas modulares

BROCAS MODULARES ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS

KSEM™
FEG HP HPG HPCCL HPL SPL PC
Pagina H29* H26* H8* H48* H14* H52* H56*
Material da peca

s S g, B n ” —
PPN ICE PEFRICE P VICTN BV
PPy

iy

Operacéo principal

Angulo de ponta 150°/180° 140° 140° 140° 140° 140° 150°
'[:’Dii“]“e‘m de corte 12,5-40,0mm 12,5-40,0mm 12,5-40,0mm 12,5-40,0mm 12,5-40,0mm 12,5-40,0mm 12,5-40,0mm

Canais e margem @J @ @ @J @J @J @J
Chanfro de canto @ J\CUJ

*Consulte a pagina no Catalogo master 2018 da Kennametal ¢ Volume dois ® Ferramentas rotativas, A-16-05217.

KZKENNAMETAI:
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Brocas modulares Brocas modulares

BROCAS MODULARES ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS

Cabecas KSEM PLUS—A1

Dia: Dia: Dia: Dia:
28 a 31,75mm 31,76-70,34mm 70,35 a 93,34mm 93,35-101mm

Cabegas KSEM PLUS™ A1

Estilo do cabeca

da broca
HPG FEG
Inserto central ‘ ‘
DFR-GD DFR-MD DFR-LD DFT-HP DFT-MD DFT-DS
Inserto externo u ' u . - s
Pagina H89-J84* H90-J87*

e B B B W B B
e 99 99 9P W@

Diametro de corte [D1] 28,0-31,75mm 31,75-101,40mm

Canais e margem @J

*Consulte a pagina no Catalogo master 2018 da Kennametal ¢ Volume dois ¢ Ferramentas rotativas, A-16-05217.

®

Operacéo principal

KZKENNAMETAI:
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Brocas modulares Brocas modulares
T A AR

BROCAS MODULARES ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS

Cabecas KSEM PLUS—B1

Dia: Dia: Dia:
28 a 70,34mm 70,34-93,34mm 93,35-101mm

Cabecas B1 KSEM PLUS™

Estilo do cabeca

da broca
HPG FEG
Inserto central ‘ ‘
DFC-HP DFC-MD DFC-DS DFC-HPF
Inserto externo - ’ i -
Pagina H90* 40"

Material da peca

Principal M
Secundario M

P9 Poy

i

®

¥
T,

Diametro de corte [D1] 28,0-101mm

Canais e margem @l

*Consulte a pagina no Catalogo master 2018 da Kennametal  Volume dois ® Ferramentas rotativas, A-16-05217.
** Consulte a pagina nas Inovagdes da Kennametal 2020 e 02, A-19-06096.

&

FY

&
&
s

Operacéo principal

e
e

KZKENNAMETAI:
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Brocas modulares Brocas modulares
4 Ay y

KTFS * FEG * SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as seguintes
colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificagao facil do atributo a ser aplicado.

Moduar Drils Modular Drils
-—

KENTIP™ FS INSERTS » FEG

W [P

CEE
Il

KTFSS19050HPGM

KTFS S 19050 HPG M

Broca Refrigeragao Diametro Geometria Sufixo
Série Tipo de Ponta

KTFS = KenTIP™FS T = Refrigeragdo interna do inserto Meétrico ou polegada, HPG = Aco M = Diametro métrico
S = Inserto inteirico sem canais depende do sufixo HPL = Aco inoxidavel Blank = Diametro de
de refrigeragéo HPC = Ferro fundido polegada
FEG = Fundo plano
KZKENNAMETAI:
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Brocas modulares Brocas modulares
Ay

INSERTOS KENTIP™ FS ¢ FEG

® primeira opgao
O opgao alternativa

[P ] D
Mo
d B

[N |

S|

[H |
b
5
nUmero para pedido 1SO cédigo do produto D1 SSC X
6771074 KTFSS06000FEGM 6,000 A °
6771075 KTFSS06500FEGM 6,500 B °
6771076 KTFSS06800FEGM 6,800 C °
6771077 KTFSS07000FEGM 7,000 D °
6771078 KTFSS07500FEGM 7,500 E °
6771079 KTFSS07938FEGM 7,938 E °
6771080 KTFSS08000FEGM 8,000 F °
6771111 KTFSS08500FEGM 8,500 G °
6771112 KTFSS08520FEGM 8,520 G °
6771113 KTFSS09000FEGM 9,000 H °
6771114 KTFSS09500FEGM 9,500 | °
6771115 KTFSS09525FEGM 9,525 | °
6771116 KTFSS10000FEGM 10,000 J °
6771117 KTFSS10200FEGM 10,200 J °
6771118 KTFSS10500FEGM 10,500 K °
6771119 KTFSS10800FEGM 10,800 K °
6771120 KTFSS11000FEGM 11,000 L °
6771121 KTFSS11113FEGM 11,112 L °
6771122 KTFSS11500FEGM 11,500 M °
6771123 KTFSS11800FEGM 11,800 M °
6771124 KTFSS12000FEGM 12,000 N °
6771125 KTFSS12304FEGM 12,304 N °
6771127 KTFSS12500FEGM 12,500 0 °
6771128 KTFSS12700FEGM 12,700 0 °
6771129 KTFSS13000FEGM 13,000 P °
6771130 KTFSS13500FEGM 13,500 Q °
6771131 KTFSS14000FEGM 14,000 R °
6771132 KTFSS14288FEGM 14,288 R °
6771133 KTFSS14500FEGM 14,500 S °
6771134 KTFSS15000FEGM 15,000 T °
6771135 KTFSS15300FEGM 15,300 T °
6771136 KTFSS15500FEGM 15,500 T °
6771137 KTFSS15875FEGM 15,875 T °
6771138 KTFSS16000FEGM 16,000 U °
6771139 KTFSS16500FEGM 16,500 u °
6771140 KTFSS16670FEGM 16,670 U °
6771151 KTFSS17000FEGM 17,000 \Y °
6771152 KTFSS17463FEGM 17,462 \Y °
6771153 KTFSS17500FEGM 17,500 \Y °
6771154 KTFSS17700FEGM 17,700 V% °
6771155 KTFSS18000FEGM 18,000 W °
6771156 KTFSS18500FEGM 18,500 W °
6771157 KTFSS19000FEGM 19,000 X °
6771158 KTFSS19050FEGM 19,050 X °
6771159 KTFSS19200FEGM 19,200 X °
6771160 KTFSS19500FEGM 19,500 X °
6771161 KTFSS20000FEGM 20,000 Y °
6771162 KTFSS20500FEGM 20,500 Y °
6771163 KTFSS20638FEGM 20,638 Y °
6771164 KTFSS21000FEGM 21,000 z °
6771165 KTFSS21500FEGM 21,500 Z °
6771166 KTFSS22000FEGM 22,000 ZA °
6771167 KTFSS22225FEGM 22,225 ZA °
6771168 KTFSS22500FEGM 22,500 ZA °
6771169 KTFSS23000FEGM 23,000 ZB °
6771170 KTFSS23500FEGM 23,500 ZB °
6771171 KTFSS24000FEGM 24,000 ZC °
6771172 KTFSS24500FEGM 24,500 ZC °
6771173 KTFSS25000FEGM 25,000 ZD °
6771174 KTFSS25400FEGM 25,400 ZD °
6771175 KTFSS26000FEGM 26,000 ZD °

\\% N&VO

160
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Brocas modulares Brocas modulares

DADOS DE APLICAGAQ  KENTIP™ FS * INSERTO FEG

90 120 175 mm/r 0,12-0,21 0,14-024 | 0,16-0,28 | 0,18-0,32 0,20-0,36 | 0,22-0,40 0,25-0,44 | 0,28-0,48 0,29-0,50
80 110 140 mm/r 0,12-0,21 0,14-024 | 0,16-0,28 | 0,18-0,32 | 0,20-0,36 | 0,22-0,40 | 0,25-0,44 | 0,28-0,48 | 0,29-0,50
70 80 100 mm/r 0,11-0,19 | 0,13-0,22 0,14-025 | 0,16-0,28 | 0,18-0,32 0,21-036 | 0,23-0,40 | 0,26-0,44 | 0,27-0,46

Velocidade de corte — vc Métrico
Faixa — m/min Avanco recomendado por rotacdo
Grupo de Valor
material | min. | inicial | max. 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 24,0 26,0
0 110 140 170 mm/r 0,10-0,19 | 0,11-0,22 | 0,13-0,24 | 0,15-026 | 0,17-0,29 | 0,19-0,31 0,21-0,34 | 0,23-0,38 | 0,24-0,40
1 110 140 170 mm/r 0,10-0,19 | 0,11-0,22 | 0,13-0,24 | 0,15-0,26 | 0,17-0,29 | 0,19-0,31 0,21-0,34 | 0,23-0,38 | 0,24-0,40
2 100 120 140 mm/r 0,10-0,19 | 0,11-0,22 | 0,13-024 | 0,15-0,26 | 0,17-0,29 | 0,19-0,31 0,21-0,34 | 0,23-0,38 | 0,24-0,40
3 80 100 120 mm/r 0,10-0,17 | 0,11-0,20 | 0,12-0,22 | 0,14-0,24 | 0,16-0,26 | 0,18-0,28 | 0,20-0,31 0,21-0,35 | 0,22-0,36
4 70 90 110 mm/r 0,10-0,17 | 0,11-0,20 | 0,12-0,22 | 0,14-0,24 | 0,16-0,26 | 0,18-0,28 | 0,20-0,31 0,21-0,35 | 0,22-0,36
5 60 80 100 mm/r 0,09-0,16 | 0,10-0,18 | 0,11-0,20 | 0,13-0,22 | 0,15-0,24 | 0,16-0,26 | 0,18-0,29 | 0,19-0,33 | 0,20-0,34
6 60 80 100 mm/r 0,09-0,16 | 0,10-0,18 | 0,11-0,20 | 0,13-0,22 | 0,15-0,24 | 0,16-0,26 | 0,18-0,29 | 0,19-0,33 | 0,20-0,34
M 1 40 60 80 mm/r 0,07-0,12 | 0,08-0,14 | 0,09-0,16 | 0,11-0,18 | 0,12-0,20 | 0,13-0,22 | 0,14-0,24 | 0,15-0,26 | 0,16-0,27
2 35 55 70 mm/r 0,07-0,12 | 0,08-0,14 | 0,09-0,16 | 0,11-0,18 | 0,12-0,20 | 0,13-0,22 | 0,14-0,24 | 0,15-0,26 | 0,16-0,27
1
2
3

| =z
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Aplicativo do catalogo

Pesquise os produtos Assista o video

Navegar pelas paginas
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KZKENNAMETA[

Visite 0 nosso novo aplicativo do catalogo
Disponivel no Google Play™ Store
ou App Store®

OU VISITE CATALOGS.KENNAMETAL.COM HOJE MESMO.
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Holemaking

eBore™

Sistema digital de
mandrilamento fino

Materiais

H » B

Aplicacoes

By oo - .

Furo passante %
P & furo transversal

U
? Alargamento: Alargamento:
S|P Furocego Furos cegos & transversais

==

Uma tela digital para
todas as ferramentas de
mandrilamento fino.

O sistema de mandrilamento eBore abrange um intervalo de diametro de 6-1.020 mm,
fornecendo solugdes de Ultima geracao de ferramental de mandrilamento fino que tém
uma coisa em comum: todas elas estao prontas para o digital.

A tela digital do eBore fornece a opgao de reajustar a ferramenta no fuso, reduzindo o
tempo de configuragao e a ociosidade.

Uma tela para tudo — A tela digital do eBore serve para todas as ferramentas de
mandrilamento fino eBore.

Micron por micron, 0 ajuste por precisdo de cada ferramenta € tao facil quanto a
configuragaoem 1,2 e 3.

‘ZKENNAMETAI:
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Mandrilamento fino por
precisdo com facilidade.

Mostrador para
ajuste manual.

Versatilidade através
de varias opgoes

de ferramental de
mandrilamento fino.

Intervalo de diametro
de 6-1.020mm.

Possibilidade de upgrade
de analdgico para digital.

Ajuste de cada ferramenta
micron por micron.

Reajuste da
ferramenta no fuso.

Adaptadores Extensao eBore™

-

PSC para KM

Fresa dupla eBore

KZKENNAMETAI:
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Mandrilamento modular Mandrilamento modular

Guia de selecado de ferramentas ® Mandrilamento fino

- (Ml Ferramenta de Ferramentas de a
T s Wit mandrilamento fino eBore | cabamento de cunha eBore e
Pagina 40 45 46 49

Material da peca

Principal

Secundario

20-205mm 200-1.020mm

Intervalo de furo [BR1] 19,5-1.020mm

Precisao IT6 IT9
Cilindricidade 5pm 10 ym
Posigao 510 m 520 pm
Rugosidade da superficie (Ra) n 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 pm
Rugosidade da superficie (Ra) @ 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 pm
Rugosidade da superficie (Ra) n 0,8-2,0 pm 1,0-5,0 ym
Rugosidade da superficie (Ra) m 0,8-2,0 pm 1,0-2,0 ym
Rugosidade da superficie (Ra) B 0,8-2,0 pm 1,0-5,0 ym
Rugosidade da superficie (Ra) m <1,2um

y
i

&
&

3
Q&

(-

Operacdes principais

Ty
(=7

/K
&

/]

LY
LY

@
<

K'(EMMMEm[

MASTER
CATALOG 2018

VOLUME Two | ROTATING TooLs

Para selecéo do inserto, consulte o
catalogo Kennametal Master 2018 |
A-16-05217, ou visite kennametal.com.

-
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N&VO
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s

Acesse digitalmente e otimize os dados e
conhecimento dos produtos para conectar sistemas e
processos em todo o ciclo de fabricacao.

ACESSE KENNAMETAL.COM/NOVQ E FACA O DOWNLOAD AINDA HOJE.

KZKENNAMETAIZ

Kennametal.com
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Mandrilamento modular

eBore™  SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Mandrilamento modular

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as seguintes
colunas-chave e imagens correspondentes para identificar facilmente quais atributos se aplicam.

eBore * UNIVERSAL * HEAD « KM™
e 3 LD
Cabecote e o B —
Retaguarda Sistema de Intervalo
mandrilamento de furo
KM™ UTF = Ferramenta de mandrilamento Diametro (min. ou max.)
fino UNIVERSAL
BT = Ferramenta de mandrilamento fino
BDG = Ponte
TC = CabegaDupla
Barra de mandrilar e suporte do inserto
Ferramenta Diametro Comprimento Estilo do inserto
Tipo e tamanho
BB = Barra para mandrilamento @14mm 50mm CC = Romboide 60°, angulo de folga de 7°
IH = Suporte do inserto 06 = IC6mm
09 =1IC9mm
12 =1C12mm

kennametal.com

38
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Mandrilamento modular Mandrilamento modular

VISAO GERAL DA TELA DIGITAL eBore™

& o
-
‘ @%@

(T
&3
T (]

VWV

@ €3
/

o
U U
eBore MOSTRADOR DIGITAL
nlmero para pedido cédigo do produto
6655307 FBDDO001IN
6655306 FBDD0001M

— I\
97| —al| = N&VO

154 156 38 4 160

KZKENNAMETAE
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Mandrilamento modular Mandrilamento modular

VISAO GERAL DO eBore™ UNIVERSAL

@
262152
40 BAR [MAX)
%3 Nm (‘lj
o

)
ERICKSON

R I 1

eBore e« CABEGA UNIVERSALe KM™

- CcsMs
D2
BFH—I ‘
numero para pedido cédigo do produto ‘ BR1 CSMS D1 D2 L1
6655201 KM50UFT152 | 6,0000-152,0000 KM50TS 16,0 50,0 68,0
; 1\
& :
v id | —al| =@ | &° |Nsvo
154 1l 156 38 4 160

40
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Mandrilamento modular Mandrilamento modular
T A AR

eBore™ UNIVERSAL e BARRA DE MANDRILAR e METAL PESADO

L4 g

L1

numero para pedido codigo do produto | D min D max D L1 L4

6655221 BB0632WBGX03 6,0 8,0 16,0 55,0 30,0
6655222 BB0845WBGX03 8,0 10,0 16,0 68,0 43,0

eBore UNIVERSAL « BARRA DE MANDRILAR  AGO

D min-D max

Eﬂ 02 l%"\
|\ —— ©L8)

L4

numero para pedido cédigo do produto D min D max D L L4
6655202 BB0622WBGX03 6,0 8,0 16,0 45,0 20,0
6655203 BB0830WBGX03 8,0 10,0 16,0 53,0 28,0
6655204 BB1025CC06 10,0 12,0 16,0 48,0 23,0
6655205 BB1035CC06 10,0 12,0 16,0 58,0 33,0
6655206 BB1230CC06 12,0 14,0 16,0 53,0 28,0
6655207 BB1245CC06 12,0 14,0 16,0 68,0 43,0
6655208 BB1435CC06 14,0 16,0 16,0 58,0 34,0
6655209 BB1450CC06 14,0 16,0 16,0 73,0 48,4
6655210 BB1560CC06 15,0 20,0 16,0 83,0 57,8
6655211 BB1640CC06 16,0 20,0 16,0 63,0 40,0
6655212 BB2070CC06 20,0 25,0 16,0 93,0 70,0
6655213 BB2570CC06 25,0 30,0 16,0 93,0 70,0

eBore UNIVERSAL « BARRA DE MANDRILAR e METAL DURO

D min-D max
E;‘-——_::' %?@N 0
| % R 2

L1

numero para pedido cédigo do produto D min D max D L1 L4
6655214 BB1055CC06 10,0 12,0 16,0 78,0 55,0
6655215 BB1075CC06 10,0 12,0 16,0 98,0 75,0
6655216 BB1290CC06 12,0 14,0 16,0 113,0 90,0
6655217 BB1475CC06 14,0 16,0 16,0 98,0 75,0
6655218 BB14100CC06 14,0 16,0 16,0 123,0 100,0
6655219 BB1690CC06 16,0 20,0 16,0 113,0 90,0
6655220 BB16120CC06 16,0 20,0 16,0 143,0 120,0

; — I\
97| —al| = N&VO
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Mandrilamento modular Mandrilamento modular

eBore™ UNIVERSAL * EXTENSAQ

I

L4 assy
L1 assy
L assy
numero para pedido cédigo do produto | BR1 D D5 L1 assy L2 assy G
6655223 UFTE64 29,0000 16,0 35,0 64,0 56,2 M5X20
6655224 UFTE100 29,0000-53,0000 16,0 35,0 100,0 92,2 M5X20
eBore UNIVERSAL e SUPORTE PARA INSERTOS » CC06
D min-D max
-
“:‘* I

numero para pedido cédigo do produto | D min D max L1

6655226 1H02916CC06 29,0 41,0 16,0

6655227 1H04016CC06 40,0 53,0 16,0

6655228 1H05216CC06 52,0 77,0 16,5

6655229 1H07616CC06 76,0 102,0 16,5

eBore UNIVERSAL ¢ PONTE
//‘/‘/ L1 assy
L B
nlmero para pedido codigo do produto | BR1 D L L1 assy G3
6655233 UFTB06816 68,0000 16,0 17,1 32,5 M4X0.7
6655234 UFTB09616 96,0000 16,0 17,1 32,5 M4X0.7
6655235 UFTB12416 124,0000 16,0 17,1 32,5 M4X0.7
1\
o[ =] @ [ & [nevo
154 156 38 4 160
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Mandrilamento modular Mandrilamento modular

eBore™ UNIVERSAL » CONECTOR DE REFRIGERAGAO

nlmero para pedido codigo do produto D L
6655238 CBUFTB | 16,0 255

eBore UNIVERSAL « DIAMETRO INTERNO DO SUPORTE PARA INSERTOS * CC06

~—Dmin - Dmax
92°

L1

nimero para pedido cédigo do produto D min D max L1
6655236 IHUFTBCCO06 | 68,0 152,0 16,5

eBore UNIVERSAL ¢ DIAMETRO INTERNO DE CONTRAPESO

SRR

numero para pedido cédigo do produto L
6655237 CWUFTB | 14,0

o
U ’
Wl
AN

— I\
97| —al| = N&VO
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Mandrilamento modular Mandrilamento modular

eBore™ UNIVERSAL * DIAMETRO EXTERNO DO SUPORTE PARA INSERTOS * CC06

Dmin — Dmax—=

92"(>
- |

e ®
é / )
-
i [
numero para pedido cédigo do produto D min D max L1
6655308 IHUFTODCCO06 | 2,0 58,0 57,0

eBore UNIVERSAL ¢ DIAMETRO EXTERNO DE CONTRAPESO

A

.

numero para pedido cédigo do produto L H
6655309 CWUFTBOD | 38,3 325

———\
@@ || —al| = N&VO
I

156 38 4 160
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Mandrilamento modular Mandrilamento modular
4 Ay

VISAO GERAL DE MANDRILAMENTO FINO eBore™

il

o\
- &
\/

r|f@‘\
\@:(DJJ

MANDRILAMENTO FINO eBore * UNIDADE DE CORTE ® KM™

[CSMS

©
BR1[91°. \
e D2
L2
L1
nliimero para pedido codigo do produto BR1 CSMS D2 L1 assy L2 assy

6655290 KM32BT024532 24,5000-29,5000 KM32TS 23,0 90,0 78,0
6655292 KM32BT02942 29,0000-44,0000 KM32TS 27,0 100,0 88,0
6655294 KM40BT04352 43,0000-54,0000 KM40TS 32,0 90,0 68,0
6655295 KM50BT05357 53,0000-66,0000 KM50TS 42,0 90,0 68,0
6655297 KM50BT06557 65,0000-83,0000 KM50TS 50,0 90,0 90,0
6655298 KM63BT08272 82,0000-103,0000 KM63TS 63,0 100,0 100,0
6655299 KM80BT10072 100,0000-130,0000 KMB80TS 80,0 120,0 120,0
6655300 KM80BT12572 125,0000-167,5000 KMB80TS - 120,0 120,0
6655301 KM80BT162572 162,5000-205,0000 KM80TS - 150,0 150,0

ACABAMENTO FINO eBore ® SUPORTE PARA INSERTOS

E D min-D max

"Pl L

numero para pedido cédigo do produto | D min D max

6655291 IHBT024CC06 24,5 29,5
6655293 IHBT036CC06 29,0 42,0
6655296 IHBT053CC06 53,0 205,0

: —1D X :

o[ a] & [ ¢ [nevo

154 156 38 4 160
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Mandrilamento modular
4

Mandrilamento modular
y

VISAO GERAL DA PONTE eBore™

eBore — Ponte S (pequena)

eBore — Ponte L (grande)

eBore ¢ PONTE S

N

D
numero para pedido codigo do produto | BR1 D L1 L1 assy G
6655282 BDG20060 200,0000-280,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50
6655284 BDG27560 275,0000-355,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50
6655285 BDG35060 350,0000-430,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50
6655286 BDG42560 425,0000-505,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50
: — 5 Ry ~
o a] & [ & [nevo
154 156 38 4 160
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Mandrilamento modular

Mandrilamento modular

eBore™ ¢ PONTE L
—— =G
=]
L1 T
| 8 0
D
numero para pedido cédigo do produto | BR1 D L1 L1 assy G
6655287 BDG46560 | 465,0000-745,0000 60,0 110,0 185,1 M12X55
6655289 BDG74060 740,0000-1020,0000 60,0 110,0 185,1 M12X55
eBore ® PONTE L « EXTENSOR
. B |
vl | . )
s oo
numero para pedido codigo do produto | L1 G
6655288 SBDG46545 | 45,0 M10X1,5
eBore ® PONTE S/L « SUPORTE PARA INSERTOS ¢ CC12
-- "
.
) > Dmin - Dmax
numero para pedido cédigo do produto | D min D max L1
6655283 IHBDGCC12 | 200,0 1020,0 30,1
eBore e PONTE S/L » DESLIZANTE
—— .
. /.‘r L1 assy
o o
i = )
AAAAAAAAAAAAA / 91&{»
BR1——
numero para pedido cédigo do produto | BR1 L1 assy
6655302 BFBS10012 | 100,0000-1020,0000 30,0

@ N&VO

4 160
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Mandrilamento modular Mandrilamento modular

eBore™ e PONTE S/L e SUPORTE PARA INSERTOS » CC09

Dmin — Dmax
tos Q\ insert screw

numero para pedido cédigo do produto D min D max

6655303 IHBFBSCC09 | 200,0 1020,0
eBore ® CUNHA S/L « DESLIZANTE e CONTRAPESO
L
e
(]
) im
numero para pedido codigo do produto L
6655305 CWBFBS | 68,2

— I\
97—l = N&VO

154 156 38 4 160
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Mandrilamento modular

Mandrilamento modular
y

VISAO GERAL DA CABEGA DUPLA eBore™

eBore « CABECA DUPLA ¢ CANAL RETO

D
L1
L1 assy
numero para pedido cédigo do produto | BR1 D L1 L1 assy
6655239 SS18TC0195 19,5000-23,0000 18,0 138,0 150,0
6655241 S$S20TC0225 22,2000 20,0 138,0 150,0
6655243 S§S23TC0255 25,5000-30,0000 23,0 148,2 160,0
eBore ¢ CABEGCA DUPLA e CANAL RETO e SUPORTE PARA INSERTOS
* ‘\:

cédigo do produto |

nlmero para pedido D min D max
6655240 IHTC0195CC06 19,5 23,0
6655242 IHTC0225CC06 22,5 26,0
6655244 IHTC0255CC06 25,5 30,0
oy & N&VO
154 156 38 4 160
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Mandrilamento modular Mandrilamento modular

eBore™ e CABEGA DUPLA « KM™

L2 assy CSMS

D=
D

N
N2wds , oo

L1 assy
nuimero para pedido cédigo do produto BR1 CSMS D2 L1 L1 assy L2 assy
6655245 KM32TC029 29,0000-37,0000 KM32TS 25,0 86,0 100,0 88,0
6655247 KM32TC036 36,0000-44,0000 KM32TS 30,0 86,0 100,0 79,5
6655249 KM40TC043 43,0000-54,0000 KM40TS 36,0 70,0 90,0 69,0
6655271 KM40TC053 53,0000-66,0000 KM40TS 40,0 70,0 90,1 90,1
6655273 KM50TC065 65,0000-83,0000 KM50TS 50,0 70,0 90,1 90,1
6655275 KM63TC082 82,0000-103,0000 KM63TS 63,0 70,0 100,1 100,1
6655277 KM80TC100 100,0000-155,0000 KM80TS 80,0 90,0 120,1 120,1
6655280 KM80TC150 150,0000-205,0000 KM80TS 125,0 120,0 150,1 150,1

eBore ¢ CABEGA DUPLA » SUPORTE PARA INSERTOS

D min-D max

nUmero para pedido cédigo do produto D min D max
6655246 IHTC029CC09 29,0 37,0
6655248 IHTC036CC09 36,0 44,0
6655250 IHTC043CC12 43,0 54,0
6655272 IHTC053CC12 53,0 66,0
6655274 IHTC065CC12 65,0 83,0
6655276 IHTC082CC12 82,0 103,0
6655278 IHTC100CC12 100,0 130,0
6655279 IHTC125CC12 125,0 155,0
6655281 IHTC150CC12 150,0 205,0

@ \\\\\& N&VO
38 4 160
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POWERED BY

Fresamento sdlida N @VOM

HARVI™ | TE

Fresamento solido de
alto desempenho

Materiais

» I« [s ]

Aplicacoes

@ Ranhuramento

@ Perfilamento 3D
Fresamento lateral/
Fresamento de canto

@J Operacgdes de rampa

Interpolacao
helicoidal

Fresamento em
mergulho

Fresamento trocoidal

Fresamento
trocoidal:
Ponta esférica

Qe @

kennametal.com/HARVITTE

Design de superficie final proprietario — Extremidade de corte torcida que aumenta a estabilidade
do canto, permitindo uma acéo de corte suave mesmo em angulos de rampa mais altos.

Design nucleo proprietario — Aumento da estabilidade da ferramenta.

Design inovador de superficie final — Canais assimétricos divididos e hélice variavel que
permitem o amortecimento de vibrages e taxas de avango incomparaveis.

Folga proprietaria — com tecnologia AVF. Uma folga excéntrica facetada de precisdo que
reduz as vibragdes e reduz o atrito. Para excelentes condigdes de corte em varios materiais.

Design de canais proprietario — Formador de cavacos inovador dentro dos canais,
que reduz as forgas de corte e suporta uma evacuacao eficiente de cavacos.

‘ZKENNAMETAI:
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Extremidade
de corte torcida.

Canais assimétricos divididos e
hélice variavel.

Folga excéntrica
facetada com
tecnologia AVF.

Formador de cavaco
dentro dos canais.

~“Novo!
l
Aresta de corte afiada,
disponivel na versao

€om pescocgo.

“Novo!
l
Versdes curtas com aresta

de corte afiada e chanfro
estdo disponiveis.

HARVI™ | TE — Recursos de design proprietarios inovadores que impulsionam uma

produtividade maxima.

Caréater universal. Usinagem de aco, ago inoxidavel, ferro fundido e ligas de alta temperatura
com taxas de avango excecionais, atingindo taxas de remogao de metal incomparaveis.

Aplicavel a uma variedade de operacoes, incluindo fresamento dindmica e operagoes de

rampa extremas.

Fresa de 4 canais para desbaste e acabamento de alto desempenho com apenas

uma ferramenta.

HARVI | TE — Remocao méxima de metal. Produtividade maxima. Beneficio maximo.

‘ZKENNAMETAI:
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Fresas de carboneto sdlido

Fresas de carboneto solido

HARVI™ * GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA

Quebrador de  |Alcance extendido
HARVI | HARVI | HARVI | cavacos HARVI | HARVI | HARVII TE HARVII TE
. F4AS.. F4BS..

Série F4AS...DL UADE WM-WX-WL/UBDE WM-WX-WL UADE H1TE4CH..R.. H1TE4CH..N..
Pagina P16* P17* P18* P19* P20* 62 63
Tipo de ferramenta
Desbaste o o L o L o o
Acabamento o o 0] o O O (0]
Chanfragem

Operagao principal

&

%

%

%

Material da peca de trabalho

Primdrio

Secunddrio

Estilo do canto

Y

Y

%
g-o
Y

0

Y

Y

Raio do canto [Re] . — 0,50-6mm 0,50-4mm — — —
'[';(’f";;’a da chanfragem de canto | o o 50mm | 0,40-0,50mm - — 040-050mm | 0,40-0,50mm | 0,15-0,35mm
Diametro de corte [D1] 4-25mm 4-25mm 6-25mm 6-25mm 6-20mm 4-25mm 4-25mm
Comprimento do corte 1,8-3x D1 3-4xD 2-2,5x D1 1,5x D1 2xD1 1,8-3 x D1 1,8-3x D1
Profundidade maxima de corte 12-45mm 11-45mm 9-37,5mm 9-37,5mm 12-40mm 12-45mm 11-45mm
[Ap1 max.]
Angulo da hélice do canais 38° 38° 38° 38° 38° 36°/39° 36°/39°
Numero de canais [ZU] 4 4 4 4 4 4 4
Corte centrado v v v v v v 4
P99y P99 LUy
Operacoes adicionais .
D99V YLY 9999

* Consulte a pagina no Catéalogo Principal Kennametal 2018 ¢ Volume dois ¢ Ferramentas rotativas, A-16-05217.

® Primario
O Secundario

kennametal.com
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Fresas de carboneto solido

Fresas de carboneto solido

HARVI™ * GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA

Principal

Secunddrio

HARVI I TE HARVI I TE HARVI I TE HARVI I TE
~Novo! /Nov()! /"gvo!

Série H1TE4RA..N.. H1TE4SE..N.. H1TEA4CH..S.. H1TE4SE..S..
Pagina 64-65 59 60 61
Tipo de ferramenta
Desbastador o L o L
Finalizador O () O ()
Chanfrar
Operagao principal @ @ @ @
Material da peca

Estilo de canto

Raio de canto [Re] 0,50-6mm — — —
Largura do chanfro de canto [BCH] — — 0,1-0,35mm —
Diametro da fresa (D1) 6-25mm 2-25mm 2-25mm 2-25mm
Comprimento de corte 1,5-2 x D1 1,8-3 x D1 1,2-2 x D1 1,2-2 x D1
Profund’idade max. de corte 9-37,5mm 6-45mm 4-30mm 4-30mm
[Ap1 max]

Angulo de hélice do canal 36°/39° 36°/39° 36°/39° 36°/39°
Numero de canais [ZU] 4 4 4 4

Corte central

Operagdes adicionais

¥ 9
9 o

v 9
9 9

¥ 9
9 o

v 9
9 9

* Consulte a pagina no Catéalogo Principal Kennametal 2018 ¢ Volume dois ® Ferramentas rotativas, A-16-05217.

® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Fresas de carboneto solido

Fresas de carboneto solido
T A AR

HARVI™ * GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA

HARVI LlLlle: e HARVI II HARVI Il
ponta esférica ponta esférica

Série F4AW...WL-WX F4AW...AWL38-AWX38 UCDE UDDE
Pagina P21* p22* P30* P31-P32*
Tipo de ferramenta
Desbastador L L L L
Finalizador ) ) ) )
Chanfrar

Operagao principal

C

C

Material da peca

Principal M
Secunddrio
Estilo de canto \@ @/@ @ @ @ @
Raio de canto [Re] —_ —_ 0,25-0,75mm 0,20-6mm
Largura do chanfro de canto [BCH] — — — —
Diametro da fresa (D1) 6-16mm 4-10mm 4-25mm 6-25mm
Comprimento de corte 1 x D1 5-7xD 1,8-2,7 x D1 1,8-2,2 x D1
Profundidade max. de corte 6-16mm 30,5-61mm 11-45mm 13-45mm
[Ap1 max]
Angulo de hélice do canal 38° 38° 38° 38°
Numero de canais [ZU] 4 4 5 5
Corte até o centro v v
¥ & | v 9 & @
Operagdes adicionais ' '
* Consulte a pagina no Catéalogo Principal Kennametal 2018 ¢ Volume dois ¢ Ferramentas rotativas, A-16-05217.
® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Fresas de carboneto sdlido Fresas de carboneto solido
T A AR

HARVI™ * GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA

HARVI lll Ponta HARVI Il Cénica
HARVI I HARVI I Esférica Ponta Esférica HARVI Il Longa HARVI Il Longa

| |

|
Série UJDE UJDE com pescoco UJBE UJBE UGDE 3xD UGDE 5 x D
Pagina P48* P49* P54* P62* P36* P37+
Tipo de ferramenta
Desbastador ] O ¢] 0
Finalizador ° o ° o ° o
Chanfrar
Operacao principal @l @ @ @l @l @
Material da peca

Principal M M M M

Secundario

Estilo de canto

(=
(=
&
(=
&
&
=
(=

Raio de canto [Re] 0,50-0,75mm 0,50-6mm — — 0,20-6mm 0,20-6mm

Largura do chanfro de canto [BCH] — — — _

Diametro da fresa (D1) 10-25mm 10-25mm 10-20mm 4-10mm 6-25mm 6-25mm
Comprimento de corte 2xD 3xD 1xD1 5-7xD 3xD 5xD
PO LS T DD 22-45mm 22-45mm 10-20mm 26-39mm 18-75mm 30-125mm
[Ap1 max]

Angulo de hélice do canal 38° 38° 38° 38° 43° 43°
Numero de canais [ZU] 6 6 6 6 5 5
Corte até o centro v v v v

Operacdes adicionais i j i i ! i ! i i i

* Consulte a pagina no Catéalogo Principal Kennametal 2018 ¢ Volume dois ¢ Ferramentas rotativas, A-16-05217.

® Primario

O Secundario
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Fresas de carboneto solido Fresas de carboneto solido
4 Ay y

HARVI™ | TE  SISTEMA DE NUMERAGAO DE CATALOGO

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica desse produto. Use as seguintes
colunas-chave e imagens correspondentes para identificar facilmente que atributos se aplicam.

Solid Carbide End Mills ‘Solid Carbide End Mills:
-

'HARVI™ | TE » SQUARE END * 4 FLUTES » NECKED » PLAIN SHANK
- = |
H1TE4SE1200S016HAM

H1TE 4 SE 1200 S 016 HA M

Série Namero de Estilo da Didmetro de Estilo da sec¢do Comprimento Estilo Raio  Caracteristicas  Padrao
canais  extremidade  corte D1 de canais ~ decorteApT (g haste especificas
frontal max.
H1TE = 1 =1 canais SE= Métrico = D1 N = Haste Métrico = HA = Simples C = Separador M=
HARVI I TE 2 =2 canais Extremidade em mm E = Haste Ap1 max. HB = Weldon® de cavacos Meétrico
3 =3 canais afiada estendida em mm SL = Safe-Lock™ | = Liquido de
4 = 4 canais CH = Chanfro Polegada = D1 S = Curto sem DL = Duo-Lock™ refrigeracéo Em
5 =5 canais RA = Radio em polegadas haste Polegada = interno branco =
6 = 6 canais BN = Ponta decimais R = Normal sem Api O=Ranhurasde  Polegada
7 =7 canais esférica haste max. em refrigeragao
8 = 8 canais TB = Ponta L = Longo sem polegadas na haste
9 =9 canais esférica haste decimais P = Canais
M= do cone X = Extra longo polidos
multiplos TO = Toréide sem haste
canais
Raio métrico
R020= 0,2mm
R025 = 0,25mm
R030= 0,3mm
R040= 0,4mm
R050= 0,5mm
R0O75= 0,75mm
R100= 1,0mm
R125= 1,25mm
R150= 1,5mm
R200= 2,0mm
R250= 2,5mm
R300= 3,0mm
R400 = 4,0mm
R500 = 5,0mm
R600 = 6,0mm

KZKENNAMETAI:
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Fresas de metal duro Fresas de metal duro
4 Ay y

HARVI™ | TE » TOPO RETO * 4 CANAIS » COM GARGALO * HASTE CILINDRICA LISA

® primeira opgao
O opgao alternativa

" Ap1 max

N‘J%L
D

0

=

S

numero para pedido cédigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L X
6769543 H1TE4SE0200NOO6HAM 2,00 6,00 - 6,00 - 57,00 °
6769544 H1TE4SE0250N006HAM 2,50 6,00 - 6,00 - 57,00 °
6769545 H1TE4SE0300NOOSHAM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,00 57,00 °
6769546 H1TE4SE0350N010HAM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,00 57,00 .
6769547 H1TE4SE0400N011HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 .
6769548 H1TE4SE0500N013HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 °
6769549 H1TE4SE0600N013HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 °
6769563 H1TE4SE0800NO16HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 °
6769564 H1TE4SE1000N022HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 °
6769565 H1TE4SE1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 °
6769566 H1TE4SE1400N026HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 .
6769567 H1TE4SE1600N032HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 °
6769568 H1TE4SE1800N035HAM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 [
6769569 H1TE4SE2000NO38HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 °
6769581 H1TE4SE2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 °

HARVI | TE e TOPO RETO ¢ 4 CANAIS » COM GARGALO  HASTE WELDON®

® primeira opgao

L
m O opgéo alternativa
— Ap1 max

| N N
S S -

L3

Fo]

=

S

numero para pedido codigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L X
6769582 H1TE4SE0200N006HBM 2,00 6,00 - 6,00 - 57,00 °
6769583 H1TE4SE0250NO06HBM 2,50 6,00 — 6,00 — 57,00 °
6769584 H1TE4SE0300NOOSHBM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,00 57,00 °
6769585 H1TE4SE0350N010HBM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,00 57,00 °
6769586 H1TE4SE0400N011HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 °
6769587 H1TE4SE0500N013HBM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 °
6769588 H1TE4SE0600N013HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 °
6769589 H1TE4SE0800NO16HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 °
6769590 H1TE4SE1000N022HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 °
6769591 H1TE4SE1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 °
6769592 H1TE4SE1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 °
6769593 H1TE4SE1600N032HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 °
6769594 H1TE4SE1800NO35HBM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 °
6769595 H1TE4SE2000NO38HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 °
6769596 H1TE4SE2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 °
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Fresas de metal duro Fresas de metal duro
4 Ay y

HARVI™ | TE  CHANFRADO * 4 CANAIS * CURTO * HASTE CILINDRICA LISA

i L ® primeira opgao
Ap1 max O opcéo alternativa

, |
S—— fo D

BCH ‘k

0

=

S

nlmero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L BCH X
6769607 H1TE4CH0200S004HAM 2,00 6,00 4,00 54,00 0,10 °
6769608 H1TE4CH0250S005HAM 2,50 6,00 5,00 54,00 0,10 °
6769609 H1TE4CH0300S006HAM 3,00 6,00 6,00 54,00 0,10 °
6769610 H1TE4CH0350S007HAM 3,50 6,00 7,00 54,00 0,10 °
6769611 H1TE4CH0400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 .
6769613 H1TE4CH0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 °
6769614 H1TE4CH0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 °
6769615 H1TE4CH0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 °
6769616 H1TE4CH1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 °
6769617 H1TE4CH1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 °
6769619 H1TE4CH1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 .
6769620 H1TE4CH1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 °
6769621 H1TE4CH1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 [
6769622 H1TE4CH2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 °
6769623 H1TE4CH2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 °

HARVI | TE « CHANFRADO e 4 CANAIS  CURTO  HASTE WELDON®

— ® primeira opgao
NOVO! - O opgéo alternat
™ ot opcao alternativa
Se—— oo &= -
&.‘P

©

=

S

numero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L BCH X
6769625 H1TE4CH0200S004HBM 2,00 6,00 4,00 54,00 0,10 o
6769626 H1TE4CH0250S005HBM 2,50 6,00 5,00 54,00 0,10 o
6769627 H1TE4CH0300S006HBM 3,00 6,00 6,00 54,00 0,10 °
6769628 H1TE4CHO0350S007HBM 3,50 6,00 7,00 54,00 0,10 °
6769629 H1TE4CH0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 o
6769630 H1TE4CH0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 o
6769631 H1TE4CH0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 o
6769632 H1TE4CH0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 °
6769633 H1TE4CH1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 o
6769634 H1TE4CH1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 o
6769635 H1TE4CH1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 o
6769636 H1TE4CH1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 [}
6769637 H1TE4CH1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 [}
6769638 H1TE4CH2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 °
6769639 H1TE4CH2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 °
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Fresas de metal duro Fresas de metal duro
4 Ay y

HARVI™ | TE  TOPO RETO * 4 CANAIS » CURTO * HASTE CILINDRICA LISA

® primeira opgao

— Apt max O opgéo alternativa

0

=

S

nlmero para pedido codigo do produto D1 D Ap1 max L X
6769558 H1TE4SE0200S004HAM 2,00 6,00 4,00 54,00 °
6769559 H1TE4SE0250S005HAM 2,50 6,00 5,00 54,00 °
6769560 H1TE4SE0300S006HAM 3,00 6,00 6,00 54,00 °
6769681 H1TE4SE0350S007HAM 3,50 6,00 7,00 54,00 °
6769682 H1TE4SE0400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 °
6769683 H1TE4SE0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 °
6769684 H1TE4SE0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 °
6769685 H1TE4SE0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 °
6769686 H1TE4SE1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 °
6769687 H1TE4SE1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 o
6769688 H1TE4SE1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 °
6769689 H1TE4SE1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 [
6769690 H1TE4SE1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 °
6769701 H1TE4SE2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 °
6769702 H1TE4SE2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 .

HARVI | TE » TOPO RETO e 4 CANAIS * CURTO  HASTE WELDON®

® primeira opgao

NOVO!. . O opgAo alternativa
Sa—— (E g |

0

=

S

numero para pedido codigo do produto D1 D Ap1 max L X
6769705 H1TE4SE0200S004HBM 2,00 6,00 4,00 54,00 °
6769706 H1TE4SE0250S005HBM 2,50 6,00 5,00 54,00 [
6769707 H1TE4SE0300S006HBM 3,00 6,00 6,00 54,00 °
6769708 H1TE4SE0350S007HBM 3,50 6,00 7,00 54,00 °
6769709 H1TE4SE0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 °
6769710 H1TE4SE0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 [
6769711 H1TE4SE0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 °
6769712 H1TE4SE0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 °
6769713 H1TE4SE1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 °
6769714 H1TE4SE1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 °
6769715 H1TE4SE1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 °
6769716 H1TE4SE1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 [
6769717 H1TE4SE1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 °
6769718 H1TE4SE2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 °
6769719 H1TE4SE2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 °
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Fresas de metal duro Fresas de metal duro

HARVI™ | TE « CHANFRADO e 4 CANAIS * HASTE CILINDRICA LISA

® primeira opgao
O opgao alternativa

Ap1 max
D

0

=

o

numero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L BCH Q
6675697 H1TE4CHO0400R012HAM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 °
6675698 H1TE4CHO0500R013HAM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675699 H1TE4CH0600R013HAM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675700 H1TE4CHO800R016HAM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 °
6675742 H1TE4CH1000R022HAM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 °
6675743 H1TE4CH1200R026HAM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 .
6675744 H1TE4CH1400R026HAM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 °
6675745 H1TE4CH1600R032HAM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 °
6675746 H1TE4CH1800R032HAM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 °
6675747 H1TE4CH2000R038HAM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 °
6675748 H1TE4CH2500R045HAM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 °

HARVI | TE « CHANFRADO e 4 CANAIS * HASTE WELDON®

® primeira opgao

Ap1 max O opgao alternativa
D1 457\ {—) D :
BCH|_ °
O
O
0
=
S
nlimero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L BCH 4
6675749 H1TE4CHO0400R012HBM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 °
6675750 H1TE4CHO0500R013HBM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675751 H1TE4CHO0600R013HBM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675752 H1TE4CHO800R016HBM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 °
6675753 H1TE4CH1000R022HBM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 °
6675754 H1TE4CH1200R026HBM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 °
6675755 H1TE4CH1400R026HBM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 .
6675756 H1TE4CH1600R032HBM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 °
6675757 H1TE4CH1800R032HBM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 °
6675758 H1TE4CH2000R038HBM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 °
6687137 H1TE4CH2500R045HBM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 °
D v
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Fresas de metal duro

HARVI™ | TE  CHANFRADO e 4 CANAIS  COM GARGALO * HASTE CILINDRICA LISA

Fresas de metal duro
T A AR

L

Ap1

® primeira opgao
O opgao alternativa

P °
D1 5/\ D M °
K °
BCH

BCH_| s N
S ]
H 0]
©
=
S
numero para pedido cédigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH 4
6676308 H1TE4CH0400NO11HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 .
6676310 H1TE4CHO500NO13HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676332 H1TE4CHO0600NO13HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676334 H1TE4CHO800NO16HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 °
6676336 H1TE4CH1000NO22HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 °
6676338 H1TE4CH1200NO26HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 .
6676340 H1TE4CH1400N026HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 [)
6676342 H1TE4CH1600NO32HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 °
6676344 H1TE4CH2000NO38HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 °
6676346 H1TE4CH2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 [

HARVI | TE ¢ CHANFRADO e 4 CANAIS ¢ COM GARGALO * HASTE WELDON®
® primeira opgao
L
O opgao alternativa

D1 . D P [ ]
Ss=— o == At
BCH_|_ K . ©

L3 N
S 0]
H [0
©
=
S
nimero para pedido cédigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH 4
6676309 H1TE4CH0400NO11HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 °
6676331 H1TE4CHO500N013HBM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676333 H1TE4CHO0600NO13HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676335 H1TE4CHO0800NO16HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 .
6676337 H1TE4CH1000NO22HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 .
6676339 H1TE4CH1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 °
6676341 H1TE4CH1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 °
6676343 H1TE4CH1600N032HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 °
6676345 H1TE4CH2000N0O38HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 °
6676347 H1TE4CH2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 °
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Fresas de metal duro Fresas de metal duro
Ay y

HARVI™ | TE « ARREDONDADO © 4 CANAIS * COM GARGALO * HASTE CILINDRICA LISA

® primeira opgao
O opgao alternativa

Ap1 max D:

—_— D1 D P O
S —— Pl
Re K [ ©

L3 N
S °
H 9]
0
=
8
nliimero para pedido codigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L Re X
6767968 H1TE4RA0400NOO6HAR025M 4,00 6,00 3,76 6,00 — 57,00 0,25 °
6767969 H1TE4RA0400NOO6HARO50M 4,00 6,00 3,76 6,00 - 57,00 0,50 °
6676190 H1TE4RA0600NO09HARO50M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676231 H1TE4RA0600NOO9HAR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 °
6676234 H1TE4RA0800NO12HAR050M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 (]
6676235 H1TE4RA0800N012HAR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 °
6676238 H1TE4RA1000N015HARO50M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 °
6676239 H1TE4RA1000N015HAR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 °
6676240 H1TE4RA1000N015HAR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 o
6676251 H1TE4RA1000NO15HAR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 °
6676252 H1TE4RA1000NO15HAR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 °
6676257 H1TE4RA1200N018HARO50M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 °
6676258 H1TE4RA1200N018HAR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 (]
6676259 H1TE4RA1200N018HAR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 °
6676260 H1TE4RA1200N018HAR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 o
6676271 H1TE4RA1200NO18HAR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 °
6676277 H1TE4RA1600N024HAR050M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 [
6676278 H1TE4RA1600N024HAR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 °
6676279 H1TE4RA1600N024HAR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 (]
6676280 H1TE4RA1600N024HAR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 °
6676281 H1TE4RA1600N024HAR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 (]
6676282 H1TE4RA1600N024HAR600M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 [
6676289 H1TE4RA2000NO30HARO50M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 °
6676290 H1TE4RA2000NO30HAR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 °
6676291 H1TE4RA2000NO30HAR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 (]
6676292 H1TE4RA2000NO30HAR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 [
6676293 H1TE4RA2000NO30HAR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6676294 H1TE4RA2000NO30HAR600M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 °
6676299 H1TE4RA2500N038HARO50M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 °
6676300 H1TE4RA2500N038HAR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 °
6676301 H1TE4RA2500N038HAR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 °
6676302 H1TE4RA2500N038HAR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 o
6676303 H1TE4RA2500N038HAR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 °
6676304 H1TE4RA2500N038HAR600M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 [
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Fresas de metal duro Fresas de metal duro
Ay y

HARVI™ | TE « RADIADO © 4 CANAIS « COM GARGALO e HASTE WELDON®

® primeira opgao
O opgao alternativa

Ap1 max D:

e o1 [ o P 0
ESSS  am— = D
Re K [ ©

L3 N
S °
H 9]
0
=
8
nliimero para pedido codigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L Re X
6767970 H1TE4RA0400NOO6HBR025M 4,00 6,00 3,76 6,00 — 57,00 0,25 °
6767981 H1TE4RA0400NO0O6HBRO50M 4,00 6,00 3,76 6,00 — 57,00 0,50 °
6676232 H1TE4RA0600NO09HBRO50M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676233 H1TE4RA0600NO09HBR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 [
6676236 H1TE4RA0800N012HBRO50M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 (]
6676237 H1TE4RA0800N012HBR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 °
6676253 H1TE4RA1000N015HBRO50M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 °
6676254 H1TE4RA1000N015HBR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 °
6676255 H1TE4RA1000N015HBR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 o
6676256 H1TE4RA1000N015HBR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 [
6687139 H1TE4RA1000N015HBR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 °
6676272 H1TE4RA1200N018HBR050M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 °
6676273 H1TE4RA1200N018HBR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 (]
6676274 H1TE4RA1200N018HBR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 °
6676275 H1TE4RA1200N018HBR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 o
6676276 H1TE4RA1200NO18HBR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 [
6676283 H1TE4RA1600N024HBR050M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 (]
6676284 H1TE4RA1600N024HBR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 °
6676285 H1TE4RA1600N024HBR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 (]
6676286 H1TE4RA1600N024HBR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 °
6676287 H1TE4RA1600N024HBR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 (]
6676288 H1TE4RA1600N024HBR600M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 [
6676295 H1TE4RA2000NO30HBR050M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 °
6676296 H1TE4RA2000NO30HBR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 °
6676297 H1TE4RA2000NO30HBR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 (]
6676298 H1TE4RA2000NO30HBR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 [
6687140 H1TE4RA2000N0O30HBR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6687151 H1TE4RA2000NO30HBR600M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 [
6676305 H1TE4RA2500N038HBR050M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 °
6687152 H1TE4RA2500N038HBR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 °
6687153 H1TE4RA2500N038HBR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 °
6687154 H1TE4RA2500N038HBR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 o
6676306 H1TE4RA2500N038HBR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 [
6676307 H1TE4RA2500N038HBR600M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 [
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Fresas de metal duro Fresas de metal duro
T A AR

HARVI™ | TE ¢ 4 CANAIS * DADOS DE APLICAGAQ

Fresamento lateral (A) e Avanco por faca recomendado (fz = mm/faca) para fresamento lateral (A).
canal (B Para abertura de canal (B), reduzir fzem 20%.
KCPM15
A B Velocidade de corte D1 — Diametro
Grupo de — vc m/min
material ap ae ap min. max. [mm| 20 | 25 | 30 | 35 | 40 | 50 [ 6,0 | 80 [ 10,0 | 120 [ 14,0 | 16,0 | 18,0 | 20,0 | 25,0
0 [1,5xD1[05xD1[1,25xD1| 150 [ - | 200 fz 10,011{0,013 0,016 [ 0,027 | 0,031 [ 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 [ 0,091 | 0,102 [ 0,111 0,119 [ 0,125| 0,136
1 |1,5xD1/05xD1{125xD1| 150 | — | 200 fz 10,011{0,013 0,016 [ 0,027 | 0,031 [ 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 [ 0,111 0,119 [ 0,125| 0,136
2 |1,5xD1[{05xD1|1,25xD1| 140 [ - | 190 fz 10,011{0,013 0,016 [ 0,027 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 [ 0,111 0,119 {0,125| 0,136
3 |1,5xD1[{05xD1|125xD1| 120 [ - | 160 fz 10,009 |0,011 0,013 {0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 [ 0,096 | 0,104 [ 0,111 0,125
4 |15xD1[{05xD1|125xD1| 90 [ -| 150 fz 10,008 0,010 0,012 {0,021 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,049 | 0,059 | 0,069 | 0,077 | 0,084 | 0,091 | 0,097 | 0,107
5 |1,5xD1[{05xD1|125xD1] 60 [ - | 100 fz 10,007 {0,009 | 0,011 {0,018 0,021 [ 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
6 |1,5xD1[05xD1|125xD1| 50 | - 75 fz 0,006 | 0,008 | 0,009 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 0,078
1 |1,5xD1|05xD1{125xD1| 90 | - | 115 fz 10,009 [0,011 0,013 {0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 [ 0,096 | 0,104 [ 0,111 0,125
2 |1,5xD1{05xD1|125xD1| 60 | - 80 fz 10,007 {0,009 0,011 {0,018 | 0,021 [ 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
3 |1,5xD1[{05xD1|1,00xD1| 60 | - 70 fz 10,006 | 0,008 | 0,009 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 | 0,078
1 |1,5xD1|05xD1{1,00xD1| 120 | - | 150 fz 10,011{0,013|0,016 | 0,027 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 { 0,111 0,119 [ 0,125| 0,136
2 |1,5xD1[{0,5xD1|1,00xD1] 110 [ - | 140 fz 10,009 (0,011 0,013 | 0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 [ 0,096 | 0,104 [ 0,111 | 0,125
3 |1,5xD1[{05xD1|1,00xD1| 110 [ - | 130 fz 10,007 {0,009 0,011 {0,018 | 0,021 [ 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
1 |1,5xD1/03xD1|0,75xD1| 50 | - 90 fz 10,009 {0,011 0,013 {0,022 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 [ 0,096 | 0,104 [ 0,111 0,125
2 |1,5xD1{03xD1|0,75xD1| 50 | - 80 fz 10,007 {0,009 | 0,011 {0,018 | 0,021 [ 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
3 |1,5xD1[{05xD1|050xD1| 25 | - 40 fz 10,005 | 0,006 | 0,007 [ 0,012 | 0,014 [ 0,018 | 0,021 [ 0,029 | 0,035 | 0,041 | 0,046 | 0,051 | 0,055 | 0,059 | 0,067
4 |1,5xD1[{05xD1|125xD1| 50 | - 60 fz 10,006 | 0,007 | 0,009 | 0,015 0,017 | 0,023 | 0,028 | 0,040 | 0,049 | 0,057 | 0,064 | 0,071 0,076 | 0,082 | 0,092
1 |1,5xD1/0,5xD1[1,00xD1| 80 | - | 140 fz 10,008 [0,010 0,012 | 0,021 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,049 | 0,059 | 0,069 | 0,077 | 0,084 | 0,091 | 0,097 | 0,107
2 |1,5xD1]02xD1|1,00xD1] 70 | -] 120 fz 10,006 | 0,008 | 0,009 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 0,078

NOTA: O menor valor da velocidade de corte é usado para aplicagdes de alta taxa de remocao de material ou para maior dureza (usinabilidade) dentro do grupo.
O maior valor da velocidade de corte é usado para aplicagdes de acabamento ou para menor dureza (usinabilidade) dentro do grupo.
Os parametros acima se baseiam em condigoes ideais. Para centros de usinagem de menor cone, ajuste os parametros de acordo com >diametros de 12mm.
Para ferramentas com alcance de >5 x D, reduza o fz em 30%.
Em aplicagdes de fresamento de canal — para ferramentas de alcance mais longo (L3), reduza o ae em 30%.

HARVI | TE 4 CANAIS  FATOR DE AJUSTE PARA 0 CALCULO DE AVANGO E VELOCIDADE

Para calcular os dados de corte especificos da aplicagao,
use a tabela de coeficiente KV & direita para adaptacao da Ae/D |0,50% | 1,00% | 1,60% |2,00% | 4,00% | 5,00% | 8,00% [10,00%|20,00%]|30,00%|40,00%(50,00%

velocidade de corte e KFz para avango, respectivamente.

Fator de velocidade Kv 29 | 28 | 28 2 1,5 1,45 14 1,35 | 1,25 1.2 1 1

Ve novo = Ve * Kv
Fz novo = IPT * KFz Fator de avanco KFz 2,8 2,6 25 24 23 22 2 1,7 | 125 | 1,02 1 ]

Exemplo de calculo:
Aplicagao: D = 20 mm; Grupo de materiais M2;
Ae=2mm
Recomendacao de dados de corte: Vc = 80 m/min;
fz = 0,089 mm/dente
Coeficientes de ajuste: Ae = 2 mm igual a 10,0%;
Kv =1,35;KFz=1,7

Recomendacao final de dados de corte:

Ve novo =80 * 1,35 = 108 m/min
Fz novo = 0,089 * 1,7 = 0,15 mm/min
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Fresas de metal duro

Fresas de metal duro

HARVI™ | TE  INFORMAGOES DE APLICAGAO » FRESAMENTO DE RAMPA

Vi f
A Estilo de fresa- Furo-0/ ¢ ‘
Angulo
mento de rampa |Fresa de topo - @ ~ L. ~ L.
Recomendacao Pagina Recomendacao Pagina
@I - Veja os dados de aplicagédo 66 Veja os dados de aplicagdo e reduza o fzem 20% 66
1,15-1,35* Veja o Vc min. de dados de aplicagéo 66 Veja os dados de aplicacéo e reduza o fz em 20% 66
o_150
@ >1,35-1,6" Veja os dados de aplicagao 66 Veja os dados de aplicacao e reduza o fzem 10% 66
>1,6-1,9 Veja os dados de aplicagédo 66 Veja os dados de aplicagédo 66
@I - Veja o Vc min. de dados de aplicagédo 66 Veja os dados de aplicagao e reduza o fzem 30% 66
1,15-1,35" Veja o Vc min. de dados de aplicagéo 66 Veja os dados de aplicacao e reduza o fz em 30% 66
>15°-30°
" Veja o Vc de intervalo médio de dados . -
@ >1,35-1,6 de aplicacao 66 Veja os dados de aplicagéo e reduza o fz em 25% 66
>1,6-1,9 Veja os dados de aplicagédo 66 Veja os dados de aplicacao e reduza o fz em 20% 66
@I - Veja Ve a partir de dados de mergulho 68 Veja os dados de aplicacdo e reduza o fz em 40% 66
1,15-1,35* Veja Vc a partir de dados de mergulho 68 Veja os dados de aplicacéo e reduza o fz em 40% 66
30°-45°
@ >1,35-1,6" Veja o Vc min. de dados de aplicagéo 66 Veja os dados de aplicacao e reduza o fz em 35% 66
o Veja o Vc de intervalo médio de dados f R
>1,6-1,9 de aplicacdo 66 Veja os dados de aplicacéo e reduza o fz em 30% 66
@I - Veja Vc a partir de dados de mergulho 68 Veja fz a partir de dados de mergulho 68
1,15-1,35* Veja Ve a partir de dados de mergulho 68 Veja fz a partir de dados de mergulho 68
>45°
@ >1,35-1,6" Veja Ve a partir de dados de mergulho 68 Veja fz a partir de dados de mergulho 68
>1,6-1,9 ggjz;ingc(i)dade minima dos dados 66 Veja fz a partir de dados de mergulho 68
NOTA: Z eficaz = 2 — para todos os célculos.
*Os célculos s@o baseados no trajeto da ferramenta da linha de centro da ferramenta.
Para materiais ISO P e K, é preferivel o fornecimento de refrigerante na zona de corte.
Para materiais ISO M, S e H, ¢ exigido o fornecimento de refrigerante na zona de corte.
Fresamento de rampa linear Fresamento de rampa helicoidal
diametro max. diametro max.

diametro min.

Furo min. @ = Fresa de topo - @ x 1,1 + 2x tamanho de configuragao de canto (Re/CHF). Furo - @/Fresa de topo - @ min 1:1,15
Furo man. @ = 2x fresa de topo - @ 2x tamanho da configuragdo de canto (Re/CHF). Furo - @/Fresa de topo - @ méx 1:1,9

KZKENNAMETAI:

kennametal.com 67



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Fresas de metal duro

HARVI™ | TE » DADOS DE APLICAGAO ¢ MERGULHO DE 90°

Fresas de metal duro
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Ve max.
Material ISO Aplicavel Numero do grafico m/min. Profundidade max. Nota:

0 ° 1 150 1,5x0 Preferencial
1 ° 1 150 15x0 Recomendado
2 ° 1 150 15xQ Recomendado
3 ° 2 115 1xQ Recomendado
4 ° 2 100 1xQ Recomendado
5 ° 3 75 0,5x@ Requerido
6 ° 3 50 0,5x@ Requerido
1 ° 2 85 0,75x @ Requerido

M 2 ° 3 55 0,5x@ Requerido
3 ° 3 50 05x@ Requerido
1 ° 1 120 1,5x@ Recomendado
2 ° 2 110 1x0Q Requerido
3 ° 2 100 1x0Q Requerido
1 o 2 85 0,3x@ Requerido
2 o 3 60 0,1x@ Requerido
3 o 4 25 0,1x@ Requerido
4 o 3 40 02x@ Requerido
1 o 2 80 0,3x@ Requerido
2 o 3 70 02x@ Requerido

® altamente recomendado
O recomendado

kennametal.com
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Fresas de metal duro Fresas de metal duro
T A AR

HARVI™ | TE » INFORMAGOES DE APLICAGAO

e Acos (P0-P5).
¢ Acos inoxidaveis (M1-M3).
Materiais para cortar e Ferro fundido (K1-K3).
¢ Ligas de alta temperatura (S1-S4).
¢ Materiais endurecidos (H1-H2).

Velocidade de corte Consulte a recomendacéo de dados da aplicagéo.

Consulte a recomendacéo de dados da aplicagao.
Funciona no mesmo intervalo de taxa de avanco que as ferramentas de alta versatilidade 4FL padréo,
para obter vantagem de produtividade, siga as recomendacdes da aplicacao.

Taxa de avango

Profundidade de corte Consulte a recomendagéo de dados da aplicagéo.

Liquido de refrigerag&o externo preferido para ago, ago inoxidavel, ligas resistentes a altas temperaturas e materiais endurecidos.
Ar pressurizado aplicavel a agos de carbono.
Lubrificagao por quantidade minima (MQL) e seca aplicavel a agos de carbono.

Liquido de refrigeracao

Mandril hidraulico com ou sem manga preferido.

O adaptador Weldon® para ferramentas de haste Weldon é o preferido para aplicagdes de alta Ap/alta Ae,
Adaptagio mas nao é recomendado para aplicagdes de acabamento.

Pinga de alto desempenho (HPMC) ou mandris de fresamento aplicaveis.

Adaptador de contragéo aplicavel.

Aplicacao de desbaste * Sim.

Aplicagdo de acabamento | ® Sim.

Fresamento tradicional (ranhuramento completo, lado alto Ae e fresamento de canto).

Estratégia de fresamento Fresamento de alta velocidade (fresamento dinamica, fresamento trocoidal).

Ranhuramento completo.

Fresamento de canto.

Técnicas de fresamento descascada e HPC.

Corte centrado.

Rampa linear em angulo ilimitado e mergulho a 90°.

Rampas em ligas inoxidaveis e de alta temperatura limitadas pela configuragdo do liquido de refrigeracao.
Interpolagéo helicoidal.

Intervalo de aplicacao

Solugdes de engenharia Disponivel mediante solicitag&o.

Servico de Recondicionamento total disponivel com os procedimentos de recondicionamento da Kennametal.
recondicionamento e Verifique os servigos no site da Kennametal para obter informagdes detalhadas.

KZKENNAMETAE

kennametal.com 69 kennametal.con



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Fresas de metal duro

Fresas de metal duro
T A AR

HARVI™ | TE » CAUSAS E SOLUGOES PARA PROBLEMAS DE FRESAMENTO

PROBLEMA

* Remogdo de ferramenta.

¢ Cavacos de cores irregulares ao ranhurar
profundamente (>1,25 x D).

¢ Quebra repentina quando fresando sem
refrigeragdo em adaptador Shrink Fit
ou Hidraulico.

¢ Acumulagao de material na extremidade de corte.

¢ Desgaste de flanco alto.

¢ Cavacos na ferramenta.

CAUSA

o Altas forcas axiais.
¢ Adaptador errado.
Dados de aplicacéo ndo adequados.

Nao existe refrigeracéo suficiente
na zona de corte.

Ferramenta esta muito quente e perde a fixagdo
no adaptador.

Soldagem a frio de material na
extremidade de corte.

Dados de aplicagao nao adaptados.
Excentricidade de ferramenta alta.

Dados de aplicacdo ndo adequados.
Refrigeragao insuficiente.

Batimento elevado da ferramenta.
Adaptador instavel.

¢ Fixag&o na area da cobertura.

kennametal.com

KZKENNAMETAI:

70

SOLUGOES

Use mandril Weldon se possivel ou adaptador
com alta forga de fixagao.
Reduza avango por faca.

Ajuste o método do liquido de refrigeracao
para melhorar a refrigeragéo na zona de corte.

Verifique a temperatura no adaptador/fuso.
Melhore o fornecimento de refrigeragéo ou reduza
a velocidade de corte; eventualmente troque para
HPMC ou Weldon, se possivel.

Aumente a refrigeracao na zona de corte.
Reduza a velocidade de corte.

Reduza a taxa de avango.
Verifique a excentricidade da ferramenta.

Ajuste para velocidades e avangos recomendados.
Ajuste o método de refrigeragao para melhorar a
refrigeragdo na zona de corte.

Verifique batimento; eventualmente troque

por um adaptador mais estavel.

Ajuste fixagdo para fixar somente na area

sem cobertura.

Minimize comprimento de montagem excessivo.

kennametal.con
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Catalogo on-line

Nao consegue mais encontrar uma copia em papel do seu catalogo?
Nao se preocupe. Va para tatalogs.kennametal.com para ver o que ha la.

Procure o que vocé precisa, assista o video e compartilhe as paginas com outras pessoas, todo a partir de um unico site! Va para
Catalogs. kennamefal.con, e se quiser exibir em seu dispositivo mével, basta fazer o download do aplicativo GRATUITO para iOS ou Android™.

@ Procure o que vocé precisa

@ Assista 0s videos

@ Compartilhe com outras pessoas

‘ZKENNAMETAI.
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Fresamento de POWERED Y

topo inteirigo N&VO

Serie KOR™

Fresas de topo inteirigas
para fresamento dinamico S /

Materiais
> O~ s |

Aplicacoes

¢
Fresamento lateral/
Fresamento de rampa fresamento de canto:
Desbaste

Fresamento lateral/
Fresamento
Trocoidal fresamento de
canto: Acabamento

Recursos da série KOR:

Projetado para fresamento dinamico com baixo engajamento radial e comprimento de corte total.
Maximiza as capacidades de maquinas de 5 eixos, usando o software de geracéo de trajeto de
ferramenta do sistema CAM.

KOR5P

Desbaste dinamico para aluminio.

Com divisores de cavacos para gerenciamento de cavacos quase perfeito.
Hastes Safe-Lock™ disponiveis para prote¢éo contra extragao.

<o Com e sem refrigeracdo interna.

‘ZKENNAMETAI:
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7/
7/
KORS5P* KOR5?s / 78 KORe™
7
Y
As formas de canal proprietarias Angulos de hélice adaptados ao material ~ Geometrias dianteiras para vida Util maxima
reduzem as vibracoes e melhoram a pretendido para minimizar a vibragdo e da ferramenta em operagoes helicoidais e de
vida (til da ferramenta. otimizar a vida 0til da ferramenta. fresamento de rampa.

KOR5"S
Desbaste dindmico para ago e ago inoxidavel.

Com deformacao de cavacos para gerenciamento de cavacos quase
perfeito em alta qualidade superficial.

Hastes Safe-Lock™ e Weldon® para protecdo contra extracgao.
<we- 3xD e 5xD com hastes cilindricas lisas e Weldon.

KOR6""

Desbaste dindmico para titanio.

Com divisorias de cavacos para gerenciamento otimizado de cavacos.
<o 3 xD e 5xD com hastes cilindricas lisas e Weldon.

‘ZKENNAMETAE
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Fresa de topo inteirica de metal duro

Fresa de topo inteirica de metal duro

SERIE KOR™ * GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS

KOR5® KOR5° KORS5°s KOR5s KOR6°" KOR6°"
Série KOR5..I.. KORS5..C.. KORS..R.. KORS..L.. KORG6..R.. KOR6..L..
Pagina 76 77 78 79 80-81 81
Tipo de ferramenta
Desbastador o ° (] ° ° °
Finalizador O (©) O O
Chanfrar
Operagao principal @ @ @l @ @ @l
Material da peca
Principal n n M M
Secunddrio M M
Estilo de canto \WJ \WJ \WJ @ \WJ @ \WJ \WJ
Raio de canto [Re] 0,20—2,50mm 0,20—2,50mm 0,50—1mm 0,50—1mm 0,5—1mm 0,50—1mm
Largura do chanfro de canto [BCH] — — — — — —
Diametro da fresa (D1) 10—20mm 10—20mm 8—25mm 8—25mm 8—25mm 8—25mm
Comprimento de corte 3xD 3xD 3xD 5xD 3xD 5xD
QUL LI SDE ) 30—60mm 30—60mm 24—75mm 40—125mm 24—75mm 40—125mm
[Ap1 max]
Angulo de hélice do canal 35° 35° 40° 40° 38° 38°
Numero de canais [ZU] 5 5 5 5 6 6

Tipo de Haste

R

v 34

v 3

N

Refrigeracao

)

Operagdes adicionais

9 9
®

Y 9
®

<

@

®

®

NOTA: Para obter informagdes técnicas, sobre acessorios e pegas de reposico, acesse kennametal.con] ou kennametal.com/novo.

® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Fresamento de topo inteirico Fresamento de topo inteirico
________________________4 y 4 ARy

SERIE KOR™ ¢ SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele
produto. Use as seguintes colunas-chave e imagens correspondentes para identificar faciimente
quais atributos se aplicam.

High-Performance Sold Carbide End Mills High-Performance Solid Carbide End Mills
-

KORS™ 5 » 5 FLUTES » 3X D » INTERNAL COOLANT « PLAIN SHANK

e— S

KOR5RA2000R060SLR050IM

KOR 5 RA 2000 R 060 SL ||R050 I M

Série Numero de Estilo dianteiro Didmetro de  Estilo da secdo Comprimento Estilo da haste ~ Raio Recursos Padrao
canais corte D1 decanaig ~decorte Apt especificos
max.
KOR 5 =5 canais SE = aresta Métrico: R = Regular sem Métrico = HA = Paralela C = Divisoria M=
afiada D1 emmm gargalo Ap1 méx. de cava- Meétrico
6 = 6 canais emmm HB = Weldon® (e
RA = raio Polegada: L = Longo sem I = Refrig- Em
D1em gargalo Polegada SL= eracao cheio =
polegada =Apl Safe-Lock™ interna Polegada
max. em
polegada
decimal
Raio métrico
R020 = 0,2mm
R025 = 0,25mm
R030 = 0,3mm
R040 = 0,4mm
R050 = 0,5mm
R075 = 0,75mm
R100 = 1,0mm
R125 = 1,25mm
R150 = 1,5mm
R200 = 2,0mm
R250 = 2,5mm
R300 = 3,0mm
R400 = 4,0mm
R500 = 5,0mm
R600 = 6,0mm
‘ZKENNAMETAI:
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Fresas de topo de metal duro de alta performance Fresas de topo de metal duro de alta performance

KOR5™ P ¢ 5 CANAIS * 3 X D * REFRIGERAGAO INTERNA ¢ HASTE CILINDRICA LISA

® primeira opgao
O opgao alternativa

Ap1 max

o
o
numero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L Re S
6754973 KOR5RA1000R030HAR020IM 10,00 10,00 30,00 75,00 0,20 °
6754974 KOR5RA1000R030HAR050IM 10,00 10,00 30,00 75,00 0,50 [
6754975 KOR5RA1000R030HAR100IM 10,00 10,00 30,00 75,00 1,00 °
6754972 KOR5SE1000R030HAIM 10,00 10,00 30,00 75,00 - °
KOR5 ® o 5 CANAIS 3 X D * REFRIGERAGAO INTERNA * HASTE SAFE-1.0CK®
® primeira opgao
. O opgao alternativa
Ap1 max
Re.
N |

m P

3 A \ D1| —‘ D M

K
N D

S

H
o
8
numero para pedido codigo do produto D1 D Ap1 max L Re X
6754977 KOR5RA1200R036SLR020IM 12,00 12,00 36,00 87,00 0,20 °
6754978 KOR5RA1200R036SLR050IM 12,00 12,00 36,00 87,00 0,50 )
6754979 KOR5RA1200R036SLR150IM 12,00 12,00 36,00 87,00 1,50 °
6754980 KOR5RA1200R036SLR250IM 12,00 12,00 36,00 87,00 2,50 °
6754976 KOR5SE1200R036SLIM 12,00 12,00 36,00 87,00 — °
6755002 KOR5RA1600R048SLR050IM 16,00 16,00 48,00 104,00 0,50 °
6755003 KOR5RA1600R048SLR200IM 16,00 16,00 48,00 104,00 2,00 °
6755004 KOR5RA1600R048SLR250IM 16,00 16,00 48,00 104,00 2,50 °
6755001 KOR5SE1600R048SLIM 16,00 16,00 48,00 104,00 - °
6755006 KOR5RA2000R060SLR050IM 20,00 20,00 60,00 120,00 0,50 ()
6755007 KOR5RA2000R060SLR250IM 20,00 20,00 60,00 120,00 2,50 °
6755005 KOR5SE2000R060SLIM 20,00 20,00 60,00 120,00 — °
6755009 KOR5RA2500R075SLR050IM 25,00 25,00 75,00 144,00 0,50 °
6755010 KOR5RA2500R075SLR250IM 25,00 25,00 75,00 144,00 2,50 ()
6755008 KOR5SE2500R075SLIM 25,00 25,00 75,00 144,00 - °

sis] | &2 |Nevo
75 4 160
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Fresas de topo de metal duro de alta performance

KOR5™ P ¢ 5 CANAIS * 3 X D » HASTE CILINDRICA LISA

Fresas de topo de metal duro de alta performance

® primeira opgao

gt ~ .
ovo! L
N o O opgao alternativa
Re.
SSSS — R Sy
o
8
nUmero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L Re X
6755013 KOR5RA1000R030HAR020CM 10,00 10,00 30,00 75,00 0,20 °
6755014 KOR5RA1000R030HAR050CM 10,00 10,00 30,00 75,00 0,50 °
6755015 KOR5RA1000R030HAR100CM 10,00 10,00 30,00 75,00 1,00 °
6755012 KOR5SE1000R030HACM 10,00 10,00 30,00 75,00 - °
KOR5 A e 5 CANAIS ¢ 3 X D « HASTE SAFE-)\.0CK®
® primeira opgao
, L ~ .
NOVO! ot mx O opgéo alternativa
Re.
N |
M
K
N D
S
H
o
8
ndimero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L Re X
6755017 KOR5RA1200R036SLR020CM 12,00 12,00 36,00 87,00 0,20 °
6755018 KOR5RA1200R036SLR050CM 12,00 12,00 36,00 87,00 0,50 )
6755019 KOR5RA1200R036SLR150CM 12,00 12,00 36,00 87,00 1,50 °
6755020 KOR5RA1200R036SLR250CM 12,00 12,00 36,00 87,00 2,50 °
6755016 KOR5SE1200R036SLCM 12,00 12,00 36,00 87,00 - °
6755032 KOR5RA1600R048SLR050CM 16,00 16,00 48,00 104,00 0,50 °
6755033 KOR5RA1600R048SLR200CM 16,00 16,00 48,00 104,00 2,00 °
6755034 KOR5RA1600R048SLR250CM 16,00 16,00 48,00 104,00 2,50 )
6755031 KOR5SE1600R048SLCM 16,00 16,00 48,00 104,00 - °
6755036 KOR5RA2000R060SLR050CM 20,00 20,00 60,00 120,00 0,50 °
6755037 KOR5RA2000R060SLR250CM 20,00 20,00 60,00 120,00 2,50 °
6755035 KOR5SE2000R060SLCM 20,00 20,00 60,00 120,00 — °
6755039 KOR5RA2500R075SLR050CM 25,00 25,00 75,00 144,00 0,50 °
6755040 KOR5RA2500R075SLR250CM 25,00 25,00 75,00 144,00 2,50 )
6755038 KOR5SE2500R075SLCM 25,00 25,00 75,00 144,00 - °
& v
sis| | &0 |Nevo
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KOR5™ S 5 CANAIS * 3 X D  HASTE CILINDRICA LISA

T £ ® primeira opgao
NoVO! Ap1 max x .
e O opcéo alternativa
AN\ — SN :
Re
=
]
<
3]
numero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L Re X
6763959 KOR5RA0800R024HAR050CM 8,00 8,00 24,00 67,00 0,50 o
6763960 KOR5RA1000R030HAR050CM 10,00 10,00 30,00 80,00 0,50 °
6763981 KOR5RA1200R036HAR075CM 12,00 12,00 36,00 100,00 0,75 °
6763982 KOR5RA1600R048HAR100CM 16,00 16,00 48,00 110,00 1,00 °
6763984 KOR5RA2000R060HAR100CM 20,00 20,00 60,00 125,00 1,00 o
6763985 KOR5RA2500R075HAR100CM 25,00 25,00 75,00 150,00 1,00 o

KOR5 " e 5 CANAIS ¢ 3 X D « HASTE WELDON®

L ® primeira opgao
Ap1 max ‘ O opgao alternativa
b — o1 N 1 |°
Re

=
]
<
S
numero para pedido codigo do produto D1 D Ap1 max L Re X
6763986 KOR5RA0800R024HBR050CM 8,00 8,00 24,00 67,00 0,50 °
6763987 KOR5RA1000R030HBR050CM 10,00 10,00 30,00 80,00 0,50 °
6763988 KOR5RA1200R036HBR075CM 12,00 12,00 36,00 100,00 0,75 °
6763989 KOR5RA1600R048HBR100CM 16,00 16,00 48,00 110,00 1,00 °
6763992 KOR5RA2000R060HBR100CM 20,00 20,00 60,00 125,00 1,00 o
6763993 KOR5RA2500R075HBR100CM 25,00 25,00 75,00 150,00 1,00 o

D |

& | & [novo
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KOR5™ S e 5 CANAIS * 5 X D  HASTE CILINDRICA LISA

Ap1 max ® primeira opgao
‘ O opgao alternativa

=

]

<

S

nlmero para pedido codigo do produto D1 D Ap1 max L Re X
6768036 KOR5RA0800L040HAR0O50CM 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 o
6768037 KOR5RA1000L050HAR050CM 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 °
6768038 KOR5RA1200L060HAR075CM 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 °
6768039 KOR5RA1600L0S0OHAR100CM 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 [)
6768040 KOR5RA2000L100HAR100CM 20,00 20,00 100,00 170,00 1,00 [
6768042 KOR5RA2500L125HAR100CM 25,00 25,00 125,00 200,00 1,00 [)

KOR5 " e 5 CANAIS ¢ 5 X D « HASTE WELDON®

L ® primeira opgao
Ap1 max O opgao alternativa

PSS — o] 8 |-

=

[}

T

5]

numero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L Re 4
6768043 KORS5RA0800L040HBR050CM 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 [
6768044 KOR5RA1000L050HBR050CM 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 °
6768045 KOR5RA1200L060HBR075CM 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 [
6768046 KOR5RA1600L080HBR100CM 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 [
6768047 KOR5RA2000L100HBR100CM 20,00 20,00 100,00 170,00 1,00 o
6768048 KOR5RA2500L125HBR100CM 25,00 25,00 125,00 200,00 1,00 [)

@ \\\\\& N&VO
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KORG™ " » 6 CANAIS * 3 X D  HASTE CILINDRICA LISA

L ® primeira opgao
W Ap1 max O opcao alt ti
—” ~——‘ pc¢éo alternativa
01[ D ; ;: \J D
Re—/

©
=
8
numero para pedido codigo do produto D1 D Ap1 max L Re X
6767693 KOR6RA0800R024HAR050M 8,00 8,00 24,00 67,00 0,50 °
6767694 KOR6RA1000R030HAR050M 10,00 10,00 30,00 80,00 0,50 °

KOR6 °" » 6 CANAIS * 3 X D » HASTE SAFE-A.0CK®

L ® primeira opgao
W Ap1 max O opgdo alternativa
™
D1 \t: : : § :j\,\ D
ret
©
=
8
numero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L Re 3
6767695 KOR6RA1200R036SLR075M 12,00 12,00 36,00 100,00 0,75 °
6767696 KOR6RA1600R048SLR100M 16,00 16,00 48,00 110,00 1,00 °
6767697 KOR6RA2000R060SLR100M 20,00 20,00 60,00 125,00 1,00 °
6767698 KOR6RA2500R075SLR100M 25,00 25,00 75,00 150,00 1,00 °
———\
& v
v 2d || —al| =@ | &° |Nsvo
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Fresas de topo de metal duro de alta performance Fresas de topo de metal duro de alta performance

KOR6™ °" » 6 CANAIS 3 X D « HASTE WELDON®

® primeira opgao
_a— Ap1 max O opgao alternativa
™

D1 ;: ;: ;: : N @ D

Re

0

=

8

nimero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L Re X
6767699 KOR6RA0800R024HBR050M 8,00 8,00 24,00 67,00 0,50 °
6767700 KOR6RA1000R030HBR050M 10,00 10,00 30,00 80,00 0,50 °
6767701 KOR6RA1200R036HBR075M 12,00 12,00 36,00 100,00 0,75 °
6767702 KOR6RA1600R048HBR100M 16,00 16,00 48,00 110,00 1,00 °
6767703 KOR6RA2000R060HBR100M 20,00 20,00 60,00 125,00 1,00 °
6767705 KOR6RA2500R075HBR100M 25,00 25,00 75,00 150,00 1,00 .

KOR6 °" « 6 CANAIS * 5 X D  HASTE CILINDRICA LISA

® primeira opgao
O opgao alternativa

NovOL. _ etma
SN 011 SO N D
\\\\\\\\\‘_. R —
) )y Rr,/
©
=
8
nimero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L Re 3
6767641 KOR6RA0800L040HAR050CM 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 °
6767642 KOR6RA1000L050HAR050CM 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 [

AN
97| —al| =@ | & [nevo
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Fresas de topo de metal duro de alta performance Fresas de topo de metal duro de alta performance

KOR6™ °" 6 CANAIS 5 X D » HASTE SAFE-.0CK®

£ ® primeira opgao
“Novo! ApT max O opgAo alternativa
™
Dfm\ o
OSAADNNNND L —————— 7 1
~ e

0
=
8
numero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L Re X
6767643 KOR6RA1200L060SLR075CM 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 °
6767644 KOR6RA1600L080SLR100CM 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 °
6767645 KOR6RA2000L100SLR100CM 20,00 20,00 100,00 166,00 1,00 °
6767646 KOR6RA2500L125SLR100CM 25,00 25,00 125,00 190,00 1,00 °

KOR6 °" » 6 CANAIS ¢ 5 X D « HASTE WELDON®

® primeira opgao
V0! Ap1 max ~ .
NO! i O opgao alternativa
NSNS N
S TN — D1 > D
:Q\\\\\\\ | ee—— ] L— ==y
ret

©

=

8

nimero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L Re 3
6767647 KOR6RA0800L040HBR050CM 8,00 8,00 40,00 87,00 0,50 °
6767648 KOR6RA1000L050HBR050CM 10,00 10,00 50,00 100,00 0,50 °
6767649 KOR6RA1200L060HBR075CM 12,00 12,00 60,00 125,00 0,75 °
6767650 KOR6RA1600L080HBR100CM 16,00 16,00 80,00 141,00 1,00 °

6767651 KOR6RA2000L100HBR100CM 20,00 20,00 100,00 166,00 1,00 °
6767652 KOR6RA2500L125HBR100CM 25,00 25,00 125,00 190,00 1,00 [

& v
@ [ & nevo
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KOR5™ P e 5 CANAIS * DADOS DE APLICAGAQ

&

SSSe——

Fresamento latera K600 Avanco Recomendado por Faca (fz =mm/z)
e canal (B)
Velocidade de corte — vc .
Grupo de A B m/min D1 — Diametro
material ap ae ap min. max. mm 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
1 0,5xD1 0,5 x D1 0,25 x D1 200 - 2000 fz 0,080 0,120 0,160 0,200 0,225
2 0,5 x D1 0,5 x D1 0,25 x D1 200 - 1500 fz 0,070 0,110 0,140 0,180 0,213

NOTA: Essas diretrizes podem requerer variagdes para atingir os resultados ideais. Para um melhor acabamento superficial, reduza o avanco por dente.
Para corte de aluminio com alto teor de silicio, € recomendavel utilizar revestimento de TiCN.
Para maquina de fresamento com fuso de mancais de ceramica, multiplique ap por 0,5.
Os parametros acima baseiam-se em condi¢des ideais. Para centros de usinagem de menor cone, ajuste os parametros de acordo com >diametros de 12mm.

KORS5 ° e 5 CANAIS  TABELA DE FATORES DE AJUSTE PARA CALCULO DE AVANGO

Para calcular os dados de corte especificos da aplicacao, use

atabela de coeficiente a direita para adaptagéo do avango.  Ae/D1 100% 50% 40% 30% 20% 10% 5% 2%

F2 novo = Fz * Multiplicador de avango Ap méx. 0,25xD1 | 0,5xD1 1xD1 2xD1 Aplméx. | Apimax. | Aplimax. | Ap1 max.
. Multiplicador de avango 0,90 1,00 1.02 1,09 1,25 1,70 2.30 3,60

Exemplo de célculo:

Aplicagao: D = 20mm;
Grupo de materiais N1; Ae 2mm
Recomendagéo de dados de corte: 200 m/min;
fz =0,200mm
Coeficientes de ajuste: Ae = 2mm igual a 10,00%;
multiplicador de avango = 1,7

Recomendacao final de dados de corte:
Fz novo = 0,2mm * 1,7 = 0,34mm

KZKENNAMETAI:
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KOR5™ S e 5 CANAIS * 3 X D » DADOS DE APLICAGAQ

Q&/
Fresamento lateral (A) KC643M Avanco por faca recomendado (fz =mm/faca) para fresamento lateral (A).
Velocidade de corte — vc i

Grupo de A m/min D1 — Diametro

material ap ae min. max. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
0 3xD 0,1xD 150 - 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
1 3xD 0,1xD 150 - 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 3xD 01xD 140 - 418 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
3 3xD 0,1xD 120 - 352 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
4 3xD 0,1xD 90 - 330 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
5 3xD 0,1xD 60 - 220 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
6 3xD 01xD 50 - 165 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085
1 3xD 0,1xD 90 - 253 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137

M| 2 3xD 0,1xD 60 - 176 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
3 3xD 0,1xD 60 - 154 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085
1 3xD 0,1xD 120 - 330 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 3xD 0,1xD 110 - 308 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
3 3xD 0,1 xD 110 - 286 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
1 3xD 01xD 50 - 198 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
2 3xD 0,1xD 25 - 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
3 3xD 0,1xD 25 - 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
4 3xD 0,1xD 50 - 132 fz 0,044 0,053 0,062 0,077 0,089 0,100
1 3xD 0,1xD 80 - 308 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
2 3xD 0,1xD 70 - 264 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

NOTA: O menor valor da velocidade de corte é usado para aplicagdes de alta taxa de remogao de material ou para maior dureza (usinabilidade) dentro do grupo.
O maior valor da velocidade de corte é usado para aplicagdes de acabamento ou para menor dureza (usinabilidade) dentro do grupo.
Em aplicacdes de fresamento lateral — para ferramentas de alcance mais longo (L3), reduza o ae em 30%.
Para um melhor acabamento superficial, reduza o avango por dente.

KOR5 S e 5 CANAIS * 3 X D  TABELA DE FATOR DE AJUSTE PARA CALCULO DE AVANGO

Para calcular os dados de corte especificos da aplicacao,
use a tabela de coeficiente KV a direita para adaptagao da Ae/D1 0,50% 1,00% 1,50% 2,00% 4,00% 5,00% 8,00% 10,00%

velocidade de corte e KFz para avango, respectivamente.

Fator de velocidade Kv 2.15 2.11 2.07 1.48 1.1 1 ,07 1 ,04 1 ,00

Ve novo = Ve * Kv

Fz novo = IPT * KFz Fator de avanco KFz 1,65 1.53 1,47 1,41 1,35 1,29 118 1,00

Exemplo de calculo:
Aplicagao: D1 = 20mm;

Grupo de materiais M2;

Ae =2mm (Ae = 10% D)
Recomendag&o de dados de corte: Vc = 170 m/min;

fz = 0,097mm/dente
Coeficientes de ajuste: Ae = imm igual a 5,00%;
Kv=1,07; KFz=1,29

Recomendacao final de dados de corte:

Ve novo =170 * 1,07 = 182 m/min
FZ novo = 0,097 * 1,29 = 0,125mm/min
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KOR5™ S e 5 CANAIS ¢ 5 X D » DADOS DE APLICAGAQ

Q&/
Fresamento lateral (A) KC643M Avanco por faca recomendado (fz =mm/faca) para fresamento lateral (A).
Velocidade de corte — vc .

Grupo de A m/min D1 — Diametro

material ap ae min. max. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
0 5xD 0,05xD 150 - 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
1 5xD 0,05xD 150 - 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
2 5xD 0,05xD 140 - 513 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
3 5xD 0,05xD 120 - 432 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
4 5xD 0,05xD 90 - 405 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158
5 5xD 0,05xD 60 - 270 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
6 5xD 0,05xD 50 - 202,5 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115
1 5xD 0,05xD 90 - 3105 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184

M| 2 5xD 0,05xD 60 - 216 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
3 5xD 0,05xD 60 - 189 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115
1 5xD 0,05xD 120 - 405 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200
2 5xD 0,05xD 110 - 378 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
3 5xD 0,05xD 110 - 351 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
1 5xD 0,05xD 50 - 243 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184
2 5xD 0,05xD 25 - 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
3 5xD 0,05xD 25 - 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099
4 5xD 0,05xD 50 - 162 fz 0,060 0,072 0,084 0,104 0,120 0,135
1 5xD 0,05xD 80 - 378 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158
2 5xD 0,05xD 70 - 324 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

NOTA: O menor valor da velocidade de corte é usado para aplicagdes de alta taxa de remogao de material ou para maior dureza (usinabilidade) dentro do grupo.
O maior valor da velocidade de corte é usado para aplicagdes de acabamento ou para menor dureza (usinabilidade) dentro do grupo.
Em aplicacdes de fresamento lateral — para ferramentas de alcance mais longo (L3), reduza o ae em 30%.
Para um melhor acabamento superficial, reduza o avango por dente.

KOR5 ° e 5 CANAIS * 5 X D » TABELA DE FATOR DE AJUSTE PARA CALCULO DE AVANGO

Para calcular os dados de corte especificos da aplicacao, o o, 0 0, 0, 0,
use a tabela de coeficiente KV a direita para adaptagao da Ae/D1 0,50% 1,00% 1,50% 2,00% 4,00% 5,00%

velocidade de corte e KFz para avango, respectivamente.

Fator de velocidade Kv 2,00 1.97 1,93 1.38 1,03 1,00

Ve novo = Ve * Kv

Fz novo = IPT * KFz Fator de avanco KFz 1,27 1.18 114 1,09 1,05 1,00

Exemplo de calculo:
Aplicagao: D1 = 20mm;

Grupo de materiais M2;

Ae =1mm (Ae =5% D)
Recomendac&o de dados de corte: Vc = 200 m/min;

fz = 0,131mm/dente
Coeficientes de ajuste: Ae = 0,4mm igual a 2,00%;
Kv =1,38; KFz = 1,09

Recomendacao final de dados de corte:

Ve novo =200 * 1,38 = 276 m/min
FZ novo = 0,131 * 1,09 = 0,143mm/min
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KOR6™ °" » 6 CANAIS * 3 X D » DADOS DE APLICAGAQ

Fresamento lateral (A) KCSM15 Avanco por faca recomendado (fz =mm/faca) para fresamento lateral (A).
Velocidade de corte — vc .

Grupo de A m/min D1 — Diametro
material ap ae min. max. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
0 3xD 0,1xD 150 - 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
1 3xD 0,1xD 150 - 440 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 3xD 0,1xD 140 - 418 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
3 3xD 0,1xD 120 - 352 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
4 3xD 0,1xD 90 - 330 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
5 3xD 01xD 60 - 220 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
6 3xD 0,1xD 50 - 165 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085
1 3xD 0,1xD 90 - 253 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
M 2 3xD 0,1xD 60 - 176 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
3 3xD 0,1xD 60 - 154 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085
1 3xD 0,1xD 120 - 330 fz 0,072 0,086 0,099 0,121 0,137 0,149
2 3xD 0,1xD 110 - 308 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
3 3xD 0,1xD 110 - 286 fz 0,048 0,058 0,067 0,084 0,097 0,109
3xD 0,1xD 50 - 198 fz 0,060 0,073 0,084 0,105 0,121 0,137
2 3xD 0,1xD 25 - 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
3 3xD 0,1xD 25 - 88 fz 0,032 0,038 0,045 0,056 0,065 0,074
4 3xD 0,1xD 50 - 132 fz 0,044 0,053 0,062 0,077 0,089 0,100
1 3xD 0,1xD 80 - 308 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,106 0,117
2 3xD 0,1xD 70 - 264 fz 0,040 0,048 0,056 0,068 0,078 0,085

NOTA: O menor valor da velocidade de corte é usado para aplicagdes de alta taxa de remogao de material ou para maior dureza (usinabilidade) dentro do grupo.
O maior valor da velocidade de corte é usado para aplicagdes de acabamento ou para menor dureza (usinabilidade) dentro do grupo.
Em aplicacdes de fresamento lateral — para ferramentas de alcance mais longo (L3), reduza o ae em 30%.
Para um melhor acabamento superficial, reduza o avango por dente.

KOR6 °" » 6 CANAIS * 3 X D » TABELA DE FATOR DE AJUSTE PARA CALCULO DE AVANGO

Para calcular os dados de corte especificos da aplicagéo,
use o coeficiente KV acima para adaptagéo da velocidade Ae/D1 0,50% 1,00% 1,50% 2,00% 4,00% 5,00% 8,00% | 10,00%

de corte e KFz para avango, respectivamente.

Fator de velocidade Kv 2.15 2.1 2.07 1.48 1.11 1,07 1,04 1,00

Ve novo = Ve * Kv
Fz novo = IPT * KFz

Fator de avanco KFz 1,65 1.53 1,47 1,41 1,35 1,29 1.18 1,00

Exemplo de célculo:
Aplicagao: D1 = 20mm;
Grupo de materiais M2;
Ae = 2mm (Ae = 10% D)
Recomendac&o de dados de corte: Vc = 170 m/min;
fz = 0,097mm/dente
Coeficientes de ajuste: Ae = Tmm igual a 5,00%;

Kv=1,07; KFz = 1,29
Recomendacéo final de dados de corte:

Ve novo = 170 * 1,07 = 182 m/min
FZ novo = 0,097 * 1,29 = 0,125mm/min
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Fresas de topo de metal duro de alta performance Fresas de topo de metal duro de alta performance
YT AR AR,

KOR6™ °" » 6 CANAIS ¢ 5 X D » DADOS DE APLICAGAQ

Fresamento lateral (A) KCSM15 Avanco por faca recomendado (fz =mm/faca) para fresamento lateral (A).
Velocidade de corte — vc .
Grupo de A m/min D1 — Diametro

material ap ae min. max. mm 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0 25,0
0 5xD 0,05xD 150 - 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200

1 5xD 0,05xD 150 - 540 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200

2 5xD 0,05xD 140 - 513 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200

3 5xD 0,05xD 120 - 432 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184

4 5xD 0,05xD 90 - 405 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158

5 5xD 0,05xD 60 - 270 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147

6 5xD 0,05xD 50 - 202,5 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

1 5xD 0,05xD 90 - 310,5 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184

M 2 5xD 0,05xD 60 - 216 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147
3 5xD 0,05xD 60 - 189 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

1 5xD 0,05 x D 120 - 405 fz 0,097 0,117 0,134 0,163 0,185 0,200

2 5xD 0,05xD 110 - 378 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184

3 5xD 0,05xD 110 - 351 fz 0,065 0,078 0,091 0,113 0,131 0,147

5xD 0,05xD 50 - 243 fz 0,081 0,098 0,114 0,141 0,164 0,184

2 5xD 0,05xD 25 - 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099

3 5xD 0,05xD 25 - 108 fz 0,043 0,052 0,060 0,075 0,087 0,099

4 5xD 0,05xD 50 - 162 fz 0,060 0,072 0,084 0,104 0,120 0,135

1 5xD 0,05xD 80 - 378 fz 0,073 0,087 0,101 0,124 0,143 0,158

2 5xD 0,05xD 70 - 324 fz 0,054 0,065 0,075 0,092 0,105 0,115

NOTA: O menor valor da velocidade de corte é usado para aplicagdes de alta taxa de remogao de material ou para maior dureza (usinabilidade) dentro do grupo.
O maior valor da velocidade de corte é usado para aplicagdes de acabamento ou para menor dureza (usinabilidade) dentro do grupo.
Em aplicacdes de fresamento lateral — para ferramentas de alcance mais longo (L3), reduza o ae em 30%.
Para um melhor acabamento superficial, reduza o avango por dente.

KOR6 °" « 6 CANAIS * 5 X D » TABELA DE FATOR DE AJUSTE PARA CALCULO DE AVANGO

Para calcular os dados de corte especificos da aplicagéo, o o o o o o
use o coeficiente KV acima para adaptagéo da velocidade Ae/D1 0,50% 1,00% 1,50% 2,00% 4,00% 5,00%

de corte e KFz para avango, respectivamente.
Fator de velocidade Kv 2,00 1.97 1 ,93 1.38 1 ,03 1 ,00

Ve novo = Ve * Kv
Fz novo = IPT * KFz

Fator de avanco KFz 1,27 1.18 1.14 1,09 1,05 1,00

Exemplo de célculo:
Aplicagao: D1 = 20mm;
Grupo de materiais M2;
Ae =1mm (Ae =5% D)
Recomendac&o de dados de corte: Vc = 200 m/min;
fz = 0,131mm/dente
Coeficientes de ajuste: Ae = 0,4mm igual a 2,00%;

Kv = 1,38; KFz = 1,09
Recomendacéo final de dados de corte:

Ve novo =200 * 1,38 = 276 m/min
FZ novo = 0,131 * 1,09 = 0,143mm/min
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Fresamento de POWERED BY

topo inteirico N&VO

Pincas ER inteiricas para DUO-).0CK°®

Adaptando fresas de topo modulares
Duo-Lock a tornos CNC

As pingas ER inteiricas Duo-Lock transformam maquinas de torno GNC em méaquinas
multitarefas, fornecendo acesso de qualquer fresa de topo modular Duo-Lock para
unidades dirigidas a ER.

Essas novas pincas ER inteiricas Duo-Lock maximizam a flexibilidade da maquina
através de uma ampla gama de fresas de topo modulares Duo-Lock. Desde
ferramentas versateis de alta performance até desbaste e acabamento, além de
chanfro e ferramentas de arredondamento de canto.

A projecéo curta da face da porca da pinga fornece uma porta-ferramenta rigida e
menor necessidade de envelope da maquina.

Compativel com mandris porta-pinca ER e unidades ER acionadas.
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Portfolio

ER32

ER25

ER20

ER16

Tamanhos da rosca

A @)
@ @
A @)
R

DL10 DL12

©)
2

DL10
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Fresa de topo inteirica de metal duro Fresa de topo inteirica de metal duro

PINGA ER INTEIRIGA DUO-LOCK™ * SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as seguintes
colunas-chave e imagens correspondentes para identificar facilmente quais atributos se aplicam.

Wodular Solid Carbids End Mills ‘Modular Sold Carbide End Mils
-

DUO-LOCK" « ER SOLID COLLETS

32 ER DL16

Tamanho da pinga Tipo da pinga Tamanho do
acoplamento Duo-Lock

16 =ER16 ER DL10
20=ER20 DL12
25-ER25 DL16
32=ER32 DL20
‘ZKENNAMETAI:
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Fresa de topo inteirica de metal duro Fresa de topo inteirica de metal duro

DUO-LOCK™ e PINGAS INTEIRICAS ER

CST
e

BDX | DCLC2 DCLC

csSws h .
LCLC—=| |-
LCLC2
numero para pedido _cédigo do produto CST CSWS BDX L DCLC DCLC2 LCLC LCLC2 kg Nm
6612283 16ERDL10 ER16 DL10 17 32,8 9,6 - 53 - 0,03 20
6612284 20ERDL10 ER20 DL10 21 37,0 9,6 - 55 - 0,06 20
6612285 20ERDL12 ER20 DL12 21 38,0 15 — 6,5 - 0,06 30
6612286 25ERDL10 ER25 DL10 26 39,5 9,6 — 55 - 0,10 20
6612287 25ERDL12 ER25 DL12 26 40,5 11,5 - 6,5 - 0,10 30
6612288 25ERDL16 ER25 DL16 26 39,5 15,5 - 55 - 0,10 60
6612289 32ERDL10 ER32 DL10 33 66,5 9,6 10 5,0 26,5 0,21 20
6612290 32ERDL12 ER32 DL12 33 67,5 1,5 12 6,0 27,5 0,21 30
6612331 32ERDL16 ER32 DL16 33 66,5 15,5 16 8,0 26,5 0,22 60
6612332 32ERDL20 ER32 DL20 33 66,5 19,3 20 10,0 26,5 0,23 80

DUO-LOCK  PLACA DE MONTAGEM DE PINGA INTEIRICA ER

O 00
)
O—0 o0
ER25 ER20 L
2=a 00
Q O dO
O—0
ER32 ER16
W
numero para pedido cédigo do produto L w kg
6612333 DLCCDER | 100 100 | 0,57

& Insvo

156 90 4 160

i
)
&)
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POWERED BY

Torneamento N %VOM

KCS10B™

Classe de torneamento para
ligas de alta temperatura

Materiais

Aplicacoes

@ Torneamento
J

Faceamento

Mandrilamento Faceamento interno

Torneamento de
chanfro

€€ &

Perfilagem

Mandrilamento
traseiro

A nova classe de torneamento KCS10B, apresentando o0 novo
High-Power Impulse Sputtering (High-PIMS).

O revestimento PVD AITiN ¢ ideal para ligas a base de ferro (S1),
ligas a base de cobalto (S2) e ligas a base de niquel (S3).

A tecnologia de revestimento High-PIMS € caracterizada por:

e Superficie de revestimento lisa.

¢ Adesdo da camada otimizada, especialmente em arestas de corte afiadas.
e Alta resisténcia ao desgaste por entalhe.

e Vida util longa da ferramenta e alta confiabilidade do processo.

Aplicada em um substrato de metal duro de gréos ultrafinos extremamente duro e resistente ao
desgaste, a classe KCS10B ¢ ideal para operagdes de usinagem média e acabamento.

‘ZKENNAMETAE
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_— 0 novo revestimento PVD
NOVO:. High-PIMS reduz o atrito,
proporcionando maior vida
(til da ferramenta.

W 0 novo revestimento PVD
. High-PIMS oferece excelente

qualidade superficial e excelente

precisdo dimensional.

Menos aresta postica.

Uma superficie de revestimento
extremamente lisa reduz o atrito,
proporcionando maior vida Util da
ferramenta e maior confiabilidade
do processo.

Excelente adesdo do revestimento,
especialmente em arestas de
corte afiadas.

Alta resisténcia ao
desgaste por entalhe.

O revestimento PVD AITiN High-PIMS sob o microscopio.

Revestimento PVD
High-PIMS em KCS10B

Revestimento PVD
convencional

kennametal.com

500X 1000X

100pm
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

LIGAS DE ALTA TEMPERATURA e GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS

Insertos de ceramica Geometria de insertos negativa
NG GV RP MR MP MS
Geometria ‘
=
Peril | { SFF_,‘ br— 6“\L’¥‘ - \LT\#
Preparacgéo da Aresta
Chanfro T v
Arredondamento da aresta (Hone) v v v v
Levemente honeado a afiado v
Afiado
Aplicacao
Desbaste v v v
Desbaste leve v v v v v
Usinagem média v v v
Semiacabamento v
Acabamento
Condicbes de corte
Corte fortemente interrompido L ‘.‘, ° °
@
Corte levemente interrompido G L4 L4 ° o L4 O
Profunfﬁdade de ooﬁe varidvel, O ° ° ° ° ° °
fundigéo ou superficie de forja
Corte liso, superficie pré-torneada 0 L4 L4 o L4 °

® Principal
O Secundario

KZKENNAMETAI:
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Insertos de metal duro ISO

Insertos de metal duro ISO

LIGAS DE ALTA TEMPERATURA e GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS

Geometria de insertos negativa (continuacéo)

Geometria de insertos positiva

FP

FS

MP

LF

Geometria

Perfil

ﬂgv

12'/
m

EDFY—

Preparacao de aresta

Chanfro T

Arredondamento da aresta (Hone)

Levemente honeado a afiado

Afiado

Aplicacdo

Desbaste

Desbaste leve

Usinagem média

Semiacabamento

Acabamento

Condicoes de corte

Corte fortemente interrompido

Corte levemente interrompido

Profundidade de corte varidvel,
fundigdo ou superficie de forja

O

Corte liso, superficie pré-torneada 0

® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Insertos de metal duro ISO

Insertos de metal duro ISO

LIGAS DE ALTA TEMPERATURA * DADOS DE APLICAGAO

Profundidade de corte e avango maximos e minimos
Geometria fn (mm/rev) ap (mm)
FS 0,04-0,25 0,10-2,5
FP 0,08-0,35 0,15-5,0
MS 0,05-0,55 0,20-11,0
MP 0,12-0,07 0,60-9,0
Classe e velocidades recomendadas
FS FP MS MP
_ radi Fad i o™
¥ ¥ o
KCS10™B KCS10B KCS10B
Ve 15-140 m/min O Ve 15-140 m/min O Ve 15-140 m/min L
KCs10B O KCS108 O KCS108 O
Ve 15-140 m/min L ° Ve 15-140 m/min L V¢ 15-140 m/min L
KCS10B o KCS10B o KCS10B o
Ve 15-140 m/min L] o Ve 15-140 m/min L] Ve 15-140 m/min L]
Profundidade de corte e avango maximos e minimos
Geometria fn (mm/rev) ap (mm)
LF 0,01-0,4 0,05-2,3
FP 0,10-0,45 0,20-4,0
Classe e velocidades recomendadas
LF MP
_ radis o™
«? PR
KCS10B KCS10B
Ve 15-140 m/min @) Ve 15-140 m/min L
KCS10B KCS10B
Ve 15-140 m/min L] Ve 15-140 m/min o
KCS10B KCS10B
Ve 15-140 m/min ° Vc 15-140 m/min L

LIGAS DE ALTA TEMPERATURA * DADOS DE APLICAGAO

Ligas resistentes a altas temperaturas a base de ferro

(135-320 HB) (<34 HRC) Velocidade — m/min Condigées de inicio <[>
9’“p°rg?s"‘ate' classe 15 45 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 m/min.

KCS10B > 80
Ligas resistentes a altas temperaturas a base de cobalto
(150-425 HB) (<45 HRC) Velocidade — m/min Condigdes de inicio <[>
9’“p°rg?s"‘ate' classe 15 45 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 m/min.

KCS10B <> 50
Ligas resistentes a altas temperaturas a base de niquel
(140-475 HB) (<48 HRC) Velocidade — m/min Condigdes de inicio <[>
9’“p°rg?s"‘ate' classe 15 45 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 m/min.

KCS10B <> 70

KZKENNAM ETAL
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

LIGAS DE ALTA TEMPERATURA * DADOS DE APLICAGAO

H Ligas resistentes a altas temperaturas a base de ferro E Ligas resistentes a altas temperaturas a base de cobalto
(de 135 a 320 HB) (< 34 HRC) (de 150 a 425 HB) (< 45 HRC)
As ligas HRSA mais comuns
20CB-3 — . AiResist 13 — |
21-6-9 | —— AiResist 213 S
AerMet 100 : F 90 ‘
AL 4750 S F 562 ‘
ATI A286™ | —— F 563 }
ATI VascoMax® C-200 : F 1537 :
ATI VascoMax® C-250 ‘ Fe50C050 ‘
ATl VascoMax® C-300 : Haynes 25 :
ATl VascoMax® C-350 : Haynes 188 :
ATI VascoMax® T-200 : HS 21 ‘
ATI VascoMax® T-250 : HS 25 ‘
ATI VascoMax® T-300 ‘ HS 30 }
Discaloy™ 16-25-6 e HS 36 :
Discaloy 24 : : Jetalloy 209 :
Haynes® 556 : : L 251 :
Haynes 556 e L 605 :
INVAR® 42 S M 203 :
Magnifer 36 : : ‘ M 204 :
Maraging ‘ ‘ M 205 :
Multimet N-155 e MAR-M 247 ‘
Multimet N-156 S MAR-M 302 ‘
S 590 —— MAR-M 322 ‘
Sanicro 30 pe—— | MAR-M 509 :
Super INVAR 32-5 | — MAR-M 905 :
Udimet® B-250 —_ MAR-M 918 ‘
Udimet B-300 — MP35N ‘
W-545 —— MP159 ‘
|
0 50 100 15 200 250 300 350 NASA Co-W-Re |
. ) S816 ‘
Velocidade —m/min Stellite™ 1 :
Stellite 3 ‘
Stellite 4 :
Stellite 6 e
Stellite 6B ‘
Stellite 7 e
Stellite 8 (F75) ‘ :
Stellite 12 ‘
Stellite 19 :
Stellite 20 ‘
Stellite 21 :
Stellite 23 ‘
Stellite 25 ‘
Stellite 30 ‘
Stellite 31 (X40) :
Stellite 45 :
Stellite 100 ‘
Stellite 151 ‘
Stellite 188 ‘
V-36 :
WI-52 :
WI-52 (PWAB53) ‘
X 45 :
X 50 :
X 63 :
0 50 100 150 200 250 300 350
Velocidade—m/min
‘ZKENNAMETAE
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

LIGAS DE ALTA TEMPERATURA * DADOS DE APLICAGAO

(continuagéo)
E Ligas resistentes a altas temperaturas a base de niquel H Ligas resistentes a altas temperaturas a base de niquel
(de 140 a 475 HB) (< 48 HRC) (de 140 a 475 HB) (< 48 HRC)
200 INCOLNEL liga MA754 \
201 INCOLNEL liga MA758 \
718 Plus INCOLNEL liga X750 :
Allcorr INCOLNEL liga X751 :
Astroloy INCOLNEL liga 22 ‘
Centralloy 60HTD INCOLNEL liga 050 ‘
Centralloy® 4879 INCOLNEL liga 62
Co500 INCOLNEL liga 82
Duraloy 22H INCOLNEL liga 182
Duraloy Super 22H INCOLNEL liga 230
GMR 235 INCOLNEL liga 600
GMR 235-D INCOLNEL liga 600SP
GTD 222 INCOLNEL liga 601
Hastelloy™ B INCOLNEL liga 601GC
Hastelloy B-2 INCOLNEL liga 603XL
Hastelloy C INCOLNEL liga 604
Hastelloy C-4 INCOLNEL liga 606
Hastelloy C-22 INCOLNEL liga 613

Hastelloy C-276

Hastelloy G INCOLNEL liga 622 j
Hastelloy G-3 INCOLNEL liga 625 ‘ ‘
Hastelloy G-30 INCOLNEL liga 625LCF ‘
Hastelloy N INCOLNEL liga 657

Hastelloy S INCOLNEL liga 671

Hastelloy W INCOLNEL liga 672

Hastelloy X INCOLNEL liga 686

Haynes® 75 INCOLNEL liga 690

Haynes 263 INCOLNEL liga 691

Haynes 282 INCOLNEL liga 693

Haynes 600 INCOLNEL liga 702

Haynes 601 INCOLNEL liga 706 ‘
Haynes 625 INCOLNEL liga 713C \
Haynes HR 120 INCOLNEL liga 718 :
HS27 INCOLNEL liga 718 DA ‘
IN 100 INCOLNEL liga 718 OP ‘
IN 102 INCOLNEL liga 720

IN 939 INCOLNEL liga 721

Incoloy 020 INCOLNEL liga 722

Incoloy 800 INCOLNEL liga 725 ‘
Incoloy 802 INCOLNEL liga 725HS

Incoloy 803 INCOLNEL liga 738

Incoloy 804 INCOLNEL liga 740

Incoloy 825 INCOLNEL liga 751

Incoloy 901 INCOLNEL liga 783

Incoloy 903 INCOLNEL liga 800

Incoloy 907 INCOLNEL liga 925

Incoloy 925 INCOLNEL liga 939

Incoloy 945 INCOLNEL liga 945X

INCONEL® liga C-276

INCOLNEL liga G Jessop G81
INCOLNEL liga G-3 M 252
INCOLNEL liga HX Magnifer 53
INCOLNEL liga MAG000 Monel K500 ‘ ‘ ‘
50 100 150 200 250 300 50 100 150 200 250 300
Velocidade—m/min Velocidade—m/min
KZKENNAMETAE
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

LIGAS DE ALTA TEMPERATURA * DADOS DE APLICAGAO

(continuagao)

Ligas resistentes a altas temperaturas a base de niquel
(de 140 a 475 HB) (< 48 HRC)

Monel R405 \

Monel 60

Monel 400

Nimocast PD16

Nimocast PE10

Nimocast PK24

Nimocast 80

Nimocast 90

Nimocast 713

Nimonic® PE13

Nimonic PE16

Nimonic PK25

Nimonic PK31

Nimonic PK33

Nimonic C22

Nimonic C263

Nimonic C276

Nimonic 75

Nimonic 80A

Nimonic 86

Nimonic 90

Nimonic 91

Nimonic 95

Nimonic 101

Nimonic 105

Nimonic 115

Nimonic 901

NiReVa 3015

Perm 77

R-235

Refractaloy 26

René 41

René 65

René 77

René 80 ]

René 88 ]

René 88 DT ‘

René 95 j

René 100 ‘

René 104 ‘

René 125 ‘

RR1000 :
|
|
|
|
|
|
|

RS5

TRW VIA
Udimet® 500
Udimet 520
Udimet 630
Udimet 700
Udimet 710
Udimet 720
Waspaloy®

0 50 100 150 200 250 300 350
Velocidade —m/min
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro IS0
4 Ay y

INSERTOS ISO  SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as seguintes colunas-chave
e as imagens correspondentes para fazer uma identificagao facil do atributo a ser aplicado.

150 Garbide Insorts 150 Carbide Insorts

KENLOC™ » « CNGG-FS.

CNMGA32FP >

C N M G 4

Formato do inserto Angulo de folga do Classe de tolerancia Caracteristicas do Tamanho
inserto inserto
TS Cédigo para polegada
o A tolerancia se aplica antes N I:I comprlmento“da a:esta
H 120°g A & da preparagio e do de corte “L10
revestimento da aresta R I:I i
~ D
_ - ] mm [CDRSTVW
0 Octagono B 5 l:l:l:l 3,97 |S4 04 03 03 06 — —
135° A 476 |04 05 04 04 08 08 S3
Tm B i 556 |05 06 05 05 09 09 03
N M :
T . 600 [— — 06 — — — —
PR '00n0 c 7 i @ I::III:] 6,35 |06 07 06 06 11 11 04
i / L _j‘ /| 94 |08 09 07 07 13 13 O
S 7 7 07 5
e W e
800 |— — 08 — — — —
T 9,52 (09 11 09 09 16 16 06
- OB = W
= Q 11,11 |11 13 11 11 19 19 07
B -E- 12,00 |— — 12 = — — —
v 12,70 |12 15 12 12 22 22 08
Quadrado 20° ’
S 90° E K |:| B 14,29 |14 17 14 14 24 24 09
|
/ - 15,88 |16 19 15 15 27 27 10
R b sk W 1]
—— " 16,00 |— — 16 — — — —
T | ) |
g == ii F 25 c | )7( | 17,46 [17 21 17 17 30 30 11
A ; 19,05 |19 23 19 19 33 33 13
s oo - -
C ggpbo'de D:lDiémletrotgérico do circulo X  Design especial 2022 |22 27 22 22 38 38 15
D A inscrito no inserto
E ?g G 30 S = Espessura 2500 [— — 25 — — — —
M e | v B = Ver figuras abaixo 2540 |25 31 25 25 44 44 17
Vv 35° 31,75 [32 38 31 31 54 54 21
Trigono — 320 |— — 32 — — — —
80° 5
W  comangulos Q N ©
de cantos
ampliados o
classe tolerancia tolerancia tolerancia
N de tolerancia para “D” para “B” para “S”
L Retangulo p 11°
90° Cc +0,025 +0,013 +0,025
H £0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
Paralelogramo ’
A 85° = Indicado para outros G +0,025 +0,025 +0,013
B 00 0 angulos de folga que
N/K 55 requerem descrigoes. M Veja as tabelas na proxima pégina +0,013
U Veja as tabelas na préxima pagina +0,013
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro IS0
4 Ay y

INSERTOS ISO  SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

(continuagéo)

150 Carbide Inserts 150 Carbide Inserts
-

KENLOC™ » NEGATIVE INSERTS » CNGG-FS

CNMG432FP

3 2 FP

Espessura Canto Raio “Re” Sentido de rotagdo do Aresta de corte Quebra-cavacos
S inserto (opcional) (opcional)
(opcional)
: R = Sentido de rotagéo F )
simbolo | espessura simbolo r:;%tdoe 3 direita \ Afiado F = Afiado
FF = Acabamento fino
nm nm mm mm L = §entido de rotag@o E _ Acabamento
= 0,79 X0 0,04 a esquerda Arredondado FN = egativo
T0 1,00 01 0,1 MN = Médio negativo
N = Neutro T
01 1,59 02 0.2 MR = Desbaste médio
T1 1,98 04 04 Chanfrado
P 238 = o O R—=— RN = Desbaste negativo
03 3,18 12 1,2 S Chanfrado e UN = Universal médio
T3 3,97 16 16 arredondado Ep _ Positivo para
"~ acabamento
04 4,76 20 2,0
K MP = Positivo médio
05 5,56 24 2,4
—=1L Chanfrado B
06 6,35 28 2,8 _ T O duplo RP = Desbaste positivo
07 7,94 32 3,2 RM = Desbaste médio
9 9,52 00 P
insert B —— Chanfrado RH = Desbaste pesado
11 11,11 Mo | Inserto duplo Ll
) redondo N e arredondado Wiper de
12 12,70 = FW = acabamento
MW = Wiper médio
_ Afiado de
FS ~ acabamento
MS = Afiado médio
+ toleréancia para “D” + toleréancia para “B” RW = Wiperde desbaste
Toleréncia da classe M Tolerancia da classe U Toleréncia da classe M Tolerancia da classe U HP = Altamente positivo
Formas . -
S, T,C,R, Formas S, T, upP = Universal positivo
“D” &W FormaD | FormaV | FormasS,T,&C “D” | C,R,&W FormaD |FormaV| FormasS,T,&C
_ Controle do cavaco
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm K ~ de velocidade leve
3,97 0,05 - - - 3,97 0,08 - - - )
476 005 — — 0.08 476 0.08 ~ — 013 UF = Acabamento ultrafino
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 - 0,13
635| 005 0,05 0,05 0,08 635 | 008 0,11 - 0,13 LF = Acabamentoleve
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 - 0,13 ME — Acabamento médio
9,52 0,05 0,05 0,05 0.08 9v52 0!08 0'11 0’18 0’13 Somente
11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 = = E = armedond-amento
12,70 0,08 0,08 0,08 013 12,70] 013 0,15 025 0,20 da aresta Hone)
1429 0,08 0,08 0,08 0,13 1429| 0,13 0,15 - - T = Inclinago negativa
15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 - 0,27 Inclinagao negativa,
17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 - 0,27 S = mais arredondamento
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 - 0,27 da aresta (hone)
22,22 0,13 - - 0,25 22,22 0,15 - - 0,38 MP-K = Positivo médio
25,40 0,13 - - 0,25 25,40 0,18 - - 0,38 o
31,75] 0,15 = = 0,25 31,75] 0,20 = = 0,38 MGRRE St
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

KENLOC™ e INSERTOS NEGATIVOS  CNGG-FS

® primeira opgao
O opgao alternativa

8
&
1SO cédigo do produto D L10 Re 4
CNGG120401FS 12,70 12,90 0,1 °
CNGG120402FS 12,70 12,90 0,2 [}
CNGG120404FS 12,70 12,90 0,4 °
CNGG120408FS 12,70 12,90 0,8 °
KENLOC e INSERTOS NEGATIVOS e CNMG-FP
® primeira opgao
O opgao alternativa
P
M
K
N
Re S °
H
g
8
1SO cédigo do produto D L10 Re X
CNMG120404FP 12,70 12,90 04 °
CNMG120408FP 12,70 12,90 0,8 o
CNMG120412FP 12,70 12,90 1,2 o
KENLOC e INSERTOS NEGATIVOS ¢ CNMG-MP
® primeira opgao
O opgao alternativa
P
M
K
N
Re S o
H
8
8
1SO cédigo do produto D L10 Re X
CNMG120404MP 12,70 12,90 0,4 °
CNMG120408MP 12,70 12,90 0,8 o
CNMG120412MP 12,70 12,90 1,2 o
—
o[a] @ [ & [neve
155 156 100 4 160
KZKENNAMETAE
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

KENLOC™ e INSERTOS NEGATIVOS » CNMG-MS

® primeira opgao
O opgao alternativa

8

8

1SO cédigo do produto D L10 Re M
CNMG120404MS 12,70 12,90 0,4 °
CNMG120408MS 12,70 12,90 0,8 °
CNMG120412MS 12,70 12,90 1,2 °

KENLOC e INSERTOS NEGATIVOS * DNGG-FS

® primeira opgao
O opgao alternativa

Re

3

2

1SO cédigo do produto D L10 Re 4
DNGG150401FS 12,70 15,50 0,1 °
DNGG150601FS 12,70 15,50 0,1 °
DNGG150402FS 12,70 15,50 0,2 °
DNGG150602FS 12,70 15,50 0,2 °
DNGG150404FS 12,70 15,50 04 °
DNGG150604FS 12,70 15,50 04 )
DNGG150408FS 12,70 15,50 0,8 °
DNGG150608FS 12,70 15,50 0,8 °

KENLOC e INSERTOS NEGATIVOS ¢ DNMG-FP

® primeira opgao
O opgao alternativa

@

8

1SO cédigo do produto D L10 Re X
DNMG110404FP 9,53 11,63 0,4 .
DNMG110408FP 9,53 11,63 0,8 °
DNMG150404FP 12,70 15,50 0,4 °
DNMG150604FP 12,70 15,50 0,4 °
DNMG150408FP 12,70 15,50 0,8 °
DNMG150608FP 12,70 15,50 0,8 °
DNMG150412FP 12,70 15,50 1.2 °
DNMG150612FP 12,70 15,50 1.2 °

KZKENNAMETAE
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

KENLOC™ e INSERTOS NEGATIVOS  DNMG-MP

® primeira opgao
O opgao alternativa

Re

S

8

1SO cédigo do produto D L10 Re X
DNMG150404MP 12,70 15,50 0,4 °
DNMG150604MP 12,70 15,50 04 °
DNMG150408MP 12,70 15,50 0,8 o
DNMG150608MP 12,70 15,50 0,8 °
DNMG150412MP 12,70 15,50 1,2 °
DNMG150612MP 12,70 15,50 1,2 °

KENLOC e INSERTOS NEGATIVOS e DNMG-MS

® primeira opgao
O opgao alternativa

Re

8

2

1SO cédigo do produto D L10 Re M
DNMG150404MS 12,70 15,50 0,4 °
DNMG150604MS 12,70 15,50 0,4 °
DNMG150408MS 12,70 15,50 0,8 °
DNMG150608MS 12,70 15,50 0,8 °
DNMG150412MS 12,70 15,50 1.2 °
DNMG150612MS 12,70 15,50 1,2 °

KENLOC * INSERTOS NEGATIVOS e VNGG-FS

® primeira opgao
O opgao alternativa

]

8

1SO cédigo do produto D L10 Re M
VNGG160401FS 9,53 16,61 0,1 °
VNGG160402FS 9,53 16,61 0,2 °
VNGG160404FS 9,53 16,61 04 °
VNGG160408FS 9,53 16,61 0,8 °

KZKENNAM ETAL
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

KENLOC™ e INSERTOS NEGATIVOS  VNMG-FP

® primeira opgao
O opgao alternativa

Re

3

2

1SO cédigo do produto D L10 Re X
VNMG160404FP 9,53 16,61 0,4 °
VNMG160408FP 9,53 16,61 0,8 )

KENLOC * INSERTOS NEGATIVOS ¢ VNMG-MP

® primeira op¢éo
O opgao alternativa

Re

3

2

I1SO cédigo do produto D L10 Re ¥
VNMG160404MP 9,53 16,61 0,4 o
VNMG160408MP 9,53 16,61 0,8 [)
VNMG160412MP 9,53 16,61 1,2 o

KENLOC e INSERTOS NEGATIVOS ¢ VNMG-MS

® primeira opgao
O opgao alternativa

Re

)

&

1SO cédigo do produto D L10 Rg X
VNMG160402MS 9,53 16,61 0,2 °
VNMG160404MS 9,53 16,61 04 °
VNMG160408MS 9,53 16,61 0,8 °
VNMG220404MS 12,70 22,14 04 °
VNMG220408MS 12,70 22,14 0,8 °

— I\
7| el | | & [nsvo

155 156 100 4 160

\
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

INSERTOS POSITIVOS  SCREW-ON ¢ CCGT-LF

® primeira opgao
O opgao alternativa

@

&

1SO cédigo do produto D L10 Re X
CCGT060202LF 6,35 6,45 0,2 °
CCGT060204LF 6,35 6,45 04 [
CCGT060208LF 6,35 6,45 0,8 .
CCGTO09T302LF 9,53 9,67 0,2 °
CCGTO09T304LF 9,53 9,67 0,4 °
CCGTO09T308LF 9,53 9,67 0,8 o

INSERTOS POSITIVOS ¢ SCREW-ON  CCMT-MP

® primeira opgao
O opgao alternativa

S

B

1SO cédigo do produto D L10 Re X
CCMT060204MP 6,35 6,45 0,4 °
CCMT060208MP 6,35 6,45 0,8 °
CCMT09T304MP 9,53 9,67 0,4 °
CCMT09T308MP 9,53 9,67 0,8 °
CCMT120404MP 12,70 12,90 0,4 °
CCMT120408MP 12,70 12,90 0,8 °

INSERTOS POSITIVOS » SCREW-ON * CPGT-LF

® primeira opgao
O opgao alternativa

@

8

ISO cédigo do produto D L10 Rg X
CPGT060202LF 6,35 6,45 0,2 °
CPGT060204LF 6,35 6,45 04 °
CPGT060208LF 6,35 6,45 0,8 °
CPGTO09T302LF 9,53 9,67 0,2 °
CPGTO09T304LF 9,53 9,67 0,4 °
CPGTO09T308LF 9,53 9,67 0,8 °

KZKENNAM ETAL
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

INSERTOS POSITIVOS  SCREW-ON ¢ CPMT-MP

® primeira opgao
O opgao alternativa

g
2
1SO cédigo do produto D L10 Re X
CPMT060204MP 6,35 6,45 04 o
CPMT060208MP 6,35 6,45 0,8 °
CPMTO09T304MP 9,53 9,67 0,4 °
CPMT09T308MP 9,53 9,67 0,8 °
INSERTOS POSITIVOS « SCREW-ON  DCGT-LF
® primeira opgao
O opgao alternativa

| M

K

Re N
S [

H
8
g
ISO cédigo do produto D L10 Re X
DCGT11T302LF 9,563 11,63 0,2 o
DCGT11T304LF 9,53 11,63 0,4 o
DCGT11T308LF 9,563 11,63 0,8 °

INSERTOS POSITIVOS  SCREW-ON e DCMT-MP

® primeira opgao
O opgao alternativa

]

8

1SO cédigo do produto D L10 Re X
DCMT11T304MP 9,53 11,63 0,4 °
DCMT11T308MP 9,53 11,63 0,8 °
DCMT11T312MP 9,53 11,63 1,2 °

\

1\
W" —al| sw | &2 [Nevo
I

156 100 4 160
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

INSERTOS POSITIVOS  SCREW-ON ¢ DPGT-LF

® primeira opgao
O opgao alternativa

S

B

1SO cédigo do produto D L10 Rg X
DPGT070202LF 6,35 7,75 0,2 °
DPGT070204LF 6,35 7,75 0,4 °
DPGT070208LF 6,35 7,75 0,8 °
DPGT11T302LF 9,53 11,63 0,2 °
DPGT11T304LF 9,53 11,63 0,4 °
DPGT11T308LF 9,53 11,63 0,8 °

INSERTOS POSITIVOS  SCREW-ON ¢ SCMT-MP

® primeira opgao
O opgao alternativa

M L10=D \

o

=]

8

1SO cédigo do produto D L10 Re X
SCMT09T304MP 9,53 9,53 0,4 °
SCMT09T308MP 9,53 9,53 0,8 °
SCMT120404MP 12,70 12,70 0,4 °
SCMT120408MP 12,70 12,70 0,8 °

INSERTOS POSITIVOS  SCREW-ON ¢ SPGT-LF

® primeira opgao

3900 O opgao alternativa
= 6B
/ N~ WE
FL/‘ L10=D \
8
2
1SO cédigo do produto D L10 Re M
SPGT09T304LF 9,53 9,53 04 °
SPGTO09T308LF 9,53 9,53 0,8 °
N\
Ry !
o[ e @ | & Jrevo
155 156 100 4 160
‘ZKENNAM ETAL
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

INSERTOS POSITIVOS  SCREW-ON ¢ SPMT-MP

® primeira opgao
O opgao alternativa

P
N M
M L10=D \ ﬁ
S °
H
a
2
1SO cédigo do produto D L10 Re X
SPMTO09T304MP 9,53 9,53 0,4 o
SPMTO09T308MP 9,53 9,53 0,8 °
SPMT120404MP 12,70 12,70 0,4 °
SPMT120408MP 12,70 12,70 0,8 °
INSERTOS POSITIVOS e SCREW-ON e TCGT-LF
® primeira opgao
O opgao alternativa
P
M
K
N
S D
H
]
&
I1SO cédigo do produto D L10 Re 3
TCGT110204LF 6,35 11,00 0,4 (]
TCGT110208LF 6,35 11,00 0,8 o
TCGT16T302LF 9,53 16,50 0,2 °
TCGT16T304LF 9,53 16,50 0,4 o
TCGT16T308LF 9,53 16,50 0,8 o
INSERTOS POSITIVOS ¢ SCREW-ON e TCMT-MP
® primeira opgao
O opgao alternativa
[P]
M[ |
K|
[N |
S| Je
[H |
3
&
1SO cédigo do produto D L10 Re X
TCMT110204MP 6,35 11,00 0,4 °
TCMT110208MP 6,35 11,00 0,8 °
TCMT16T304MP 9,53 16,50 0,4 °
TCMT16T308MP 9,53 16,50 0,8 °
=N
N\
W —al @ @ N&VO
155 156 100 4 160
KZKENNAM ETAL
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO

INSERTOS POSITIVOS  SCREW-ON ¢ TPGT-LF

® primeira opgao
O opgao alternativa

P

M

K

N
S °

H
@
8
1SO cédigo do produto D L10 Rg X
TPGT090202LF 5,56 9,62 0,2 °
TPGT090204LF 5,56 9,62 04 °
TPGT110202LF 6,35 11,00 0,2 °
TPGT110204LF 6,35 11,00 04 °
TPGT110208LF 6,35 11,00 0,8 °

INSERTOS POSITIVOS ¢ SCREW-ON * VBGT-LF

® primeira opgao
O opgao alternativa

@

8

ISO cédigo do produto D L10 Re X
VBGT110302LF 6,35 11,07 0,2 °
VBGT110304LF 6,35 11,07 04 °
VBGT110308LF 6,35 11,07 0,8 °
VBGT160402LF 9,53 16,61 0,2 °
VBGT160404LF 9,53 16,61 0,4 °
VBGT160408LF 9,53 16,61 0,8 °

TOP NOTCH™ e INSERTOS DE PERFILAGEM e VCGR-FP

® primeira opgao
O opgao alternativa

)
o
8
1SO cédigo do produto D L10 S M Re X
VCGR160402FP 9,52 16,61 4,76 10,60 0,2 °
VCGR160404FP 9,52 16,61 4,76 10,15 04 ()
VCGR160408FP 9,52 16,61 4,76 9,23 0,8 °
VCGR160412FP 9,52 16,61 4,76 8,31 1,2 °
—— %
\ .
97 | —al| =@ | & [nsvo
155 156 100 4 160
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Insertos de metal duro ISO Insertos de metal duro ISO
T A AR

LIGAS DE ALTA TEMPERATURA ¢ SOLUGAO DE PROBLEMAS

Caracteristicas do material

* Forcas elevadas na aresta de corte.

Alta concentracdo de calor na area de corte.

¢ A alta velocidade de corte pode causar falha no inserto
por deformagéo plastica.

Vida util relativamente curta da ferramenta.

Pequenas profundidades de corte sdo dificeis.
Endurecimento rapido.

Geralmente abrasivo em vez de duro.

Solucao de problemas

Problema Solucédo

Desgaste por ental-| 1. Aumente o angulo de posi¢do do porta-ferramenta.

he no flanco 2. Use classes mais resistentes, como KC5025™ e KY4300™, em geometrias -MS, -MP e -RP,
ou a classe de ceramica KYS30™/KYS25™.

Use uma profundidade de corte de 0,63 mm/0,025 pol. ou superior.

A profundidade de corte deve ser superior a camada endurecida resultante do corte anterior
(>0,12 mm/0,005 pol.).

Programe uma rampa para variar a profundidade de corte.

Avanco superior a 0,12 mm/.005 IPR.

Use a forma de inserto mais reforcada possivel.

Quando possivel, use insertos redondos em classe de metal duro KCS10B™ ou classe de
ceramica KYS30/KYS25.

Diminua a profundidade para 1/7 do didmetro do inserto para insertos redondos

(por exemplo: 1,90 mm/0,075 pol. de profundidade méax. para 12,7 mm/1/2 pol. de IC RNG45).

> w

o NSO

©

Desgaste por entalhe no flanco

Aumente a velocidade.

Use as classes KYS30 ou KY4300.

Use um angulo de saida positivo, classe afiada KCS10B com revestimento PVD.
Use refrigeracao externa.

Aresta postica

Eal i

Aresta postica

Cavacos 1. Use geometria MG-MS em vez de geometrias MG-FS.
2. Para corte interrompido, mantenha a velocidade e diminua o avango.
3. Use uma classe mais dura como KC5025.

Cavacos

KZKENNAMETAE
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Insertos de metal duro ISO

Insertos de metal duro ISO

KCS10B™ e IDENTIFICAGAO DE DESGASTE

O novo revestimento KCS10B oferece facil identificacéo de

desgaste. O padrao de desgaste mostrado indica que o fim da
vida Util da ferramenta esta proximo.

Uma superficie de revestimento extremamente lisa, reduzindo o
atrito, proporcionando maior vida Util da ferramenta, aumentando
a confiabilidade do processo.

A nova classe de torneamento KCS10B, com o novo High-Power
Impulse Magnetron Sputtering (High-PIMS) é ideal para ligas a
base de ferro (S1), a base de cobalto (S2) e a base de niquel (S3).

KCS10B  PERFILAGEM COM TOP NOTCH™

\ Diregéo de avango
— .

Forga no
inserto

Perfilagem de dire¢éo de avanco
multipla com maior precisao e excelente
acabamento superficial.

O mecanismo de fixacdo rigida mantém o
inserto com precisao no lugar e elimina
sua movimentagao.

kennametal.com

KZKENNAMETAI:

112

Formato desejado = formato programado.

Design de inserto robusto.

Indexagéo exata.

Forcas de fixagdo superiores.

Segunda aresta de corte protegida
contra martelamento dos cavacos.

kennametal.con



http://kennametal.com
http://kennametal.com

N&VO

g === \E

=

s

Acesse digitalmente e otimize os dados e
conhecimento dos produtos para conectar sistemas e
processos em todo o ciclo de fabricacao.

ACESSE KENNAMETAL.COM/NOVQ E FACA O DOWNLOAD AINDA HOJE.

KZKENNAMETAIZ

Kennametal.com
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POWERED BY

Torneamento N @VOW

Barras de mandrilamento
livres de vibracao com
cabecas parafusadas

Materiais

» I < n S

Aplicacoes

Canais Internos

Mandrilamento

Mandrilamento
traseiro

@ @

Rosqueamento

Chanfrar

Qe

E

Acoplado as nossas cabegas parafusadas, as barras de mandrilamento livres de vibragéo
fornecem estabilidade e rigidez ao furar nas projecoes estendidas de até 10 x D.

As barras de mandrilamento livres de vibragao séo solugao “monte e use” desenhada para
operar de modo supreendente, sem ajuste manual exigido ou possivel. O pacote de
amortecimento interno foi desenhado para fornecer estabilidade ao processo ao aumentar
a rigidez da barra e 0 amortecimento da ressonancia.

smo. A conexao serrilhada proporciona maior resisténcia na conexao permitindo uma maior
precisao no posicionamento do inserto.

KZKENNAMETAI:

114
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As cabegas parafusadas com 0 pacote de amortecimento interno assegura

design curto resultando em peso usinagem livre de vibragao e de trepidagao,
baixo, fornecendo alta estabilidade permitindo taxas de remogao de metal altas €
e repetibilidade consistente. cortes em profundidade grandes, resultando em

qualidade superficial alta € maior produtividade.

~“novo!

Interface com design
Cabegas parafusadas com serrilhado cria uma
refrigeragdo interna para alcangar conexao segura.
excelente desempenho do inserto
e da vida (til da ferramenta.

Cabecas parafusadas leves com refrigeracao interna

Kenclamp™ Kenlever™ Screw-0n Top Notch™ Perfilagem Rosqueamento Laydown

% 1

S
b

@M@@w«w«(@

H-DCLN 95° H-PCLN 95° H-SCLC 95° NG... LT..
H-DDUN 93° H-PDUN 93° H-SDPC 62.5° NF...
H-DTFN 90° H-PTFN 90° H-SDUC 93° NR...
H-DVUN 93° H-STFC 90° NT...
H-DWLN 95° H-SVUB 93° NA...
H-SWLP 95° ND...
NJ...
NW...

‘ZKENNAMETAE
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LIVRES DE VIBRAGAQ * CABEGAS PARAFUSADAS e GUIA DE SELEGAO

/NOVO! /NOVO! s . " e
P
< | €} J \/
e | NV >
H-N... H-LS.. H-DCLN H-DDUN H-DVUN
Péagina |124 | | 125 | | 125 | |126 | | 128 |
; D
Diametro “D” da Cabeca = “D1” £l 952
da Barra Livre de Vibragéo '/v
S
L1
. ey ™ Rosqueamento
Estilo de Fixagao Top Notch Laydown D D D D
Angulo de Posigdo 45-90° 90° 95° 93° 90° 93°
Diametro da Cabeca [D] 32-50mm 25-50mm 32-50mm 32-50mm 40-50mm 40-50mm
Diametro Minimo Torneamento 40-63mm 32-63mm 40-63mm 40-63mm 50-63mm 50-63mm
Interno [DMIN]
Centro da Barra para o Inserto [F] 22-35mm 18,3-37mm 22-35mm 22-35mm 27-35mm 27-35mm
Comprimento da Cabeca [L1] 32,2-39,6mm 25,2-35,2mm 33-36mm 33-39mm 35-36mm 35-36mm
Forma do Inserto ‘\ ‘ 80°
NG_3L
No-ar LT16NR CN..120408 DN..110408 TN 160403
Inserto Padrao NG 3R LT22NR CN..160612 DN..150408 TN 220408 VN..160408
- LT27NR CN..190612 DN..150608 -
NG_4R
NU_3L
2, B«
- ‘"?J
H-PCLN H-PDUN H-PTFN H-SCLC
Pagina [ 126 | [ 127 | [ 128 | [ 129 |
D
Diametro “D” da Cabeca = “D1” Fl 952
da Barra Livre de Vibragéo
S
L1
Estilo de Fixacao D P P P Screw-On Screw-On
Angulo de Posigdo 95° 95° 93° 90° 95° 62.5°
Diametro da Cabeca [D] 32mm 25-50mm 25-50mm 25-50mm 25-40mm 25mm
Diametro Minimo Torneamento 40mm 33-63mm 32-63mm 33-63mm 32-50mm 32mm
Interno [DMIN]
Centro da Barra para o Inserto [F] 22mm 17-35mm 17-35mm 17-35mm 17-27mm 17mm
Comprimento da Cabeca [L1] 33mm 26-36mm 27-36mm 25-36mm 19-32mm 18mm
Forma do Inserto 80° ‘ 80° ‘ 80°
CN..090308
Inserto Padrao WN..080408 CN.120408 DN 110808 TN..160408 SomTooTs0e DCMT070204
CN..160612 .

kennametal.com
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LIVRES DE VIBRAGAQ * CABEGAS PARAFUSADAS e GUIA DE SELEGAO

°¢
”“ .
\ o

H-SDUC
Pagina [ 130 |

=

Diametro “D” da Cabeca = “D1” F| 981@)
da Barra Livre de Vibragéo v/. S

S

L1
Estilo de Fixacdo Screw-On Screw-On Screw-On Screw-On
Angulo de Posicdo 93° 90° 93° 95°
Diametro da Cabeca [D] 25-50mm 25-40mm 25-50mm 25mm
Didmetro Minimo Torneamento 30-63mm 30-50mm 39-63mm 39mm
Interno [DMIN]
Centro da Barra para o Inserto [F] 17-35mm 17-27mm 17-35mm 17mm
Comprimento da Cabeca [L1] 18-36mm 18-32mm 18-36mm 18mm
Forma do Inserto 80°
- DCMT070204 VBMT110304

Inserto Padrao DOMT11T308 TCMT16T308 VBMT160408 WPMT040204

LIVRE DE VIBRAGOES- » BARRAS DE MANDRILAMENTO e SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as seguintes
colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificagcéo facil do atributo a ser aplicado.

Boring Bars Borng Bars.
-

VIBRATION-FREE » STEEL BAR » THROUGH COOLANT

N, = &

D25HBB356

D 25 HBB 356

Barra de amortecimento Diametro Bara livre Comprimento
com refrigeragao da barra de vibragao montado total
Métrico: Um nimero de dois digitos indica Métrico: Medido em mm ao usar um
o diametro da barra em milimetros. cabecote parafusado padrao. Arredondar

para cima ou para baixo até o préximo
incremento de 0,5mm.

KZKENNAMETAI:
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Barras de mandrilar

LIVRE DE MANDRILAMENTO * CABEGAS PARAFUSADAS e SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no numero de catélogo significa uma caracteristica especifica daquele produto.
Use as seguintes colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificacao
facil do atributo a ser aplicado.

Boring Bars Boring Bars
-

VIBRATION-FREE  BOLT-ON HEADS * TOP NOTCH" » NE 90°

;\‘f Poos v E
H3240DCNLR12 . ‘

32

40

D

C

Cabeca parafusada

Diametro
da cabeca

Um ndmero de dois

Diametro minimo
do furo

Método de
fixacao do inserto

Formato
do inserto

(¢

Kendex™

digitos indica o @D A
didmetro da barra em

milimetros. %
w@ “

N Perfilagem Top Notch™

&

c 80°

M K

L

M 86°
S

P  Kenlever"

r 8

@/@
% S

LS  Rosqueamento Laydown

> pEo® OO odd ST

KZKENNAMETAI:
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LIVRE DE MANDRILAMENTO * CABEGAS PARAFUSADAS e SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

(continuagéo)
s "@ig e ———
<:::j§ﬁﬁﬁ§*““\§?§ T
N L R 12
Estilo da barra ou Angulo de folga do Sentido de rotacéo da Comprimento do inserto
angulo de posicao inserto ferramenta Extremidade de corte

£

.

L

&
(insertos g
estilo E) %:,st

3"

2D

N
N
B

ok

Rl

r

kennametal.com

11°

15°

20°

25°

R=

Barra de mandrilar a direita

L=

Barra de mandrilar a esquerda

KZKENNAMETAI:
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H
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S
L10
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M
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w
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LIVRE DE VIBRAGAO * BARRA DE AGO * REFRIGERAGAO INTERNA

Y e Detalhe

nimero para pedido cédigo do produto D D1 L1 F CS kg
6517231 D25MHBB356 25 25 329,30 0,00 RP 1/4-19 1,21
6517232 D32MHBB448 32 32 414,98 0,00 RP 1/4-19 2,55
6517233 D40MHBB563 40 40 524,26 0,00 RP 1/4-19 518
6517234 D50MHBB702 50 40 663,78 5,00 RP 3/8-19 10,14
6517235 D60MHBB860 60 40 821,29 10,00 RP 3/8-19 18,08
6549456 D8OMHBB1125 80 50 1089,64 13,10 RP 3/8-19 39,94
6549457 D100MHBB1445 100 50 1409,29 25,00 RP 3/8-19 81,20

NOTA: Quando usar cabecas parafusadas menores em barras maiores:
Furo Minimo = (F bar + F head) = (0.5 x D bar) + BC

))
( Tr s

L1 bar
L1 Assy

‘* L1 head

D min = F head + F bar + D/2 + BC

Métrico
Diametro da Barra Folga do Furo
32-50mm 3mm
50-100mm 7mm

—
o[ @ [ & [nevo
155 156 117 4 160
KZKENNAMETAE
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T A AR

BLOCO DE DIVISAO e LIVRE DE VIBRAGAO » MAZAK™

HZ}
B2
Detalhe
numero para pedido cédigo do produto | D1 L1 L H2 B2 | série
6423189 SB40QTN200M065 40 140 230,0 84,0 172,0 QTN200M
6423190 SB40QTN300M175 40 175 285,0 100,0 172,0 Nexus 300/350/400/450M
6423201 SB50QTN300M175 50 175 290,0 100,0 212,0 SQT28, 30, 300 - QT Nexus 300/350M, 400/450M

BLOCO DE DIVISAO ¢ LIVRE DE DIVISAQ « DMG MORI

=P =] o) @)
i e e
L1 L H2)
© ©) © ® [©)
o B2
Detalhe
numero para pedido cédigo do produto | D1 L1 L H2 B2 série
6423204 SB40NL2000080 40 80 127,0 108,0 172,0  |DMG Mori NL1500, NL2000, NL2500, NL3000, NT5400DCG
6423205 SB60NZX4000080 60 80 144,0 135,0 252,0 DMG Mori NZX4000080
— R <
07| al| w| | & |nevo
155 156 117 4 160
kennamefal.cond 121 kennamefal.con



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Barras de mandrilar Barras de mandrilar
T A AR

BLOCO DE DIVISAO « LIVRE DE VIBRAGAO * DOOSAN™

[rEent-e6 fo e
0O O L H2 DO o
L1 thJ:;7 [le@en® © ©
. B B2
=
Detalhe
ndmero para
pedido cédigo do produto D1 L1 L H2 B2 série
6423207 SB40PU230M060 40 60 115,0 93,0 172,0 PUMA 230M, 240M, 280M, 1500, 2000, 2500SY&LSY, TT1500, 18
6423206 SB40L220M065 40 65 103,0 75,0 174,0 LYNX L220LM/M (BMT45 TURRET)
6423208 SB40PU300M072 40 70 139,0 110,0 172,0 PUMA 300M, MA, LMA, LM, LMB, MB, MC, LMC, MS (BMT65 TURRET)
6423209 SB60PU400MB060 60 60 150,0 120,0 252,0 PUMA 400MA, 400MB, 400LMA, 400LMB (BMT75 TURRET)

BLOCO DE DIVISAO e LIVRE DE VIBRAGAO * OKUMA™

© (@)
¢D1 H2 =
ULA___31E21444,L 00006006
L B2
Detalhe
ndmero para
pedido codigo do produto D1 L1 L H2 B2 série
6423221 SB40LB4000EX085 40 85 130,0 100,0 172,0 LB4000 EX (M,MY)
6423222 SB50LU35035 50 35 100,0 120,0 212,0 LU35, LB35 (2 AXIS)
6423223 SB60LU45050 60 50 120,0 134,0 252,0 LB45Il & LU45
6423210 SB60LU45M050 60 50 135,0 134,0 252,0 LB45I1 & LU45/M
N
Ry V
o[ 2] @ [ & [nevo
155 || 156 117 4 160

kennametal.com 122 kennametal.con



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Barras de mandrilar Barras de mandrilar
4 Ay y

LUVAS DE REDUGAO e LIVRES DE VIBRAGAO

t
D2 D1 D
f
Ls
- |=—L1 L

ndmero para pedido cddigo do produto D D1 D2 L1 L LS
6423264 SL040025 40 25 50 10 170 160
6423263 SL040032 40 32 50 4 164 160
6423262 SL050032 50 32 60 4 204 200
6423261 SL050040 50 40 60 4 204 200
6423260 SL060032 60 32 70 4 244 240
6423259 SL060040 60 40 70 4 244 240
6423258 SL080050 80 50 90 6 326 320
6423256 SL080060 80 60 90 4 324 320
6423255 SL100060 100 60 110 4 404 400
6423254 SL100080 100 80 110 4 404 400
6423253 SL120080 120 80 138 8 395 387
6423252 SL120100 120 100 138 8 488 480

N&VO

160

2%/
1‘\
g
@

155 || 156 117
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SEM VIBRAGAO * CABEGOTES PARAFUSADOS * TOP NOTCH™ * NE 90°

novo!
l
~ 30) ——
@ O
N ) &)
\ ' F -
»> -
L1
numero para pedido cédigo do produto D D min F L1 Gl
corte a direita (R)
6754856 H3240NER3W 32 40 22,0 32,2 NG_3L
6754859 H4050NER3W 40 50 27,0 34,2 NG_3L
6754893 H5063NER3W 50 63 35,0 35,2 NG_3L
6754894 H5063NER4W 50 63 35,0 35,2 NG_4L
6754895 H5063NER6W 50 63 35,0 38,6 NG_6L
corte a esquerda (L)
6754855 H3240NEL3W 32 40 22,0 32,2 NG_3R
6754858 H4050NEL3W 40 50 27,0 34,2 NG_3R
6754891 H5063NEL3W 50 63 35,0 35,2 NG_3R
6754892 H5063NEL4W 50 63 35,0 35,2 NG_4R

SEM VIBRAGAO ¢ CABEGOTES PARAFUSADOS ¢ TOP NOTCH e NE 45°

P
F
l Q
aso
L1
numero para pedido cédigo do produto ‘ D D min F L1 ‘ Gl

corte a direita (R)

6754857 H3240N45R3W 32 40 22,0 37,1 NU_3L

6754860 H4050N45R3W 40 50 27,0 39,6 NU_3L

=% | = &
O[] @ [ & [eve
155 Il 156 118 4 160
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SEM VIBRAGAO  CABEGOTES PARAFUSADOS  SCREW-ON e LS 90°

numero para pedido cédigo do produto D D min F L1 yF° yP° Gl
corte a direita (R)
6752815 H2532LSER16W 25 32 18,3 25,2 -15.0 -1.5 LT16NR
6752816 H3240LSER16W 32 40 23,3 32,2 -15.0 -1.5 LT16NR
6752817 H4050LSER16W 40 50 28,3 34,2 -15.0 -1.5 LT16NR
6752819 H4050LSER22W 40 50 28,7 34,2 -15.0 -1.5 LT22NR
6752818 H5063LSER16W 50 63 36,3 35,2 -15.0 -1.5 LT16NR
6752820 H5063LSER22W 50 63 36,7 35,2 -15.0 -15 LT22NR
6752841 H5063LSER27W 50 63 37,0 35,2 -15.0 -15 LT27NR

CABEGAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAO » KENCLAMP™ ¢ DCLN 95°

YP
i\
Detalhe
Detalhe
niimero para pedido caddigo do produto D D min F L1 yF° yP° Gl
corte a direita (R)
6550556 H3240DCLNR12 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 CNMA120408
6550558 H4050DCLNR12 40 50 27,0 34,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6550560 H4050DCLNR16 40 50 27,0 35,6 -14.0 -5.0 CNMA160612
6550632 H5063DCLNR12 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6549432 H5063DCLNR16 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA160612
6549434 H5063DCLNR19 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA190612
corte a esquerda (L)
6550557 H3240DCLNL12 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 CNMA120408
6550559 H4050DCLNL12 40 50 27,0 34,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6550631 H4050DCLNL16 40 50 27,0 35,6 -14.0 -5.0 CNMA160612
6550633 H5063DCLNL12 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA120408
6549431 H5063DCLNL16 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA160612
6549433 H5063DCLNL19 50 63 35,0 35,6 -12.0 -5.0 CNMA190612
5 @) & N&VO
S ©
155 || 156 118 4 160
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CABEGAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAQ ¢ KENLEVER™ e PCLN 95°

PN TP
—— - D
‘ F| 9 = ‘7
L4 e — \
o 50
|
- L Detalhe
Detalhe
nliimero para pedido cédigo do produto D D min F L1 yF° yP° Gl
corte a direita (R)
6549409 H2532PCLNR09 25 33 17,0 25,6 -10.0 -5.0 CNMA090308
6550656 H3240PCLNR12 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550658 H4050PCLNR12 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550660 H4050PCLNR16 40 50 27,0 34,6 -11.0 -5.0 CNMA160612
6549442 H5063PCLNR12 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
corte a esquerda (L)
6549408 H2532PCLNL09 25 33 17,0 25,6 -10.0 -5.0 CNMA090308
6550657 H3240PCLNL12 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550659 H4050PCLNL12 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
6550671 H4050PCLNL16 40 50 27,0 34,6 -11.0 -5.0 CNMA160612
6549441 H5063PCLNL12 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 CNMA120408
1 ™ o
CABECAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAO « KENCLAMP™  DDUN 93
: A »
D
7 f
| B (I
30\-. |——"
L1 Detalhe
Detalhe
nimero para pedido cédigo do produto D D min F L1 yF° YP° Gl
corte a direita (R)
6550634 H3240DDUNR11 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 DNMA110408
6550636 H4050DDUNR15 40 50 27,0 38,6 -10.0 -5.0 DNMA150408
6549436 H5063DDUNR15 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 DNMA150608
corte a esquerda (L)
6550635 H3240DDUNL11 32 40 22,0 32,6 -10.0 -5.0 DNMA110408
6550637 H4050DDUNL15 40 50 27,0 38,6 -10.0 -5.0 DNMA150408
6549435 H5063DDUNL15 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 DNMA150608
% | = &
o[ A @ [ & [neve
155 156 118 4 160
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CABEGAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAO * KENLEVER™ ¢ PDUN 93°

vP
- — D (
F gy?. \7 v
e Detalhe ~~l-TF
L1 D min
Detalhe
ndmero para pedido cédigo do produto D D min F L1 yF° yP° Gl

corte a direita (R)

6550672 H2532PDUNR11 25 32 17,0 26,6 -11.0 -5.0 DNMA110408

6550674 H3240PDUNR15 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 DNMA150608

6550676 H4050PDUNR15 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 DNMA150608

6549444 H5063PDUNR15 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 DNMA150608
corte a esquerda (L)

6550673 H2532PDUNL11 25 32 17,0 26,6 -11.0 -5.0 DNMA110408

6550675 H3240PDUNL15 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 DNMA150608

6550677 H4050PDUNL15 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 DNMA150608

6549443 H5063PDUNL15 50 63 35,0 35,6 -10.0 -5.0 DNMA150608

CABEGAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAQ  KENCLAMP™  DTFN 90°

b
i

F| 90° ® ‘
. v
02|
L1
Detalhe
Detalhe
nimero para pedido cédigo do produto ‘ D D min F L1 yF° yP° ‘ Gl
corte a direita (R)
6550638 H4050DTFNR16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549438 H5063DTFNR22 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA220408
corte a esquerda (L)
6550639 H4050DTFNL16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549437 H5063DTFNL22 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA220408
— %
N\
o[ ] @ [ o [veve
155 156 118 4 160
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CABEGAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAO ¢ KENLEVER™ * PTFN 90°

o ®

34 pha

o
=~ Detalhe
Detalhe
nimero para pedido cédigo do produto D D min F L1 yF° yP° Gl
corte a direita (R)
6549411 H2532PTFNR16 25 32 17,0 24,6 -12.0 -15.0 TNMA160408
6550678 H3240PTFNR16 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 TNMA160408
6550680 H4050PTFNR16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549446 H5063PTFNR16 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA160408
corte a esquerda (L)
6549410 H2532PTFNL16 25 32 17,0 24,6 -12.0 -15.0 TNMA160408
6550679 H3240PTFNL16 32 40 22,0 32,6 -12.0 -5.0 TNMA160408
6550681 H4050PTFNL16 40 50 27,0 34,6 -10.0 -5.0 TNMA160408
6549445 H5063PTFNL16 50 63 35,0 35,6 -8.0 -5.0 TNMA160408

CABEGAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAO * KENCLAMP™ « DVUN 93°

S,
_ - D Y*P
[) o €
‘ F 93(, 1 7\ W
} ‘3"\_ _
4 L1 Detalhe
Detalhe
niimero para pedido caddigo do produto ‘ D D min F L1 yF° yP° ‘ Gl
corte a direita (R)
6550640 H4050DVUNR16 40 50 27,0 34,6 -9.0 -4.0 VNMA160408
6549440 H5063DVUNR16 50 63 35,0 35,6 -9.0 -5.0 VNMA160408
corte a esquerda (L)
6550651 H4050DVUNL16 40 50 27,0 34,6 -9.0 -4.0 VNMA160408
6549439 H5063DVUNL16 50 63 35,0 35,6 -9.0 -5.0 VNMA160408

@@ || s éﬁ \\\\\& N&VO
155 || 156 118 4 160
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CABEGAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAQ ¢ KENCLAMP™  DWLN 95°

P /8 | B\
v W
S flF
1 Detalhe D min
Detalhe
namero para pedido cddigo do produto ‘ D D min F L1 yF° YP° Gl
corte a direita (R)
6550652 H3240DWLNRO06 | 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 | WNMAO060408
corte a esquerda (L)
6550653 H3240DWLNLO6 | 32 40 22,0 32,6 -14.0 -5.0 | WNMAO060408
CABECAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAQ ¢ SCREW ON e SCLC 95°
oy A P
Fl 95°
e L
X 4 s \
L1
Detalhe
Detalhe
numero para pedido codigo do produto D D min F L1 yF° yP° Gl
corte a direita (R)
6549070 H2532SCLCR09 25 32 17,0 18,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549392 H3240SCLCR09 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549394 H4050SCLCR12 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 CCMT120408
corte a esquerda (L)
6549391 H2532SCLCL09 25 32 17,0 18,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549393 H3240SCLCL09 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 CCMT09T308
6549395 H4050SCLCL12 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 CCMT120408
CABEGAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAO « SCREW ON ¢ SDPC 62,5°
27.5°
= 9 ] << %} D yP
0 F 62.5"’/’ A {
.y | v
4™ LA =
> 4 L1s D min
Detalhe
Detalhe
niimero para pedido caédigo do produto D D min F L1 L1A L1S YF° YP° Gl
corte a direita (R)
6549413 H2532SDPCR07 | 25 32 17,0 17,6 3,5 21,2 -3.0 00 | DCMT070204
corte a esquerda (L)
6549412 H2532SDPCLO7 | 25 32 17,0 17,6 35 21,2 -3.0 00 | DCMT070204
=N
0 |al] s [ o nevo
155 || 156 118 4 160
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Barras de mandrilar

Barras de mandrilar

CABEGAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAO  SCREW ON ¢ SDUC 93°

- AL &P
‘ g b Y‘P / | \
\ & o e | t Ele/
Y [l e 7 [
/ 3°\~ |——" S (YF
L1 Detalhe D min
Detalhe
nimero para pedido cédigo do produto D D min F L1 yF° yP° Gl
corte a direita (R)
6549415 H2532SDUCR07 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT070204
6549396 H2532SDUCR11 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549398 H3240SDUCR11 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549400 H4050SDUCR11 40 50 27,0 31,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549448 H5063SDUCR11 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
corte a esquerda (L)
6549414 H2532SDUCL07 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT070204
6549397 H2532SDUCL11 25 32 17,0 17,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549399 H3240SDUCL11 32 40 22,0 22,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549401 H4050SDUCL11 40 50 27,0 316 -3.0 0.0 DCMT11T308
6549447 H5063SDUCL11 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 DCMT11T308
i o
CABEGAS PARAFUSADAS LIVRES DE VIBRAGAO ¢ SCREW ON e STFC 90
- ' ///‘ \\
A 2 — - D 7P i | |
\ - f \ /
\ F (’ © ;\ v \ /
% / 0°__| \—‘_/yF
L1 Detalhe D min
Detalhe
nimero para pedido codigo do produto D D min F L1 yF° yP° Gl
corte a direita (R)
6549417 H2532STFCR11 25 32 17,0 17,6 -2.0 0.0 TCMT110204
6549403 H3240STFCL16 32 40 22,0 24,6 -3.0 0.0 TCMT16T308
6549404 H4050STFCR16 40 50 27,0 31,6 -2.0 0.0 TCMT16T308
corte a esquerda (L)
6549416 H2532STFCL11 25 32 17,0 17,6 -2.0 0.0 TCMT110204
6549402 H3240STFCR16 32 40 22,0 24,6 -3.0 0.0 TCMT16T308
6549405 H4050STFCL16 40 50 27,0 31,6 -2.0 0.0 TCMT16T308
=N
Ry
o[l @ [ & Jeve
155 | 156 118 4 160
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Barras de mandrilar Barras de mandrilar
Ay y

CABEGAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAQ  SCREW ON * SVUB 93°

Y TP
Fl 9ae {
] =
“ 1 i ‘\
L1
Detalhe
Detalhe
nlimero para pedido cédigo do produto D D min F L1 yF° yP° Gl
corte a direita (R)
6549406 H2532SVUBR11 25 32 17,0 17,6 -5.0 0.0 VBMT110304
6549452 H3240SVUBR16 32 40 23,0 22,6 -6.0 0.0 VBMT160408
6549450 H5063SVUBR16 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 VBMT160408
corte a esquerda (L)
6549407 H2532SVUBL11 25 32 17,0 17,6 -5.0 0.0 VBMT110304
6549451 H3240SVUBL16 32 40 23,0 22,6 -6.0 0.0 VBMT160408
6549449 H5063SVUBL16 50 63 35,0 35,6 -3.0 0.0 VBMT160408

CABEGAS PARAFUSADAS e LIVRES DE VIBRAGAO ¢ SCREW ON * SWLP 95°

v sl N

L1

Detalhe
Detalhe
numero para pedido codigo do produto ‘ D D min F L1 yF° yP° Gl

corte a direita (R)

6549419 H2532SWLPR04 | 25 32 17,0 17,6 0.0 0.0 | WPMT040204
corte a esquerda (L)

6549418 H2532SWLPL04 | 25 32 17,0 17,6 0.0 0.0 | WPMT040204

i e &% Inevo
155 || 156 118 4 160
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POWERED BY

Torneamento N @VOW

Beyond™ Evolution™
Canal e corte

Materiais
P T~ s
Aplicacoes

Cortar

e

Abertura de canal
profundo no diametro
externo

Q
© o~

kennametal.com/BeyondEvolution

A Beyond Evolution € a nova ferramenta de canal e corte de aresta unica que também
executa torneamento multidirecional.

Independentemente de estar usando um fornecimento de refrigerante de alta ou baixa
pressédo, a Beyond Evolution, com o controle ativo de refrigeracao, oferece maior vida
util da ferramenta e taxas de remogéo de material (MRR) superiores.

Disponivel agora:
Laminas de corte e blocos de suporte com controle de refrigeracéo ativo. Para uma
produtividade ainda maior nas aplicagoes de corte e de ranhura profunda.

et Bloco modular com trilho superior removivel que proporciona acessibilidade
em maquinas de estilo torre.

‘ZKENNAMETAI:
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Ranhuramento, Torneamento, & Corte Ranhuramento, Torneamento, & Corte

BEYOND™ EVOLUTION™  SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO * BLOCOS

Cada caractere no nimero de catélogo significa uma caracteristica especifica daquele produto.
Use as seguintes colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificacdo
facil do atributo a ser aplicado.

Grooving, Turning, & Cut-0ff Grooving, Turning, & Cut-0ff

BEYOND™ EVOLUTION" * MODULAR BLOCK
FOR CUT-OFF BLADES WITH THROUGH CODLANT

EVTZN2525G32C

EV T /4 N 2525 G 32 C

Nome da Ferramenta Estilo de Sentido de Tamanho Comprimento  Tamanho da Refrigeracéo
familia Bloco fixacdo rotacdo da da haste da ferramenta lamina
ferramenta pol.
Beyond™ E = Fixagdo R = Direita Meétrica = Altura x largura G=80 em C=Com
Evolution™ integral L = Esquerda em mm; a letra indica o J=110 milimetros refrigeragéo
M = Modular N = Neutro comprimento da ferramenta U= g::’rimemo pelo alojamento
Z = Fixagao em conformidade com a p
removivel norma ISO
133 kennametal.coni
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Ranhuramento, Torneamento, & Corte Ranhuramento, Torneamento, & Corte
-4 Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO * LAMINAS DE CORTE

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele
produto. Use as seguintes colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma
identificacdo facil do atributo a ser aplicado.

Grooving, Tuming, & Cu-0ff Grooving, Tuming, & Cu-Off
-

BEYOND™ EVOLUTION" « CUT-OFF BLADE *
SINGLE ENDED « THROUGH COOLANT

EVBSCL32J0320LC

EV BS C L 32 J 03 20 L C

Nome da Estilo da Tipo de Mao do Alturada  Comprimento  Tamanho do Méx. Maoda  Refrigeracdo
familia ferramenta suporte encaixe [amina total alojamento  Profundidade 1 ;0
(SSC) de corte
Beyond™ BS = Lamina C = Reforgado N = Neutro em Em conformidade 1B em L= C=Com
Evolution™ standard, L = Lado milimetros com a norma ISO 1F milimetros sentido de refrigeragéo
2 alojamentos esquerdo G = 90mm 02 rotagdo a pelo
BH = Lamina NR = Lado J = 110mm 03 esquerda alojamento
reforgada, direito M = 150mm 04 R = sentido
1 alojamento X = Especial 05 de rotagéo
06 adireita
08
10
Lamina RH Lamina RH Lamina LH Lamina LH
Alojamento @ Alojamento Alojamento @ Alojamento
RH LH RH LH

KZKENNAMETAI:
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Ranhuramento, Torneamento, & Corte Ranhuramento, Torneamento, & Corte
Ay Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ « BLOCO MODULAR PARA LAMINAS
DE CORTE COM REFRIGERAGAO INTERNA

novo!
o HI er
" e 4 © H H3 ; .
e/ " L * 44// N cs

B2
numero para pedido cddigo do produto ‘ B2 B F HW H H3 L (]
6760961 EVTMZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 86,00 G1/8
6760963 EVTMZN2525X26C 43,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 86,00 G1/8
6760962 EVTMZN2020G32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 90,00 G1/8
6760964 EVTMZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8

BEYOND EVOLUTION « BLOCO PARA LAMINAS DE CORTE COM REFRIGERAGAO INTERNA

- -
.; o 0 6 (@ I N =
v 0 _ H3 i
L # Y
; ( entradade /| B N_cs
v refrigeragdo F
B2
nliimero para pedido cédigo do produto ‘ B2 B F HW H H3 L Ccs
6543722 EVTZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 78,00 G1/8
6543723 EVTZN2020X32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 78,00 G1/8
6543724 EVTZN2525G26C 48,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 90,00 G1/8
6543725 EVTZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8
> N
R
o[ a| @ [ ¢ [nevo
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Ranhuramento, Torneamento, & Corte Ranhuramento, Torneamento, & Corte
-4 Ay

LAMINA DE CORTE BEYOND™ EVOLUTION™ * EXTREMIDADE DUPLA

REFRIGERAGAO INTERNA
_ v H
i
b REY
Lt ‘ H1[H i’{ —

[, . [éb = “; W ﬂzﬂ

Reforgado Reforgado Detalhe Detalhe
numero para pedido cédigo do produto SSC H w1 H1 L1 B cD
neutro
6513449 EVBSN26M0233C 2 26 1,7 215 150 2,40 33
6513450 EVBSN32M0233C 2 32 1,7 25,1 150 2,40 33
6513521 EVBSN26J0340C 3 26 — 21,5 110 2,40 40
6513522 EVBSN26M0340C S 26 - 21,5 150 2,40 40
6513523 EVBSN32M0350C 3 32 - 25,1 150 2,40 50
6513524 EVBSN26J0440C 4 26 - 215 110 3,40 40
6513525 EVBSN26M0440C 4 26 - 215 150 3,40 40
6513526 EVBSN32M0450C 4 32 - 25,1 150 3,40 50
6513527 EVBSN32M0560C 5 32 — 251 150 4,40 60
6513529 EVBSN32M0660C 6 32 - 25,1 150 5,40 60

SSC = Para corresponder com o SSC no inserto.

97| —al| & | & |nsvo
155 156 134 4 160
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Ranhuramento, Torneamento, & Corte Ranhuramento, Torneamento, & Corte
-4 Ay

LAMINA DE CORTE BEYOND™ EVOLUTION™ * EXTREMIDADE UNICA o
REFRIGERAGAO INTERNA

L1 B

J
1
ol
=

S
1

i~ | D max H1H
| < ¢ /
/
'(n /// / \ -
‘\ el 150°
\
Reforgado Reforgado Detalhe
numero para pedido cédigo do produto SSC H w1 H1 L1 B D max CcD
corte a direita (R)
6513530 EVBHCR26J0226LC 2 26 1,7 215 110 7,95 52,00 26
6513552 EVBHCR32J0226LC 2 32 1,7 25,1 110 7,95 52,00 26
6513554 EVBHCR26J0333LC 3 26 24 215 110 7,95 66,00 33
6513558 EVBHCR32J0333LC 3 32 2,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513556 EVBHCR32K0340LC 3 32 2,4 25,1 125 7,95 80,00 40
6513560 EVBHCR26J0433LC 4 26 3,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513574 EVBHCR32J0433LC 4 32 3,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513572 EVBHCR32K0440LC 4 32 34 25,1 125 7,95 80,00 40
corte a esquerda (L)
6513551 EVBHCL26J0226RC 2 26 1,7 21,5 110 7,95 52,00 26
6513553 EVBHCL32J0226RC 2 32 1,7 25,1 110 7,95 52,00 26
6513555 EVBHCL26J0333RC 3 26 2,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513559 EVBHCL32J0333RC 3 32 2,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513557 EVBHCL32K0340RC 3 32 2,4 25,1 125 7,95 80,00 40
6513571 EVBHCL26J0433RC 4 26 3,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513575 EVBHCL32J0433RC 4 32 3,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513573 EVBHCL32K0440RC 4 32 3,4 25,1 125 7,95 80,00 40
SSC = Para corresponder com o SSC no inserto.
> — N
R
Q7| al| = | & [nevo
155 || 156 134 4 160
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POWERED BY

Rosqueamento N&VO

Porta-ferramentas para
rosqueamento Laydown
com refrigeracao interna

Aplicacoes

@ Rosqueamento

<aet- Com fornecimento de refrigerante a ferramenta interno e preciso.

Maxima conveniéncia, pois varias portas de refrigeracdo proporcionam facilidade
de conexao.

Plug-and-Play através de conexdo de refrigeracéo VDI de troca rapida.

Maxima reducéo de calor, maxima vida Util da ferramenta e maxima performance
através do fornecimento de refrigerante por precisdo ao flanco e a face de saida
do inserto.

0 aumento da evacuagao de cavacos resulta em um melhor acabamento superficial
na peca acabada.

KZKENNAMETAE
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Rosqueamento

Rosqueamento

CALGO PARA ROSQUEAMENTO * SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nosso nimero de catélogo significa uma caracteristica especifica daquele
produto. Use as seguintes colunas-chave e imagens correspondentes para identificar facilmente

Métrico

Threading Threading

LAYDOWN THREADING * THROUGH COOLANT « LSA-C

LSASR252516C

L AS

2525

Polegada

L S AS

R

16 3 C

Estilo do inserto ~ Método de Estilo da
fixacdo do ferramenta
inserto
L - Assentamento S - Parafusado Canal reto
triangular
ok [

¥ 3

Haste com
deslocamento

Sentido de
rotacdo a
esquerda

kennametal.com

Sentido de Cabeca Tamanho da  Comprimento  Tamanho  Refrigeragao
rotagéo da deslocada haste do inserto
ferramenta
Métrico =alturax = G =90mm C=Com
largura emmm J=110mm refrigeragéo
Polegada = alt M = 150mm através do
olegada S aliurag) Especial encaixe
x largura em
incrementos de
1/16 polegada
Sentido de
rotacdo a
direita

O tamanho do inserto ANSI é igual ao iC
em incrementos de 1/8.
Por exemplo: Para um iC de 1/4",

A
O e

o tamanho do inserto ANS| = 2 —L1—]
IC L1
Tamanho do i -
inserto 1SO Polegada | Métrico | Polegada | Métrico
06 5/32 4,0 0,273 6,9
08 3/16 50 0,341 8,7
11 1/4 6,4 0,433 11,0
16 3/8 9,5 0,650 16,5
22 1/2 12,7 0,866 22,0
139 kennametal.con]
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Rosqueamento Rosqueamento
Ay Aaaarysy

ROSQUEAMENTO LAYDOWN * REFRIGERAGAOQ INTERNA ¢ LSA-C

=\ Cs
wel iR A o I
“cF - CFDI
FI Al IB
LH
- L
numero para pedido cédigo do produto H H1 H2 B F L LH CS CF CFVDI [e]]
corte a direita (R)
6770486 LSASR1616H16C 16 16 24 16 16 100 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770487 LSASR2020X16C 20 20 28 20 20 127 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770488 LSASR2525X16C 25 25 33 25 25 154 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770510 LSASR2525X22C 25 25 33 25 25 155 30 G1/8 G1/8 M6X1 LT22ER
6770489 LSASR3232X16C 32 32 40 32 32 175 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770511 LSASR3232X22C 32 32 40 32 32 175 30 G1/8 G1/8 M6X1 LT22ER
corte a esquerda (L)
6770490 LSASL1616H16C 16 16 24 16 16 100 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16EL
6770501 LSASL2020X16C 20 20 28 20 20 127 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16EL
6770502 LSASL2525X16C 25 25 33 25 25 155 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16EL
6770512 LSASL2525X22C 25 25 33 20 25 155 30 G1/8 G1/8 M6X1 LT22EL
6770503 LSASL3232X16C 32 32 40 32 32 175 25 G1/8 G1/8 M6X1 LT16ER
6770513 LSASL3232X22C 32 32 40 32 32 175 30 G1/8 G1/8 M6X1 LT22EL

— N
o [Fa] @ [ & [revo
155 156 139 4 160
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POWERED BY

Torneamento N %VOW

Acessorios
/
de —
COOLANT

refrigeracao 0 e

‘ZKEIIIIAMEFAIL

E facil conectar a ferramenta Kennametal & sua maquina. Sempre que forem exigidas
mangueiras resistentes com capacidade de 350 bar (5,000 psi) ou mangueiras trangadas
mais flexiveis com capacidades de 210 bar (3,000 psi), vocé estara garantido.

Kits de refrigeracao pré-montados

Esses kits conectam a ferramenta de torneamento Kennametal as maquinas mais comuns
da industria. Os kits de refrigeragdo universal da Kennametal sdo a solucao ideal! Cada kit
contém os tamanhos de rosca mais comuns com uma variedade de estilos de encaixe para
maxima flexibilidade.

Sabe exatamente do que vocé precisa?

Saber precisamente quais componentes sdo necessarios permitira que vocé escolha somente
as conexoes de que precisa! Cada componente esta disponivel individualmente, incluindo
Menos encaixes comuns para a sua conveniéncia.

KZKENNAMETAI:
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Suprimento de refrigerante Suprimento de refrigerante

KITS * GUIA DE SELEGAO

1 ETAPA 1: Procure pela sua aplicacao, estilo de suporte e tamanho.

Aplicacédo Corte Canal Rosqueamento Torneamento
Estilo do Suporte Fixagdo Frontal | Fixagdo de Topo | Fixagdo de Topo | Fixagéo de Topo | Suporte Modular | Aparafusado  |Suporte Tomeamento ISO
Tamanho da Haste — mm 12-20 12-20 12-20 25-40 Todas Todas Todas

2 ETAPA 2: Encontre os kits de refrigeracao coincidentes.

Descrigao do Kit Tipo de mangueira:

Kit de refrigeragéo universal flexivel 200mm ° ° ° ° ° ° °

Kit de refrigeragéo universal flexivel 300mm ° ° ° ° ° ° °
Pressdo Maxima de Refrigeracéo bar/psi 200/ 2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901
Descrigao do Kit Tipo de mangueira:

Kit de refrigeragdo banjo Méx1 flexivel 200mm ° ° °

Kit de refrigeragdo banjo Méx1 flexivel 300mm ° ° °

Kit de refrigeragdo banjo G 1/8 flexivel 200mm ° ° ° °

Kit de refrigeragdo banjo G 1/8 flexivel 300mm ° ° ° °
Pressdo Maxima de Refrigeracéo bar/psi 200/ 2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901
Descrigao do Kit Tipo de mangueira:

Kit de refrigeragdo universal pesado 200mm ° ° ° °

Kit de refrigeragdo universal pesado 300mm ° ° ° °
Pressdo Maxima de Refrigeracéo bar/psi 200/2901 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076

* Press@o maxima para suportes com tamanho (SSC) 02 € 200 bar / 2901 psi.

KZKENNAMETAI:
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Suprimento de refrigerante Suprimento de refrigerante
YT AR AR

COMPONENTES DO KIT

DESCRI(}AO DO COMPONENTE
o< S 5
| i —
3| o o wzl2 |5 |2 |
2. lesl2s|0 85| 2 8 53 35 |5 |5 |&
C2|52|32 (52| 2| 2|E2AR8838828428 s |2 |22
20122|129(28|82 (28| 5oL sureise i s2 |22 |58 |25
T = R v I B = R e I il e [ e [ - { I = ST I SO = R = =1
= = 3 o I 2 OO Wu@yuwHyuooldupy U | WS | We | We
20 EQ| -2 |-2|=2 |22 |22 B3CEIBCLIB3CE3CE 30|30 |39|a30
SIZ5 | x3 | x3 | o> S | 0= T xRS x g [T = = = )
S | ol | ol ol | Sl |2 |G |ELAEEOELHEEEE 22|22 | 22|22
SRR |k |k |0k | SR | oS SRS EaEES5=EES| =S5 | S5 |=Sa|Sa
i i %1 %1 & & El &
b b ” ” }\?’ }\?’ i i
& & h PR
& & 8 & ?‘T “T it i | L L 1
5T numero
Descrigao do Kit c;:l(:gﬂtgo para
pedido
Kit de refrigeracédo COOL-KIT-
universal flexivel UNIVERSAL-| 6475019 o o o ® ® [ L] o
200mm FLEX-101
Kit de refrigeragédo COOL-KIT-
universal flexivel UNIVERSAL-| 6475021 L o o o o (] [ ] L]
300mm FLEX-201
Kit de refrigeracédo
banjo M8x1 flexivel COOL-KIT 6475023 ® [ ® [ ]
FLEX-301B
200mm
Kit de refrigeragdo KIT.
banjo M8x1 flexivel GOOL-KIT 6475025 o o o L]
FLEX-401B
300mm
Kit de refrigeracédo
banjo G 1/8 flexivel COOL-KIT 6475027 ® [ L] (]
FLEX-501B
200mm
Kit de refrigeragdo KIT.
banjo G 1/8 flexivel | SO0 KT | gaz5029 o | o | o .
FLEX-601B
300mm
Kit de refrigeracédo
universal pesado COOL-KIT 6145372 [ ] [ ] [ [ ] ) )
101-HD
200mm
Kit de refrigeragdo KIT.
universal pesado COOL-KIT 6145373 [ ] ® [ [ ] [ [
201-HD
300mm

KZKENNAMETAI:
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Suprimento de refrigerante

numero para

Suprimento de refrigerante

LISTA DE COMPONENTES DO KIT INDIVIDUAL

ﬁ&

pedido cédigo do produto descricao
6145374 1-16NPTF-JIC Encaixe reto, rosca 1/16 NPTF macho para rosca JIC macho
6145375 1-8NPTF-JIC Encaixe reto, rosca 1/8 NPTF macho para rosca JIC macho
6145378 M8X1.25-JIC Encaixe reto, rosca M8x1.25 macho para rosca JIC macho
6475041 M8X1-JIC Encaixe reto, rosca M8x1.0 macho para rosca JIC macho
6145376 G18-JIC Encaixe reto, rosca G1/8 macho para rosca JIC macho
6145377 M10X1.5-JIC Encaixe reto, rosca M10x1.5 macho para rosca JIC macho
6145379 JICM-JICF-ELB Encaixe cotovelo, rosca JIC macho para rosca JIC fémea
6145380 COOL-HOSE-200-HD Mangueira de refrigeracdo pesada 200mm com encaixe rosca JIC fémea em ambas extremidades
6145381 COOL-HOSE-300-HD Mangueira de refrigeracdo pesada 300mm com encaixe rosca JIC fémea em ambas extremidades
6432549 COOL-HOSE-200-FLEX Mangueira de refrigeracéo trangada 200mm com encaixe rosca JIC fémea em ambas extremidades
6432550 COOL-HOSE-300-FLEX Mangueira de refrigeragéo trangada 300mm com encaixe rosca JIC fémea em ambas extremidades
i} e 3 Mangueira de refrigeragéo trangada 200mm, rosca M8x1.0 macho para rosca JIC fémea.
6475043 M8X1-BAN-JIC-HOSE-200 Contém (1) cotovelo roscado M8x1.0 e (2) arruelas coladas M8
N ey y Mangueira de refrigeracéo trangada 200mm, rosca G1/8 macho para rosca JIC fémea.
EHERS SR 50D Contém (1) cotovelo roscado G1/8 e (2) arruelas coladas G1/8
i ey y Mangueira de refrigeracéo trangada 300mm, rosca M8x1.0 macho para rosca JIC fémea.
AT R e Contém (1) cotovelo roscado M8x1.0 e (2) arruelas coladas M8
6475049 G18-BAN-JIC-HOSE-300 Mangueira de refrigeragéo trangada 300mm, rosca G1/8 macho para rosca JIC fémea.

kennametal.com

Contém (1) cotovelo roscado G1/8 e (2) arruelas coladas G1/8
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Suprimento de refrigerante Suprimento de refrigerante

ACESSORIOS DE REFRIGERAGAQ

Os itens mostrados abaixo ndo sdo parte de nenhum kit de refrigeragdo mostrado nas paginas anteriores.

10—
numero para |
pedido cédigo do produto descricao
6145382 M6X1-JIC Encaixe reto, rosca M6x1.0 macho para rosca JIC macho
6145383 JICM-JICM-STR Encaixe reto, rosca JIC macho para rosca JIC macho
6145386 G14-G18-RED Encaixe reto, rosca G1/4 macho para rosca G1/8 macho
6475058 R18-JIC Encaixe reto, rosca 1/8 BSPT macho para rosca JIC macho
6475059 R14-JIC Encaixe reto, rosca 1/4 BSPT macho para rosca JIC macho

PEGAS DE REPOSIGAO DO SISTEMA DE REFRIGERAGAQ

Incluido nos kits; pecas de componentes.

numero para
pedido codigo do produto descricdo
6475051 M8X1-BAN-BOLT Cotovelo, rosca M8x1.0 macho
6475053 G18-BAN-BOLT Cotovelo, rosca G1/8 macho
6475060 M6-BON-WASHER Arruela colada M6
6475055 M8-BON-WASHER Arruela colada M8
6475061 M10-BON-WASHER Arruela colada M10
6475056 G18-BON-WASHER Arruela colada G1/8

KZKENNAMETAE
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POWERED BY

Sistemas de

ferramental N&VO

Unidades de fixacao
adaptadas a torre

Kennameial.com/TACU Acionada e Estatica ¢ KM™
para maquinas NAKAMURA™

As unidades de fixacdo adaptadas a torre fornecem um desempenho inigualavel e melhoria garantida
da produtividade.

Garanta a utilizacdo de uma maquina otimizada ao aumentar a repetibilidade e reduzir os tempos
de configuracao.

As unidades de fixacdo adaptadas a torre s&o planejadas para adaptarem-se as interfaces da torre
da maquina ferramenta.

A oferta abrange varios modelos de maquinas dos principais fabricantes de maquinas-ferramenta,
tais como DOOSAN™, HAAS™, HWACHEON™, HYUNDIA WIA, Mazak™, Mori e OKUMA™.

<oet Ferramentas acionadas e estaticas para maquinas NAKAMURA até 6.000 rpm.
Relacédo de engrenagem 1:1.

KZKENNAMETAE
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O portfolio standard apresenta blocos estaticos e ferramentas acionadas
para os tamanhos do KM™, 32, 40, 50 e 63.

Ferramentas acionadas para ER tamanhos 25, 32 e 40.

Ferramentas acionadas de até 12.000 RPM. Relag&o de engrenagens de 1:1.
Projetada para adaptar-se as interfaces de torre especificas.

Unidades montadas em VDI para o facil manuseio.

Unidades montadas em parafusos (BMT) para obtencao de elevada rigidez.
Disponivel com fornecimento de refrigeracdo interna e externa.

KKENNAMETAE
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Unidades de fixagao adaptadas a torre Unidades de fixagao adaptadas a torre
_________________________4 AR AR

TACU  GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA

1 Passo 1: Encontre o fabricante da maquina.
2 Passo 2: Escolha 0 modelo da maquina.

3 Passo 3: Encontre o codigo de montagem da maquina (MMC).

1

FABRICANTE DA MAQUINA
T
NOVE NAKAMURA™
I
I . e WY-100 Il o WY-150
2 | Modelo de méaquina ferramenta o NTY3-100 « AS-200/200L (TW10)
3 Cidigo de Montagem da Maguina (MMC) | | MMC 030 Pagina:fi50H151 MMco31  Pagina:fi52-i53
L
DMG MORI OKUMA™ HAAS™
L. e DuraTurn 2050, 2550 MC * Genos L300 MW/MYW e ST-20/30, SL-20/30
Modelo da maquina o NL/NLX 1500-2500 (Tomo revdlver de 20 estagdes) o LB/LU 2000-3000 EX M/MY/MW/ (Torno revélver BOT)
 NT 3100, 3150, 3200 MYW
 NT/NTX 1000, 2000 e MULTUS U3000, 4000 2S
* NZ/NZX 1500-2000 (Torno revélver de 16 estagdes)
* DIM 1500
Codigo de Montagem da Maquina (MMC) MMC 001 Pagina: 55-58* MMC 009 Pagina: 62-64* MMC 013 Pagina: 34*
- o NL/NLX 1500-4000 MC/Y/SMC/SY e ESL10 * ST-20 (BMT65)
Modelo da maquina o NLX 4000 (Fresamento de alto torque) o Genos L400 o ST-20Y (BMT65)
o NZX 2500 (Torno revélver de 12 estagdes) e | B/LU 2500-3000 EX e ST-25 (BMT65)
* LB300, LU300 o ST-25Y (BMT65)
¢ ST-30 (BMT65)
o ST-30Y (BMT65)
* ST-35 (BMT65)
o ST-35Y (BMT65)
¢ DS-30 (BMT65)
e DS-30Y (BMT65)
Codigo de Montagem da Maquina (MMC) MMC 002 Pagina: 58-61* MMC 013 Pagina: 64* MMC 036 Pagina: 34-36*
MAZAK™
P ¢ Quick Turn Nexus 200, 250 M, MY ¢ Hyper Quadrex 200, 250 MSY ¢ Hyper Quadrex 450 M
Modelo da maquina (Torno revdlver de 12 estagdes) (Torno revolver de 12 estagdes) ¢ Megaturn Nexus 900 M
e Quick Turn Nexus 200, 250 MS, MSY ¢ Multiplex 6200, 6200Y, 6250 ¢ Quick Turn Nexus 300-450 M, MY
(Torno revolver de 12 estagoes) (Torno revélver de 12 estagoes) e Slant Turn Nexus 500, 550 M
¢ Super Quadrex 200, 250 M
(Torno revélver de 12 estagdes)
e Super Quick Turn 200, 250, M, MY
(Torno revoélver de 12 estagdes)
e Super Quick Turn 200, 250, MS, MSY
(Torno revolver de 12 estagoes)
Codigo de Montagem da Maguina (MMC) MMC 016 = Pagina: 45-47* MMC 017 = Pagina: 47-49* MMC 018 Pagina: 50-51*
o e MP430, 630 (Torno revélver de 12 estagdes) e Quick Turn Smart 100, 150 M S
Modelo da maquina * MP6300, 6300 Y (Torno revélver de 12 estagdes) | ® Quick Turn Smart 200, 250 M
Y H . 1k Y H . *
Codigo de Montagem da Maquina (MMC) MMC 019 Pagina: 51-53 MMC 020 Pagina: 53-54
DOOSAN™ (DAEWO00™) HYUNDAI WIA HWACHEON™
- * Lynx 300M e L230LMSA ¢ Cutex 160 MC/SMC (BMT 55)
Modelo da maquina * Puma 1500, 2000, 2500 M/Y (12 estagGes, BMT55) * LM1600, 1800TTSY
e Puma 1500-2500 MS/SY (12 estagdes, BMT55) e SKT160, 180TTMS/TTSY (BMT55)
* Puma 2100 M/MS/Y/SY (24 estages, BMT55)
e Puma 2100 M/Y (12 estagdes, BMT55)
* Puma 230, 240, 280 M/MS/LM
 Puma MX1600, 2100 ST (BMT55)
e Puma TL2000, 2500 M
* Puma TT1500, 1800 MS/SY
Codigo de Montagem da Maquina (MMC) MMC 035  Pagina: 30-31* MMC 035 Pagina: 41-42* MMC 035 Pégina: 37-38*
L * Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (24 estagdes, BMT65) o SKT200, 250TTM/MS/SY ¢ Cutex 240 MC/SMC
Modelo da maquina « Puma 2100, 2600 M/MS/Y/SY (12 estagdes, BMT65) o SKT250, 300M/MS o Hi-Tech 200-450
e Puma 3100 M/Y/MY (12 estagdes, BMT65) e 1 2100SY MC/SMC/YMC/YSMC (BMT 65)
 Puma MX2000, 2500, 2600 T/ST/SY e LM2000, 2500TTM/TTMS/TTSY ¢ T2 MC/SMC/YMC/YSMC
* Puma VT450 M, VT450 M-2SP e L.300M/MS ® \/T450 MC (BMT65)
¢ Puma Inverturn 3000 M
* Puma 300 M/MS
e Puma TT2000, 2500 MS/SY
¢ Puma V400M
Codigo de Montagem da Méaquina (MMC) MMC 036  Pagina: 31-33* MMC 036  Pagina: 42-44* MMC 036  Pagina: 38-40*

* Consulte pagina no catalogo Kennametal Inovagdes 2020 / 01 . A-19-05951.
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Unidades de fixacao adaptadas ao torno revolver Unidades de fixacao adaptadas ao torno revolver

TACU » SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto.
Use as seguintes colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificacdo
facil do atributo a ser aplicado.

Turret Adapted Clamping Units Turet Adapted Clamping Units

NAKAMURA™ » STATIC TOOL AXIAL * KM™  MMC 030

* KM « MMC 030
TACU001KM40DA60648393

TACU 001 KM 40 D A 60648393
Unidade de Codigo de Montagem Estilo do Tamanho Tipo de Orientag&o da Ndmero de
fixacdo adaptada da Maquina (MMC) sistema do sistema ferramenta ferramenta trefilamento de
ao torno revolver (CSWS) 8 digitos

KM = KM 25,32, 40, 50, 63 § = Ferramenta A= Axial
estatica
ER=ER D = Ferramenta R = Radial

acionada

Para informacdes adicionais, consulte o catalogo _ 2039, ATIoNS

101

Kennametal Inovacoes 2020 / 01 . A-19-05951,
ou visite kennametal.com/TACU.

KZKENNAMETAE
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Unidades de fixacéo adaptadas ao torno revélver Unidades de fixacéo adaptadas ao torno revélver
- ____4 Ay Aaaysy

NAKAMURA™  FERRAMENTA ESTATICA AXIAL ¢ KM™ e MMC 030

B1

CSWS\A‘;
L1 H2
‘e
MMC
cp
nuimero para pedido cédigo do produto CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752660 TACUO30KM32SA61569456 | KM32 030 58 89 40,0 76 51,0 [ 100 1500 i
NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ESTATICA AXIAL ¢ KM « MMC 030
CSWS — ‘.L_
.
B1 QTJ
R
CsSws 1
cp
numero para pedido codigo do produto ‘ CSws MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752722 TACUO030KM32SA61569459 *|  KM32 030 58 116 40,0 76 31,0 | 100 1500 i
NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ESTATICA RADIAL KM ¢ MMC 030
Flo [:Ij [ o‘ i ‘o
e, "
JIE
[ | Bd
CSWS —
! | . |
LPR
cp
nuimero para pedido cédigo do produto ‘ CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752721 TACUO030KM32SR61569457 | KM32 030 31 72 11,0 76 75,0 93 | 100 1500 i
NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ESTATICA RADIAL ¢ KM ¢ MMC 030
g1 e
:
T Bd
e
cp
nUmero para pedido cédigo do produto ‘ CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752723 TACUO30KM32SR61569460 | KM32 030 62 31,0 76 75,0 93 [ 100 1500 i

———\
X :
—a| | | ¢ |nevo
156 149 4 160 NOTA: * = Uso somente em maquinas equipadas com sub-fuso.
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Unidades de fixacao adaptadas ao torno revolver Unidades de fixacao adaptadas ao torno revolver

NAKAMURA™ e FERRAMENTA ACIONADA AXIAL  KM™ e MMC 030

CSWs _—MMC
R o0
L1
L
1§
1 cp
ndmero para
pedido cédigo do produto CSWS MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm Bar PSI CF CS1 max RPM
6741420 TACUO030KM32DA61569437 | KM32 030 75 44 60 147 555 | 25 70 1000 e M10X1 6000

NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ACIONADA AXIAL ¢ KM  MMC 030

csws FMMC
0D
L1
L
cp
ndmero para
pedido codigo do produto CSwWS MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm)  Bar PSI CF CS1 max RPM
6741592 TACUO30KM32DA61569454 | KM32 030 75 44 60 147 555 | 25 70 1000 ile M10X1 6000

NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ACIONADA RADIAL ¢ KM » MMC 030

B2

tZD h‘“ © .
= csws/ j

MMC ©©

L1
LPR

cp
nlimero para |
pedido cédigo do produto CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR| mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741591 TACUO30KM32DR61569438 | KM32 030 103 44 615 76 177 600 86 | 25 70 1000 e M10X1 6000

NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ACIONADA RADIAL ¢ KM * MMC 030

lzo
.
F = csws
©—@

MMC

LPR

cp
ndimero para |
pedido cédigo do produto CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR [mST(Nm) Bar PSI CF Csi max RPM
6741593 TACUO030KM32DR61569455 | KM32 030 109 44 615 76 177 600 86 | 25 70 1000 i/e M10X1 6000

———\
—al| =@ N&VO
156 || 149 4 160
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Unidades de fixacao adaptadas ao torno revolver Unidades de fixacao adaptadas ao torno revolver
_________________________4 y 4 ARy

NAKAMURA™  FERRAMENTA ESTATICA AXIAL ¢ KM™ « MMC 031

b 0o
o " %"? © ‘¢

B2

L

@
csws
L1 H2
cp
nuimero para pedido cédigo do produto ‘ CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752724 TACUO031KM40SA61569465 |  KM40 031 77 117 55,0 80 500 | 100 1500 i
NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ESTATICA AXIAL ¢ KM « MMC 031
.H’
csws\‘p':
Sk
= B2
B1 WJ ?\ F
SRIE MMC
csws L1
cp
nliimero para pedido codigo do produto ‘ CSws MMC B1 B2 F H2 L1 Bar PSI CF
6752726 TACU031KM40SA61569467 *|  KM40 031 77 154 55,0 80 500 | 100 1500 i
NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ESTATICA RADIAL ¢ KM ¢ MMC 031
- R
.k ©, 9
ThE e | e
cswsj/ LLJ
L1
LPR
cp
numero para pedido cddigo do produto ‘ CSWS MMC B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752725 TACUO031KM40SR61569466 |  KM40 031 80 40,0 80 75,0 97 | 100 1500 i
NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ESTATICA RADIAL ¢ KM ¢ MMC 031
i | 3 IN
t ° ﬁ % ﬁ B2
[ Sy =N Ve _
o T ©
csws ‘ L1 o
LPR H2
cp
nuimero para pedido cédigo do produto ‘ CSWS MMC B1 B2 F H2 L1 LPR Bar PSI CF
6752727 TACUO031KM40SR61569468 | KM40 031 40 85 11,0 80 75,0 97 | 100 1500 i

———\
= NevG

156 149 4 160

NOTA: * = Uso somente em maquinas equipadas com sub-fuso.
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Unidades de fixacao adaptadas ao torno revolver Unidades de fixacao adaptadas ao torno revolver

NAKAMURA™ e FERRAMENTA ACIONADA AXIAL * KM™ e« MMC 031

Ccsws MMC

5]

L

cp
nlimero para |
pedido cédigo do produto CSWS MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741594 TACU031KM40DA61569461 | KM40 031 86 55 80 160 52,0 | 25 70 1000 e M10X1 6000

NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ACIONADA AXIAL ¢ KM  MMC 031

Ccsws

H2

L1

cp
numero para |
pedido codigo do produto CSWs MMC B2 D H2 L L1 mST (Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741596 TACU031KM40DA61569463 | KM40 031 86 55 80 160 52,0 | 25 70 1000 ile  M10X1 6000

NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ACIONADA RADIAL ¢ KM  MMC 031

L ‘ H2 L
[Psasne)
| .
. JJ*‘ Q B2
MMC ©
L1
LPR CsSwWs
cp
nlimero para |
pedido cédigo do produto CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR| mST(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741595 TACUO031KM40DR61569462 | KM40 031 119 55 775 82 202 60,0 94 | 25 70 1000 e G1/8 6000

NAKAMURA ¢ FERRAMENTA ACIONADA RADIAL ¢ KM * MMC 031

L H2
, s
=1,
. "J—‘D‘ B2
MMC [€)
L1 CSws
LPR
cp
nimero para |
pedido cédigo do produto CSWS MMC B2 D F H2 L L1 LPR| mST(Nm) Bar PSI CF CS1 max RPM
6741597 TACU031KM40DR61569464 | KM40 031 125 55 77,5 82 202 600 94 | 25 70 1000 i’e G1/8 6000

—\
—al| =@ N&VO
156 |[ 149 4 160
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Classes e descricoes de classes Classes e descricoes de classes

HOLEMAKING

resisténciaa0

desgaste tenacidade

Revestimento Descricao da classe 05|10 (15|20 |25 (30| 35|40 |45

Composigao: Metal duro de gréos de submicron, revestido de monocamadas

PVD AITiN.

Aplicacao: Primeira escolha para aco e segunda para ferro fundido. Esta classe
consiste em um revestimento AITiN atualizado, oferecendo propriedades aprimoradas
de alta temperatura sobre o substrato comprovado de metal duro de gréos finos,

0 que proporciona a dureza necessaria para aplicagdes de furagdo modular.

KCP15A

Composigao: Metal duro com gréos de submicron, revestido com multicamadas n:_

PVD AITiN, com acabamento superficial superior.

Aplicagao: Primeira opgéo para ago. Um revestimento exclusivo combinado com uma
condigdo de superficie de Ultima geracéo resulta na melhor vida Util da ferramenta, bem
como na consisténcia de performance em todas as pecas de ago em condigoes de
corte elevadas.

KCP15B

FRESAMENTO DE TOPO INTEIRIGO

resisténcia ao i
desgaste <« tenacidade

Revestimento Descricao da classe 0510|1520 | 25|30 | 35|40 | 45

Classe de metal duro com um espesso revestimento PVD e quimica e processo
otimizados para aumentar a resisténcia a desgaste. Protegé@o excepcional no
fresamento de ago inoxidavel para diminuir a craterizagao, a profundidade de corte
(desgaste por entalhe no flanco) e o desgaste de flanco. Excelente performance
até 52 HRC.

KCPM15

Classe de metal duro com um espesso revestimento PVD e quimica
e processo otimizados para aumentar a resisténcia a desgaste. Protegdo excepcional M

no fresamento de ago inoxidavel para diminuir a craterizac&o, a profundidade de

corte (desgaste por entalhe no flanco) e o desgaste de flanco. Excelente
performance até 52 HRC.

KCSM15

Classe de metal duro feita com microgrdos de alta qualidade para usinar todos
os tipos de materiais das pegas. A altissima dureza garante um desgaste controlado.
A estrutura de micrograos proporciona arestas de corte extremamente afiadas.

Classe de granulagao fina, com revestimento multicamada de PVD (AITiN). A classe
KC643M™ tem um revestimento duro PVD especialmente adequado para cortar ago, M
ferro fundido, ago inoxidavel (com refrigeracao) e titanio (com refrigeragéo).

Essa classe pode ser usada para materiais com durezas até 52 HRC.

KZKENNAMETAI:

kennametal.com 154 kennametal.con

K600

KC643M



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Classe e descrigdes de classe Classe e descrigcoes de classe

TORNEAMENTO

resisténcia ao i
desgaste <« tenacidade

Revestimento Descricao da classe 05(10 (15|20 | 25|30 | 35|40 |45

Composigado: Revestimento PVD AITiN com superficie de revestimento muito

lisa e substrato de metal duro de graos ultrafinos extremamente duro e resistente

ao desgaste.

Aplicagdo: A classe KCS10B™ é ideal para operagdes de usinagem média e
acabamento de ligas de alta temperatura a base de niquel, cobalto e ferro. O substrato
de metal duro extremamente duro e resistente ao desgaste permite maior vida util da
ferramenta, enquanto o substrato de metal duro de gréos ultrafinos e o revestimento
mais suave reduzem o atrito.

KCS10B

KZKENNAMETAI:
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Informacéo geral Informacéo geral
_________________________4 Ay ARy

CODIGO PARA 0S TiTULOS DAS COLUNAS DAS TABELAS DE PRODUT0S

Talvez vocé perceba uma leve alteragé@o na aparéncia de nossas

tabelas de produtos e de especificagdes. Neste catalogo, a Kennametal
apresenta um conjunto de coédigos abreviados para melhorar a leitura das
tabelas e diagramas.

Esses cédigos substituem as descrigdes do texto completo. A lista
completa dos codigos e suas definicbes podem ser encontradas abaixo.

Cédigo Curto Descricdo Completa do Texto
Ap1 max Profundidade maxima de corte
B Largura da Lamina
B1 Folga Frontal
B2 Largura Total
Bar pressao de refrigerante (bar)
BCH Largura do Chanfro de Canto
BDX Diametro Maximo do Corpo
BR1 Faixa de Mandrilamento
cb Profundidade de Corte
CE Arestas de corte
CF Caracteristica de Refrigeragéo: i =interno e =externo i/e =interno e externo
CF Tamanho do Fornecimento de Refrigeracdo Radial
CFVDI Tamanho do Fornecimento de Refrigeragéo - VDI
cp Pressdo da Refrigeracédo
Ccs Tamanho do Fornecimento de Refrigeragéo
Cs1 Refrigerac@o Externa, Tamanho da Conexao para Fornecimento da Refrigeracéo
CSMS Tipo de conexado do lado da maquina
CST Série da pinga
CSWs Tipo de conexao do lado da peca
D Inserto: Tamanho do IC do inserto
D Fresamento: Didametro de Montagem
D Porta-ferramenta: Diametro da haste/furo
D max Diametro Maximo de Mandrilamento
D min Diametro Minimo de Mandrilamento
D1 Fresamento: Didametro da fresa
D1 Holemaking: Diametro da Broca
D1 Porta-ferramenta: Didmetro de fixagdo
D2 Diametro 1 do corpo lado da peca de trabalho
D3 Diametro do Pescogo
D5 Diametro do Corpo do Lado da Maquina
DCLC Diametro da Saliéncia
DCLC2 Diametro da Saliéncia 2
F Dimenséo F
G Tamanho da Rosca do Connector do Lado da Maquina
G3 Tamanho da Rosca de Conexao
Gl inserto padrao
H Altura da Lamina
H1 Altura do Corte
H2 Altura Total
H2 Porta Ferramenta: Altura da Cabeca
H3 Saliéncia da Parte Inferior da Cabeca
HW Altura da Haste
kg Quilogramas
L comprimento total
L1 Comprimento da linha do Gage
L1 Porta Ferramenta: Comprimento da Ferramenta
L1A Dimenséao L1A
L1 assy Comprimento de Montagem L1
L1S Comprimento Secundério da Ferramenta
L10 Comprimento da aresta de corte do inserto
L2 Comprimento utilizavel
L2 assy Comprimento de Montagem L2
L3 Profundidade Maxima
L3 Comprimento do Canal da Broca
L4 Profundidade Maxima de Mandrilamento
L4 max Profundidade Méaxima de Furacédo
L5 Comprimento da Ponta da Broca
Ibs Libras
LCLC Comprimento da Saliéncia
LCLC2 Comprimento da Saliéncia 2
LH Comprimento da Cabeca
LPR Comprimento da Saliéncia
LS Comprimento da haste
M Dimensao do Inserto Padrao
max RPM Maxima Rotacgdo por Minuto
MMC Caodigo de Montagem da Maquina
mST (Nm) Méax. Torque do Fuso (Nm)
Nm Torque Newton Metros
PSI Presséo de Refrigeragédo PSI
Re Raio de canto
S Espessura do inserto
SSC Cédigo do tamanho do alojamento
w Largura Total
w1 Largura da Lamina
yF° Angulo de Saida Radial
yP° Angulo de Saida Axial
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Referéncia Cruzada do material ® DIN Referéncia Cruzada do material ® DIN
T A AR

n Aco E Materiais néo ferrosos Materiais endurecidos
C

M Aco inoxidavel Ligas resistentes a altas temperaturas Materiais CFRP
Ferro fundido
tensao
material com- resisténcia dureza dureza material
grupo descricao posicdo RM (MPa)* (HB) (HRC) nimero
Acos de baixo carbono e cavacos longos € <0,25% <530 <125 = =
Acos de baixo carbono, cavacos curtos e usinagem livre € <0,25% <530 <125 - C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38
Acos de médio e alto carbono €>0,25% >530 <220 <25 ST52, S355JR, €35, GS60, Cf53
Acos-liga e acos-ferramenta €>0,25% 600-850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV/5-7, 385Mn28
Acos-liga e acos-ferramenta €>0,25% 850-1400 340-450 35-48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, $6525, X120Mn12
Acos inoxidéveis PH, Ferriticos e Martensiticos - 600-900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12
qus |Ano>f|dave|s PH, ferriticos e martensiticos de alta _ 900-1350 350-450 3548 X102GrMo17, 6-X1200r29
resisténcia
qn . X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,
Aco Inoxidavel Austenistico - <600 130-200 - YA5CNiSi 20 12
qus |J10>$|davels austeniticos e inoxidaveis fundidos de alta _ 600-800 150-230 <5 X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 3? 21, X5CrNiNb 18 10,
resisténcia G-X15CrNi 25-20
o] X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4,
Aco inoxidavel duplex - <800 135-275 <30 G-XA0CINISi2T 4
Ferro fundido cinzento - 125-500 120-290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTWA0

Ferros fundidos nodulares (dlcteis) de baixa e média
resisténcia e ferros fundidos de grafita compactada - <600 130-260 <28 GGG40, GTS35
(vermicular, CGI)

Ferros fundidos nodulares de alta resisténcia e ferros fundidos

e sty - >600 180-350 <43 GGGBO, GTW55, GTS65

Aluminio forjado - - - - AlMg1, Al99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb
Ligas de aluminio com baixo teor de silicio e ligas de magnésio [  Si <12,2% - - - GAISiCu4, GDAISi10Mg

Ligas de aluminio com alto teor de silicio e ligas de magnésio Si>12,2% - - - G-ALSi12, G-AISi17Cu4, G-AISi21CuNiMg

A base de cobre, latéo e zinco em uma faixa de indice de

usinabilidade de 70 a=100 - - - = CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, Cuzn37, CuSi3Mn

Nailon, plésticos, borrachas, fendis, resinas e fibra de vidro - - - - Lexan®, Hostalen”, Polystyrol, Makrolon

Carbono, compdsitos de grafite e polimeros reforcados com

fibras de carbono (CFRP) B - - - CFK, GFK

Compdsitos de matriz metalica (MMC) - - = = -

X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, X5NiCrAITi31 20,

Ligas a base de ferro, resistentes a altas temperaturas - 500-1200 160-260 25-48 X40CoCrNi20 20

Ligas & base de cobalto, resistentes a altas temperaturas - 1.000-1450 250-450 25-48 Haynes® 188, Stellite® 6,21,31

Ligas & base de niquel, resistentes a altas temperaturas - 600-1700 160-450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75
Titanio e ligas de titdnio - 900-1600 300-400 33-48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAl6V4, TiAl4Mo4Sn2

(GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,

Materiais endurecidos - - - 44-48 (GX300CrMo153, Hardox® 400

Materiais endurecidos = = - 48-55 _

Materiais endurecidos = = - 56-60 -

Materiais endurecidos = = = >60 -

CFRP, CFRP/CFRP - - - - =

CFRP/N&o ferroso - = - - _

CFRP/Alta temperatura = - - - _

CFRP/Ago inoxidavel = = - - _

CFRP/N&o ferroso/Alta temperatura - - = = -
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Acesse digitalmente e otimize os dados e
conhecimento dos produtos para conectar sistemas e
processos em todo o ciclo de fabricacao.

ACESSE KENNAMETAL.COM/NOVQ E FACA O DOWNLOAD AINDA HOJE.
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SEGURANGCA DA USINAGEM DE METAIS

INSTRU(}()ES IMPORTANTES DE SEGURANGA
Leia antes de usar as ferramentas deste catalogo!

Riscos de projéteis e de fragmentacao:

As operagdes modernas de usinagem envolvem altas velocidades

dos fusos e das ferramentas, além de altas temperaturas e forgas

de corte. Cavacos quentes de metal podem ser langcados da peca
durante a usinagem. Embora as ferramentas de corte sejam projetadas
e produzidas para resistir a altas forcas e temperaturas de corte,

elas, algumas vezes, podem se fragmentar, especialmente se forem
submetidas a estresse excessivo, impacto grave ou outro abuso.

Para evitar ferimentos:

e Utilize sempre equipamento de protecéo pessoal apropriado,
incluindo 6culos de segurancga, ao operar maquinas de corte de

Riscos respiratérios e de contato com a pele:

Retificar carboneto ou outros materiais de ferramentas de corte
avancgadas produz p6 ou névoa contendo particulas metalicas.
Respirar esse pd ou névoa (especialmente por longos periodos)
pode causar doencas pulmonares temporarias ou permanentes,
ou piorar condigdes médicas preexistentes. 0 contato com essa
poeira ou névoa pode irritar os olhos, a pele e as mucosas, e
pode piorar condigdes de pele preexistentes.

Para evitar ferimentos:

o Utilize sempre protecao respiratéria e dculos de protecéo
durante a retificagao.

metal ou ao trabalhar nas proximidades.

e Verifique sempre se todas as protecdes da maquina estao no
devido lugar.

e Forneca controlo de ventilagdo; recolha e descarte
adequadamente poeira, névoa ou residuos resultantes
da retificacéo.

¢ Evite o contacto da pele com poeira ou névoa.

Para obter mais informacoes, leia a ficha de dados de seguranca de material fornecida pela Kennametal e consulte: “General Industry Safety and
Health Regulations” (Normas gerais de seguranca e saude da industria), parte 1910 e titulo 29 do “Code of federal regulations” (Codigo de normas
federais americanas).

Estas instrucées de seguranca sdo diretrizes gerais. Muitas variaveis afetam as operacées de maquinago. E impossivel cobrir todas as
situacoes especificas. As informacodes técnicas incluidas neste catalogo e as recomendagdes sobre praticas de maquinagdo podem néo
se aplicar a sua operacao especifica. Para obter mais informacées, consulte o folheto de Seguranca para Corte de Metais Kennametal,
disponivel gratuitamente na Kennametal pelo telefone 724 539 5747 ou fax 724 539 5439. Para questdes ambientais e de seguranga
especificas do produto, entre em contacto com o nosso Gabinete Empresarial de Salde e Seguranca Ambiental pelo telefone

724 539 5066 ou fax 724 539 5372.

Kennametal, a letra K estilizada, Beyond Evolution, GOdrill, HARVI, KCP15A, KCS10B, KenClamp, Kendex, Kenlever, Kenloc, KenTIP, K-Lock, KM, KOR 5, KOR 6, KSEM, KSEM PLUS, NOVO, Romicron,
Stellite, Top Notch e Y-Tech sdo marcas comerciais da Kennametal, Inc. e s&o usadas como tal. A auséncia de um produto, nome de Servico ou logotipo nesta lista néo constitui uma rentincia de
marca comercial pela Kennametal ou de outros direitos de propriedade intelectual relativos a esse nome ou logotipo.

Android ™ é uma marca registrada da Google Inc.

App Store ® € uma marca comercial registrada da Apple Inc., nos EUA e em outros paises.

ATIA286™, VascoMax ®, etc. sdo marcas comerciais da Allegheny Technologies, Inc.

Centralloy ® é uma marca comercial registraca da Schmidt + Clemens GmbH.

Daewoo ™ é uma marca registrada de propriedade e licenciada pela Daewoo International Corporation.
Discaloy ™ € uma marca comercial da Westinghouse Electric Corporation.

DOOSAN™ € uma marca registrada de propriedade e licenciada pela Doosan Corporation.

DUO-MOCK ® ¢ uma marca comercial registrada e Duo-Lock ™ & uma marca comercial da Haimer GmbH.
Google Play™ € uma marca comercial da Google Inc.

HAAS ™ é uma marca comercial de propriedade e licenciada pela Haas Automation, Inc.

Hardox® € uma marca comercial registrada da SSAB Technology AB Corporation.

Hastelloy® e Haynes ® séo marcas comerciais registradas da Haynes Interational, Inc. Corporation.
Hostalen™ € uma marca registrada da Hoechst Gmbh Corporation.

HWACHEON ™ é uma marca registrada de propriedade e licenciada pela Hwacheon Machine Tool Co., Ltd.
INCONEL ®, NIMONIC ® e Udimet séo marcas comerciais registradas da Special Metals Corporation.
INVAR ® é uma marca comercial registrada da Imphy Alloys Joint Stock Company.

Lexan® é uma marca registrada da Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company.

Mazak ® 6 uma marca comercial registrada da Yamamoto Kosan Kabushiki Kaisha Corporation.
Nakamura-Tome ™ € uma marca registrada da Nakamura-Tome Precision Industry Co., Ltd.

OKUMA ™ é uma marca registrada de propriedade e licenciada pela OKUMA Corporation.

SAFE-LOCK® ¢ uma marca comercial registrada e SAFE-Lock ™ & uma marca comercial da Haimer GmbH.
Weldon ® é uma marca registrada da Weldon Tool Company.

©2020 Kennametal Inc. Todos os direitos reservados.
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INOVAGOES

SEDE MUNDIAL

Kennametal Inc.

525 William Penn Place | Suite 3300
Pittsburgh, PA 15219

Tel.: 1 800 446 7738

i e oo

SEDE EUROPEIA

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Suica

Tel.: +41 52 6750 100
neuhausen.info@kennametal.com

SEDE ASIA-PACIFICO
Kennametal Singapore Pte. Ltd.
3A International Business Park
Unit #01-02/03/05, ICON@IBP
609935 Cingapura

Tel.: +65 6265 9222
k-sg.sales@kennametal.com

SEDE DA iNDIA

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel.: +91 080 22198444 ou +91 080 43281444
I i e ]
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